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OBIEKTY KUBATUROWE

ST-B.01.00.00. - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczace rozbudowy hali
produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu
pod maszyne do produkciji kregdéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegétowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczace rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezia betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregow
betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami i Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzglednia¢ zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST .

1.5.3. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s06b trzecich" Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.5. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajgca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymaé¢ zgode na
uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca zastosuje materiaty zgodne ze Specyfikacjg, a materialy te w czasie pdzniejszym okazg sie szkodliwe
dla srodowiska, wszelkie wynikajgce z tego optaty beda ponoszone przez Zamawiajgcego.

1.5.6. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne oraz inne przepisy i
wytyczne, kitére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Rob6t.
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2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wedtug niniejszej specyfikacji sg materialy stosowane powszechnie w
budownictwie , posiadajace $wiadectwa o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie. Wszystkie uzyte materiaty
zgodnie z polskimi normami lub aprobatami technicznymi.
3. SPRZET WYKONAWCY
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na

jako$¢ wykonania robot, zarowno w miejscach wykonywania tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp.
4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robo6t i wtasciwosci przewozonych materiatow.
Na s$rodkach transportu materialy przewozone powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane
zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytwarce.
5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie ze sztuka budowlana, wytycznymi niniejszej Specyfikac;ji
Technicznej oraz zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlanych Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa.
wymaganiami ST.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw
robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji projektowe;.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang,
poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
6. KONTROLA JAKOSCI
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych prac, dostarczonych i wbudowanych materiatow oraz
montowanych urzadzen i sprzetu.
Celem kontroli jakosci jest osiggniecie wymaganych standardéw.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow.
7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robo6t zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST, w
jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robot.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukofczenia wszystkich robot.
7.2. Czas i czestotliwos¢ przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robét zanikajagcych przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Obmiar robét podlegajgcych zakryciu Przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w spos6b zrozumiaty i jednoznaczny.
8. ODBIOR ROBOT
Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robot na podstawie wynikéw ogledzin, pomiaréw i badan
jakosciowych.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ nastepujgce dokumenty:

« Dokumentacje budowlana powykonawcza

+ Swiadectwa jako$ci materiatéw , protokoty odbioréw czesciowych

» Protokoty dokonanych pomiaréw
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnosci za wykonane roboty nalezy przyjmowa¢ z godnie z obmiarem, ocena jakosci uzytych materialno i jakosci
wykonania robot na podstawie wynikéw ogledzin, pomiaréw i badan w terminie uzgodnionym w Umowie. Podstawa
ptatnosci za wykonanie robot bedg protokoty odbioru poszczegolnych etapéw robot remontowych oraz zgodnie z
ustalonym w Umowie harmonogramem rzeczowo - finansowym rob6t
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414).
2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika budowy
oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r, poz. 29).
3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi zmianami).

ST-B-01.01.01. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
pracami rozbiérkowymi dotyczace rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy
wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregdw betonowych w Siemiatyczach
dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w p.1.1.
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1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z pracami rozbiérkowymi
dotyczace rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-
1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

llosci robét podano w Przedmiarach Robét

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania
ogolne” .

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robo6t zwiazanych z wyburzeniem obiektow

Do wykonania robét zwigzanych z wyburzeniem obiektéw budowlanych nalezy stosowac:

spycharki,

tadowarki,

mtoty pneumatyczne,

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

4.2. Transport materiatow z rozbiorki

Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Czynnosci wstepne

Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich obiektéw budowlanych, w stosunku do ktdérych
zostato to przewidziane w dokumentacji projektowe;.

Obiekty znajdujgce sie na terenie prowadzonych robdt, nie przeznaczone do usuniecia, powinny by¢ przez Wykonawce
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny
one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposéb zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

5.3. Roboty rozbiorkowe

Wszystkie obiekty przewidziane do rozbiérki, wykonane z elementéw mozliwych do powtdérnego wykorzystania powinny
by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy,
powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w ST lub wskazane przez inspektora nadzoru.

Elementy i materiaty, ktére zgodnie z ST stajg sie wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

Doty (wykopy) po usunietych obiektach budowlanych lub ich elementach, znajdujgce sie w miejscach, gdzie zgodnie z
dokumentacjg projektowa beda wykonywane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W
szczegOlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;.

Doty, w miejscach gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopow, nalezy wypetni¢ warstwami, odpowiednim gruntem do
poziomu otaczajgcego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST ,,Roboty ziemne”.

5.4. Usuniecie kamieni

Duze kamienie powinny by¢ usuniete z powierzchni pasa robo6t ziemnych w obrebie wykopdw oraz w obregbie nasypow.
Doty (wykopy) po usunietych kamieniach powinny by¢ zabezpieczone lub wypetnione zgodnie z zasadami okreslonymi w

p. 5.3.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot wyburzeniowych

Sprawdzenie jakosci robo6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia resztek budynkéw i budowli, gruzu,
kamieni i blokéw skalnych oraz sprawdzeniu uszkodzen elementdéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.
Zageszczenie gruntu wypetniajgcego doty po usunietych kamieniach, blokach skalnych lub obiektach budowlanych
powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w ST-B-03.02.00 ,Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”  pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest m* (metr szescienny)

Jednostkg obmiarowsg jest m? (metr kwadratowy)

Jednostkg obmiarowg est 1 szt. (sztuka)

Jednostkg obmiarowa jest 1 kpl. (komplet)

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiaru rob6t zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze,
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-  zabezpieczenie terenu robot,

—  rozebranie i wyburzenie obiektéw budowlanych,

- odwiezienie materiatu z rozbiérki na odlegto$¢ 10 km + koszty sktadowania,

—  sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatéw,

—  zasypanie i zageszczenie gruntu w dotach (wykopach) po usunietych obiektach,
—  usunigcie kamieni i blokéw skalnych,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot

—  pomiary i testy zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.

T-B-01.01.02. ROBOTY ZIEMNE W GRUNTACH KAT. I-lI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykopow i nasypéw
w gruntach | - Ill kategorii oraz przygotowania placu budowy w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw
betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji
kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t ziemnych w ramach rozbudowy hali
produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu
pod maszyne do produkcji kregdw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu albo rozdrobnionych odpadéw przemystowych,
spetniajgca warunki statecznosci i odwodnienia.

1.4.2. Wysokos$¢ nasypu lub gtebokos$¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robo6t ziemnych, wyznaczonych w osi
nasypu lub wykopu,

1.4.3. Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.4. Wykop s$redni — wykop, ktérego gtebokos$c jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.5. Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m

1.4.6. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, potozone w obrebie pasa robét ziemnych,

1.4.7. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypdw, potozone poza pasem robét ziemnych

1.4.8. Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntdow pozyskanych w czasie wykonywania
wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy nasyp6w oraz innych prac zwigzanych z robotami ziemnymi.

1.4.9. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

Isz = I:>d / Pda

gdzie:

Pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu. (Mg/m3),

Pds - maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej probie
Proctora, zgodnie z PN-B-04481, stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z Norma
PN-98/S-02205, (Mg/m3).

1.4.10. Wskaznik réznoziarnisto$ci - wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalno$é gruntéw niespoistych, okreslona wg
Wzoru:

_d6o

di0
gdzie:
d 60 - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu, (mm),
d10 - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu, (mm).
1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-B-03.00.00 "Wymagania og6ine"
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t zgodnie z ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine”
2. MATERIALY (GRUNTY)
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow, ktére spetniajg warunki przydatnosci do wykorzystania przy zasypce
wykopdw lub budowie nasypéw, powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu. Grunty i
materiaty nieprzydatne do budowy nasypow i zasypki wykopow, powinny by¢é wywiezione przez Wykonawce i utylizowane.
Miejsce wywozu uzgodni¢ z Inwestorem. Okreslenia przydatnosci gruntu do wbudowania dokona¢ na podstawie Tab. 1 2.

Tabelal. Podziat gruntéw i innych materiatéw na kategorie

Gestose Przecietne

Kat. |Rodzaj i charakterystyka gruntu lub materiatu objeto§0|owa spulchnlgnle o po
w stanie lodspojeniu w % od
naturalnym pierwotnej objetosci
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Piasek suchy bez spoiwa 15,7 od 5do 15
1 Gleba uprawna zaorana lub ogrodowa 11,8 od 5do 15
Torf bez korzeni 9.8 od 20 do 30
Popioty lotne nie zlezate 11.8 od 5do 15
Piasek wilgotny 16,7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy wilgotne, twardoplastyczne i [17.7 od 15 do 25
plastyczne
> Gleba uprawna z darning lub korzeniami grubosci do 30 mm 12,7 od 15 do 25
Torf z korzeniami grubosci do 30 mm 10.8 od 20 do 30
Nasyp z piasku oraz piasku gliniastego, pytu z gruzem, ttuczniem [16.7 od 15 do 25
lub odpadkami drewna
Zwir bez spoiwa lub matospoisty 16.7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy matowilgotne i plastyczne 18,6 od 20 do 30
Gleba uprawna z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Torf z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Nasyp zlezaty z piasku gliniastego, pytu i lessu z gruzem, (18,6 od 20 do 30
ttuczniem lub odpadkami drewna
Rumosz skalny zwietrzelinowy z otoczakami o wymiarach do 40 (17,7 od 20 do 30
mm
3 Glina, glina ciezka i ity wilgotne, twardoplastyczne i plastyczne, [19,6 od 20 do 30
bez gtazéw
Mady i namuty gliniaste rzeczne 17,7 od 20 do 30
Popioty lotne zlezate 19,6
17.7 od 20 do 30
17,7
19,6
Less suchy zwarty 18,6 od 25 do 35
Nasyp zlezaty z gliny lub ilu z gruzem, ttuczniem i odpadkami [19,6 od 25 do 35
drewna lub gtazami o masie do 25 kg, stanowigcymi do 10%
objetosci gruntu
Glina, glina ciezka i ity matowilgotne, pétzwarte i zwarte 20,6 od 25 do 35
4 Glina zwatowa z gtazami do 50 kg stanowigcymi do 10% [20,6 od 25 do 35
objetosci gruntu
Gruz ceglany i rumowisko budowlane z blokami do 50 kg 16,7 do 25 do 35
ltotupek miekki 19,6 od 25 do 35
Grube otoczaki lub rumosz o wymiarach do 90 mm lub z gtazami |19,6 od 25 do 35
0 masie do 10 kg
Tablica 2. Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci wg PN-98/S-02205
Lp Wyszczegolnie \r:(e;gt Grupy gruntow
" |nie wiasciwosci | . Niewysadzinowe Watpliwe Wysadzinowe
1 Rodzaj gruntu - rumosz niegliniasty - piasek pylasty mato wysadzinowe
- Zwir - zwietrzelina |- glina piaszczysta zwiezta,
- pospotka gliniasta - glina pylasta zwiezta
- piasek gruby - rumosz gliniasty - it, it piaszczysty, it pylasty
- piasek $redni - zwir gliniasty bardzo wysadzinowe
- piasek drobny - pospodtka gliniasta |- piasek gliniasty
- zuzel nierozpadowy - pyt, pyt piaszczysty
- glina piaszczysta, glina, glina
pylasta
- it warstwowy
2 Zawartosé
czastek <15 od 15 do 30 > 30
10,075 mm % <3 od 3do 10 > 10
(10,02 mm
3 [Kaplamose .y g 11,0 1,0
bierna
4 ‘é‘l’::fgw 35 od 25 do 35 .25
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robé6t zwigzanych z wykonaniem nasypow

Do wykonania robét zwigzanych z wykonaniem nasypdw nalezy stosowac:

spycharki,
tadowarki,
koparki
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4. TRANSPORT

Do przewozu gruntu nalezy stosowac:

samochody ciezarowe

5. WYKONANIE ROBOT

Sposo6b wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia rob6t, a naprawa
uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od
dokumentac;ji projektowej obcigza Wykonawce robot ziemnych.

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o r6znym stopniu przydatnosci do budowy nasypéw
byly odspajane oddzielnie, w sposdb uniemozliwiajgcy ich wymieszanie. Odstepstwo od powyzszego wymagania,
uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych, wymaga zgody inspektora nadzoru.

Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢ go do gtebokosci okoto 0,5 metra powyzej projektowanych rzednych
robot ziemnych. .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
specyfikacji oraz w dokumentaciji projektowej

W czasie kontroli szczeg6lng uwage nalezy zwrécic na:

a) odspajanie gruntéw w sposo6b nie pogarszajgcy ich wtasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

c) odwodnienie 'wykopow w czasie ‘wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) oraz m2(metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg ST , jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow

PN-B-04480 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej

BN-77/893 1-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia

ST-B-01.01.03. ZASYPANIE WYKOPOW ORAZ ZAGESZCZANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t w ramach rozbudowy hali produkcyjnej
elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne
do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy zasypywaniu wykopow oraz zageszczenie gruntu
nasypowego i obejmujg

1.4. Okreslenia podstawowe

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkosé charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru;

Wz = 00
Pds

gdzie:
Pd - gesto$¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu [Mg/m°]
Pds- maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej, prébie
Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481,stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badania zgodnie z
normg BN-77/8931-12[Mg/m°]
Wskaznik zageszczenia gruntu powinien zawiera¢ sie w granicach:

0,95 dla warstw zalegajagcych do gtebokosci 1,2 m ponizej powierzchni terenu

0,90 dla warstw zalegajacych ponizej 1,2 m
Stopien zageszczenia gruntu — wielko$¢ porowatosci piasku w stanie naturalnym
Wskaznik réznorodnosci - wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalnos¢ gruntéw niespoistych, okreslona wg wzoru:

d6o

U= 00
d10

gdzie;
d60- Srednica oczek sita , przez ktére przechodzi 60% gruntu [mm]
d10 - $rednica oczek sita , przez ktére przechodzi 10% gruntu [mm]
Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Specyfikacjg ST
B--03.00.00 "Wymagania Og6Ine"
1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ oraz za zgodnos¢ ze Specyfikacjami i Og6inymi wymagania podano w
Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Ogéine"
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2. MATERIALY
Materiat rodzimy pochodzacy z wczesniej wykonanych wykopow. Materialy te powinny zagwarantowa¢ prawidtowe
zageszczenie sie i wodoprzepuszczalnosc
3. SPRZET
Do zageszczania nalezy uzywac:
Zageszczarek spalinowych
4. TRANSPORT
Nie wystepuje ]
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Zasypywanie wykopow
Zasypywanie wykopow, obsypywanie obiektéw kubaturowych powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu
w nich projektowanych elementéw obiektu i okreslonych robét. Przed rozpoczeciem zasypania wykopow ich dno powinno
by¢ oczyszczone z zanieczyszczen obcych i odwodnione. Jezeli dno wykopu znajdowac¢ sie bedzie pod wodg, niezbedne
bedzie stwierdzenie czystosci dna. Do zasypywania powinien byé materiat rodzimy uzyskany podczas wykonywania
wykopow. Kazda warstwa gruntu powinna by¢ zageszczana mechanicznie
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Podczas zasypywania gruntu zasypowego nalezy kontrolowac¢ jego zageszczenie.
Wymagany stopien zageszczenia gruntu:
- wykop (obsypka obiektéw) 98% w skali Proctora
- podsypki pod posadzki na gruncie 99% w skali Proctora
- przy fundamentach stopien zageszczenia gruntu powinien by¢ taki jak gruntu rodzimego
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) oraz m2(metr kwadratowy) zasypanych i zageszczanych wykopdw lub
zageszczanej powierzchni.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy dotyczace robot ziemnych
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.
PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

ST-B-01.01.04. BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczagce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem
elementéw betonowych oraz zelbetowych zbrojonych wiotkimi pretami wraz z wykonaniem deskowan, w ramach
rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy
fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu elementéw betonowych oraz
zelbetowych wraz z wykonaniem deskowan w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezia betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregow
betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.4. Okreslenia podstawowe

Beton zwykly-beton 0 gestosci powyzej 1,8 kg/dcm® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem betonu

Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody

Beton kompozytowy - zbrojony wtoknem stalowym dozowanym bezposrednio do betonu. Mozna wykorzysta¢ widkna
stalowe powlekane {miedziowane,cynowane lub ocynkowane} lub niepowlekane.

Keramzytobeton - beton na bazie keramzytu wystepujacy w dwoch sortymentach : IF —jednofrakcyjny
WF-wielofrakcyjny

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg
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2. MATERIALY
2.1 Drewno
Drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-67/D-95017
Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-63/B-06251 i PN-75/D-96000
2.2, Cement
Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujace wtasciwosci:
- wysokg wytrzymatosc,
- maly skurcz, szczegdlnie w okresie poczgtkowym,
- wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na dziatanie agresywnego
Srodowiska, do konstrukcji nalezy stosowac¢ wytgcznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o podwyzszonej odpornosci na
wpltywy chemiczne.
Do betonu klasy B20 zaleca sie cement marki 35, a dla betonu klasy B30 zaleca sie cement marki B45. Wymaga sie, aby
cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:
- zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,
- zawartosé glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,
- zawartos$¢ alkaliow do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.
Ponadto zaleca sie, aby zawartos¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniac¢
wymagania zawarte w PN-88/B-3000. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajgcych sie rozgnies¢ w
palcach. Wykonawca powinien dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej, nawet
bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan materiatowych i przekazywac
inspektorowi nadzoru , kopie wszystkich $wiadectw tych préb, dokonujgc jednoczesnie odpowiednich zapisow w
Dzienniku Budowy.
Obowigzkiem inspektora nadzoru jest zgdanie powtdrzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie
obnizenia jakosci cementu spowodowane jakgkolwiek przyczyng.
Kontrola cementu winna obejmowac:
- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,
- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,

sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych sie rozgniesé w palcach i nie rozpadajacych sie w
wodzie.
Cement nalezy przechowywa¢ w sposo6b zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.
2.3. Kruszywo
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712 (wymagania dla kruszyw do betonéw klasy
powyzej B25). Powinno sktadac sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikow tamliwych,
pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanéw, pirytow, pirytéw gliniastych i sktadnikéw
organicznych. Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu 0 wykonane badania mineralogiczne, o
braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do
alkaliéw zawartych w cemencie, wykonujac niezbedne badania laboratoryjne.
Kruszywo keramzytowe powinno odpowiadac wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyska¢ z betonu
keramzytowego — od 3- 25 Mpa. Beton o strukturze zwartej ,zawierajgcy co najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza sie za
odporny na dziatanie mrozu.
2.3.1. Kruszywo grube
Do betonéw klas B30 nalezy stosowac¢ wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze ziarna do 16
mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopusci¢ mozna pod warunkiem zbadania ich w placéwce badawczej wskazanej
przez inspektora nadzoru i uzyskania wynikow spetniajgcych podane nizej wymagania.
Grysy powinny odpowiadaé¢ nastepujgcym wymaganiom:
- zawartosé pytéw mineralnych do 1%
- zawartosc ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,
- wskaznik rozkruszenia:

dla gryséw granitowych do 16%,
dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

- nasigkliwos¢ do 1.2%
- mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej do 2%,
- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg BN-84/6774-02 ) do 10%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujgca zwiekszenia wymiaréw liniowych
ponad 0.1%,
- zawarto$¢ zwigzkow siarki do 0.1%,
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
Zwir powinien spetniaé wymagania PN-86/B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w zakresie cech
fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10% mrozoodporno$¢ zwiru badang zmodyfikowang metoda
bezposrednig. W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sig, aby zawarto$c
podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10%.
Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym obejmujgcym:

oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,
- oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,
- 0znaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-
- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej.

DOKUMENTACJA PRZETARGOWA



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

2.3.2. Kruszywo drobne
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢ poszczegélnych frakciji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:
do 0.25 mm 14 do 19%
do 0.5 mm 33 do 48%,
do 1 mm 57 do 76%
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania :

zawartos$¢ pytdw mineralnych do 1.5%
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujgca zwiekszenia wymiarow liniowych
ponad 0.1%,
- zawartos¢ zwigzkéw siarki do 0.2%,
- zawartosc¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
- zawartos¢ zanieczyszczeh organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j.
W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom
niepetnym obejmujgcym :

oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikow badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej.
2.4, Woda
Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88/B-32250 "Materiaty budowlane. Woda do
betonéw i zapraw." Powinna pochodzi¢ ze zrédet nie budzgcych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie
wody z wodociggu nie wymaga badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do
zatozonej wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorgc pod uwage réwniez ilosci wody zawarte w
kruszywie, w sposéb pozwalajgcy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie wigkszego niz 0,50.
2.5. Dodatki i domieszki do betonu
Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym i
uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej ilo$¢ i sposob stosowania powinny by¢ zaopiniowane przez Instytut Badawczy
Drég i Mostéw . Zaleca sie doswiadczalne sprawdzenie skutecznosci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki
betonowe;j.
W celu uzyskana betonéw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiej urabialnosci,
zaleca sie stosowac plastyfikatory oraz srodki napowietrzajgce.
Rodzaj domieszki nalezy uzgodni¢ z inspektor nadzoruem na etapie zatwierdzania recepty na beton. Warunkiem
zastosowania okreslonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna IBDiM
Domieszki nalezy stosowaé do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 35 i
wyzszych.
.Dodatek w postaci wiokna stalowego powinien posiada¢ aprobate techniczng zaleznosci od rodzaju  witdkien
produkowane sg jako proste posiadajgce haczykowate zakonczenia oraz z ttoczeniami na powierzchni drutu-ryflowane.
Dozowanie bezposrednio do mieszanki w ilosciach 20-90 kg/m3 betonu.
2.5.1. Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory
Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w dét bez zmiany skfadu betonu i przy
zatozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystencji co bez stosowania
plastyfikatoréw wynosi 10 do 20%, zageszczenie i szczelno$¢ betonu sg wigeksze. Ulega podwyzszeniu odpornos¢ na
korozje siarczanows.
2.5.2. Dodatki uszczelniajace
Sposob dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.
Optymalna ilo$¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajgce zwigkszajg urabialnosc¢, plastycznose,
jednorodnos¢, i wodoszczelnosé mieszanki betonowe;j.
3. SPRZET
3.1. Deskowania
Roboty ciesielskie nalezy wykona¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
inspektora nadzoru, przeznaczonego dla realizacji robét zgodnie z zatozong technologia
3.2, Mieszanka betonowa
Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom inspektora nadzoru.
Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu. Objetos¢é mieszalnikéw
betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikdw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.
Dopuszcza sie wykonanie mieszanki betonowej w betoniarce na budowie pod warunkiem dodania kryszywa ptykanego o
frakcji od 10 do 40mm.
4. TRANSPORT
41, Deskowania
Zastosowane materialy moga by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgledem
mozliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacji inspektora nadzoru.
Transport elementdéw przeznaczonych do deskowania, sposéb zatadowania i umocowania na srodki transportu powinien
zapewnia¢ ich statecznosc¢ i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.
Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztaticeniem i zdeformowaniem.
4.2. Mieszanka betonowa
Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich srodkow w
celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu.
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Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien
by¢ dtuzszy niz:
- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,
- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,
- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.
Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomocg
specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie srodki
celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe,
jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wieksza od 10 m. Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie
wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej jej jednorodnosé powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku.
Obowigzkiem inspektora nadzoru jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytwarzanie betonu
Projekt mieszanki betonowej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy wspétpracy z niezaleznym Laboratorium
zatwierdzonym.
Wytwarzanie betonu powinno odbywac¢ sie w wytwérni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z doktadnoscig
2%. Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci.
Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane z
doktadnosciag 2%.
Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowa¢ mieszanke odpowiadajgca warunkom jednorodnosci,
o ktorych byta mowa powyzej. Zaréb powinien by¢ jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie
maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialnos¢ nie
moze by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. inspektor nadzorumoze
zezwoli¢ na stosowanie $rodkow napowietrzajacych, plastyfikatorow, uptynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie byto
przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej
0st.C, za wyjatkiem sytuacji szczeg6lnych, lecz wtedy inspektor nadzoruwyda kazdorazowo dyspozycje na pismie z
podaniem warunkéw betonowania. Sktad mieszanki betonowej powinien zapewni¢ szczelno$¢ utozenia mieszanki w
wyniku zageszczania przez wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (przy $redniej temperaturze dobowej > 10st.C), Srednie wymagane wytrzymatosci
na $ciskanie betonu poszczegdlnych klas przyjmuje sie réwne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw
wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury)
nalezy uwzglednia¢ wptyw tych czynnikdbw na wytrzymatos$¢ i inne cechy betonu. Warto$¢ stosunku c/w nie moze byé
mniejsza niz 2 (Warto$¢ stosunku w/c nie wieksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej,
sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w
warunkach budowy. Stosunek poszczeg6inych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekraczaé¢ wartosci podanych w
odpowiednim punkcie.
Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych zasad :
- stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance kruszywa
0 najmniejszej jamistosci,

zawarto$¢ piasku zapewnia¢ niezbedng urabialnosé przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien
przekraczac 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.
Wartos¢é wspétczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujacego mieszanke betonowa
nalezy wyznacza¢ doswiadczalnie. Wspofczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z
mieszanek o réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie -
wykonanych ze stosowanych materiatow. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci
cementu.
Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu:
- 400 kg/m® dla B30,
Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg inspektora nadzoru.
Dopuszcza sie wykonanie mieszanki betonowej w betoniarce na budowie pod warunkiem dodania kryszywa ptykanego o
frakcji od 10 do 40mm
5.2. Wykonczenie powierzchni betonowych
5.2.1. Powierzchnie uformowane
Powierzchnie niewidoczne:
Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczacych powierzchni, ktére nie bedg odkryte po ukonczeniu robét.
Powierzchnie widoczne:
Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiada¢ jednorodng fakture i wyglad. Deskowanie nie
powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w
betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrddta.
Wykonawca powinien zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami inspektora nadzoru. Nie sg
dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.
Wykonczenie winno byé zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.
Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po
wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzor zaakceptowany przez inspektora nadzoru, sktadajacy sie z poziomych i
pionowych linii ciggtych biegnacych przez caty obiekt, natomiast wszystkie potaczenia konstrukcyjne powinny wystepowac
w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).
5.2.2. Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych
Powierzchnie niewidoczne:
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Powierzchnie, ktdre nie bedg widoczne po zakonczeniu robdt nalezy jednorodnie wyréwnaé i wygtadzi¢, aby otrzymac
gtadkg powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty nie sg wymagane, jezeli powierzchnie te nie stuzg jako pierwszy etap do
prowadzenia prac wykonczeniowych opisanych ponizej.
Powierzchnie widoczne:
Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiada¢ jednorodng fakture i wyglad. Deskowanie nie
powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w
betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrodta.
Wykonawca powinien zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami inspektora nadzoru. Nie sg
dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.
Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.
Wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzoér
zaakceptowany przez inspektora nadzoru, sktadajgcy sie z poziomych i pionowych linii ciggtych biegngcych przez caty
obiekt, natomiast wszystkie potaczenia konstrukcyjne powinny wystepowac¢ w miejscach przebiegu tych linii (pionowych
lub poziomych).
5.3. Wykonanie deskowania
Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji pod wptywem
ciezaru utozonego betonu.
Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na
obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych warunkom Pn/B-03200.
Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzenia
przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania
pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ ich
uzycia. Tarcze deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;j.
Mozna stosowaé szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw winny
mie¢ grubosé zapewniajaca im nieodksztatcalnosé. Lby Srub i nitdbw powinny by¢ zagtebione.
Klamry lub inne urzgdzenia tgczace powinny zapewni¢ potgczenie szalunkéw i mozliwos¢ ich usuniecia bez zniszczen
betonu.
Sruby, prety, $ciggi w szalunkach powinny byé wykonane ze stali w ten sposéb, aby ich cze$¢ pozostajgca w betonie byta
odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po $ciggach nalezy wypetni¢ zaprawg cementowg 1:2.
Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwac¢ wszelkie rozpérki i zastrzaty z drewna lub metal ( te ostatnie do 25 mm
od zewnetrznej powierzchni betonu).
Wszelkie krawedzie betonu powinny byé Sciete pod katem 45 stopni za pomoca listwy tréjkatnej o boku 15 do 25 mm.
Listwy te nastepnie musza by¢ usuwane z wykonanej konstrukgciji.
Deskowania o rozpietosci ponad 3 m powinny by¢é wykonane ze strzatkg robocza skierowana w odwrotnym kierunku od
ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek
przy obcigzeniu catkowitym.
Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wediug Rysunkow, przed wypelnieniem masg betonowg doktadnie
sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukciji.
Prawidtowos¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez inspektora nadzoru.
Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry nie zabarwi ani nie zniszczy
powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykona¢ po zakonczeniu budowy deskowan lecz przed utozeniem zbrojenia,
ktére w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.
Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.
Uwaga! Zamiast deskowania dopuszcza sie zastosowanie szalunkow systemowych.
5.4. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)
5.4.1. Zalecenia ogolne
Betonowanie powinno byé wykonywane ze szczegdlng starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki budowlane;.
Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptaciji przez inspektora nadzoru
dokumentacji technologicznej, obejmujgcej takze betonowanie. Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu
deskowan i zbrojenia przez inspektora nadzoru i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.
Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowac¢ nastepujgce warunki :
deskowanie nalezy starannie oczyscic przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.
przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-adhezyjnym dopuszczonym do stosowania w
budownictwie, ktéry powoduje utatwienie przy rozdeskowaniu konstrukcji i poprawienie wygladu powierzchni betonowych
przed betonowaniem sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z Rysunkami, czysto$¢ deskowania oraz
obecno$¢ wktadek dystansowych, zapewniajgcych wymagang grubos¢ otuliny,
betonowanie konstrukcji wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach >+5st.C, zachowujgc warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym zamarznieciem. W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza
sie betonowanie w temperaturze do -5st.C, jednak wymaga to zgody inspektora nadzoru oraz zapewnienia mieszanki
betonowej o temperaturze +20st.C w chwili jej uktadania zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w
czasie co najmniej 7 dni; prace betoniarskie powinny by¢ prowadzone wéwczas pod bezposrednim nadzorem inspektora
nadzoru,
mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0.75m od powierzchni, na ktérg spada; w przypadku, gdy
wysokosc ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8m),
wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o $rednicy < 0.65 odlegtosci miedzy
pretami zbrojenia, lezacymi w ptaszczyznie poziome;j,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebiaé butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przetrzymywac butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,
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kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R promien skutecznego dziatania
wibratora), odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostéw i charakteryzowac
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do
60 sek.,

zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1.0 do 1.5 m w
kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustala¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaty martwe pola, a
mocowanie powinno by¢ trwate i sztywne.

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest codziennie
rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym elemencie.
Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposéb, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty,
jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usuniete, a miejsca przypadkowo
uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w
przypadku jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktére inspektor nadzoruuzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku
element podlega rozbiérce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg wykonywane na koszt
wykonawcy. Ewentualne faczniki stalowe (drut, Sruby, itp.), ktére spetniaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z
betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1.0 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory
powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny byc¢
zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretow stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu
koloru szarego (rurki pozostajg w betonie). Wytadunek mieszanki ze srodka transportowego powinien nastepowaé z
zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem uniknigcia rozsegregowania sktadnikéw. Oprzyrzgdowanie, czasy i
sposoby wibrowania powinny byé uzgodnione i zatwierdzone przez inspektora nadzoru. Zabrania sie wytadunku
mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne betonowania nie mogg tworzyé przerw,
nieciggtosci ani roéznic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i
zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. inspektor nadzorumoze, jesli uzna to za celowe, zadecydowac o koniecznosci
betonowania ciggtego celem unikniecia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w
dni $wigteczne.

5.4.2. Zalecenia dotyczace betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé dokumentaciji technologicznej, ktéra
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg uktada¢ warstwami o grubosci do 40cm bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczac wibratorami wgtebnymi,

w plytach, mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci >12cm
zbrojonych goéra i dotem nalezy stosowaé wibratory wgtebne. Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac
belki (taty wibracyjne). Celem ograniczenia wptywow skurczu i petzania, betonowanie ptyty winno byé prowadzone catg jej
szerokoscig, na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i
wyregulowaé wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.5. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie

Bezposrednio po zakorczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi,
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng wodg. Przy temperaturze
otoczenia > 5st.C nalezy nie poOzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje
wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton
nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwag
konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu
elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251 lub
wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

Preparat do pielegnacji powierzchni betonu: Antisol E, lub poréwnywalny, -cechy:

zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajgc powstawanie rys skurczowych ( zwieksza odpornos¢ na
dziatanie soli odladzajgcych, podwyzsza mrozoodpornosé i wodoszczelnos¢). Przed stosowaniem preparat nalezy
doktadnie wymieszaé. Plyn natryskuje sie rbwnomiernie cienkg warstwag na powierzchnie betonu ok. 0,5-2 godz. po jego
utozeniu.

Beton z keramzytu oraz beton zbrojony wtéknem stalowym nie wymaga specjalnej pielegnaciji , postepowac tak jak z
betonem zwyktym.

5.6. Wykonywanie otworow, nisz, zagiebien itp.

Wykonawca ma obowigzek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzgledniajac ewentualne korekty
wprowadzane przez nadzor autorski lub inspektora nadzoru. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otwordw, nisz i
zagtebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidtowosci tych
elementdéw obcigzajg catkowicie wykonawce zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w
wykonaniu prac wtasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcéw).

5.7. Usterki wykonania

Pekniecia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1cm otulenia zbrojenia
betonu a dtugosci rys nie przekraczajg:

podwdjnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podtuznych,

potowy szerokosci belki i 1.0m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejsze niz icm, a
powierzchnia, na ktdrej wystepujg jest nie wieksza niz 0.5% powierzchni odpowiedniej Sciany.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00.
6.1 Deskowania
Wymagania szczegotowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowaé wg PN-63/B-06251
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sg $cisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi
wykonywanych elementéw Zelbetowych i betonowych. Odchyiki te podane sg w rozdziale dotyczgcym wykonania
konstrukcji betonowych i zelbetowych.
6.2. Wymagane wiasciwosci betonu
6.2.1. Jakosc¢ betonow
Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakos¢ materiatdw i mieszanek betonowych
przedktadajgc do oceny inspektorowi nadzoru:
a)probki materiatow, ktére ma zamiar stosowac wskazujgc ich pochodzenie, typ i jakose,
b)propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,
c)rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkow i domieszek, ktére zamierza
stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody
stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],
d)sposdb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,
e)wyniki prébnych badan wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na prébkach w ksztalcie szescianu o
bokach 15 cm, zgodnie z pkt 6.3. PN-88/B-06250,
f)okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czesci,
g)projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.
inspektor nadzoru wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentow
stwierdzajgcych jako$¢ materiatédw i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsiebiorstwa betonowych
mieszanek probnych i ich zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny by¢é wykonane na prébkach przygotowanych
zgodnie z propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c, d.
Laboratorium badawcze, ilo$¢ probek i sposéb wykonania badan zostang podane przez inspektora nadzoru, ktéry
wykonywaé bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci wtasciwosci materiatow i
mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.
6.2.2. Wytrzymalos¢ i trwalos¢ betonow
Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na $ciskanie, powinny by¢ pobrane 2 serie probek w
ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Probki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej
klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie segmentu ptyty
pomostu. Probki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela inspektora nadzoru ze spisaniem
protokétu pobrania podpisanego przez obie strony. Prébki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokdtem
pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami inspektora nadzoru i kierownika rob6t, gwarantujgcymi ich
autentycznos¢. Prébki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez inspektora nadzoru przez
jedng dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 poz.6.3.3.
Pierwsza seria probek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez inspektora nadzoru w obecnosci
przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatos$ci odpowiadajgcej réznym okresom twardnienia, wedtug
dyspozycji podanych przez inspektora hadzoru.
Wyniki prob zgniatania pierwszej serii probek moga by¢ przyjete jako poprawne pod warunkiem, ze warto$¢
wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4. bedzie
odpowiadata klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze celem
potwierdzenia otrzymanych wynikoéw powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium Urzedowym prébki drugiej serii w
ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajéw betonu:

betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m® betonu- przynajmniej 10% probek,

betony zwykte zbrojone - przynajmniej 20% probek.
W przypadku gdy wytrzymatos¢ na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku zgniecen
pierwszej serii probek byta nizsza od wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu przyjetej w obliczeniach statycznych i
podanej na rysunkach projektu, nalezy poddaé¢ badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie probki drugiej serii,
niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan inspektor nadzorumoze
zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymaé betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢ pretensji do
jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie wartos¢
wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajgcg klasie betonu nie nizszej niz wskazana w
obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robét. Jesli jednak z tych badan
otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie
betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na swoj koszt do
wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegéw, ktoére zaproponowane przez
wykonawce muszg by¢ przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez inspektora nadzoru (w uzgodnieniu z
nadzorem autorskim).
Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzaja wykonawce. Trwato$¢ betondéw okreslona jest statoscig okreslonych
wiasciwosci w obecnosci czynnikdw wywotujgcych degradacje. Proba trwatosci jest wykonywana przez poddanie prébek
100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wtasciwosci w wyniku tej proby powinny znalez¢ sie w podanych nizej
granicach :
- zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

utrata masy 2%

rozszerzalnos¢ liniowa 2%

wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,

8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.
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Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo kiopotliwe z uwagi na przewidziang ilos¢ cykli. W
przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikow tej préby i innych préb do uznania inspektora nadzoru pozostawia
sie jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.
6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu
6.3.1. Zakres kontroli
Zachowujgc w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczgce wytrzymatosci betonu, inspektor nadzoruma prawo pobrania
w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatéw lub betonéw celem poddania badaniom
badz prébom laboratoryjnym.
Kontroll podlegaja nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250

konsystencja mieszanki betonowej,

zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,

wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie,

nasigkliwos¢ betonu,

odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,
- przepuszczalnos¢ wody przez beton.
Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat obiektu
(konstrukciji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie liczebnosci i termindw pobierania probek
do kontroli mieszanki i betonu. inspektor nadzorumoze zazada¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za
pomoca metod nieniszczacych, jako proba sklerometryczna, proba za pomocg ultradzwiekéw, pomiaru opornosci itp.
6.3.2.Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania skiadu mieszanki betonowej i nastepnie przy
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. R6znice pomiedzy przyjetg a kontrolowang
konsystencjg mieszanki nie powinny przekroczyé :

+ 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

+ 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastycznej.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie przez zmiane zawartosci zaczynu w mieszance,
przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych.
6.3.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg cisnieniowg podczas projektowania
jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas
betonowania. Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg PN-88/B-06250 nie powinna
przekraczac:

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

przedziatow wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31.5
Zawgrtosc Beton narazony na  czynniki 3.5d05.5 3do5
powietrza atmosferyczne

[%] Beton narazony na 'sta’fy dostep 35d06.5 4do6
wody przed zamarzaniem

6.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobrac prébki o liczbie okreslonej w planie

kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 probke na 100 zarobéw, 1 prébke na 50 m?, 1 probke na zmiane roboczg oraz 3

probki na partie betonu. Prébki pobiera sie przy stanowisku betonowania, Iosowo po jednej, rbwnomiernie w okresie

betonowania, a nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania

probek pobranych z partii. Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymatos¢ okreslona na

prébkach kontrolnych 150*150*150 mm spetnia nastepujace warunki:

1. Przy liczbie kontrolowanych prébek n < 15

R alRy; (1)

7min 2

gdzie : Rimin - najmniejsza wartos¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z

n" prébek,
Ryg - wytrzymatosé gwarantowana,

a- wspotczynnik zalezny od liczby probek wg tabeli
Liczba prébek-n A
od3do4 1.15
od5do 8 1.10
od 9do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy danej klasie, jesli spetnione
sg nastepujgce warunki (2) i (3) :

Rimin > RpG ( 2 )
oraz _

R > 1.20Rp:G (3)
gdzie R Srednia wartos¢ wytrzymatosci badanej serii probek, obliczona wg wzoru (4):

_—l n
_an::‘Ri

w ktorym Ri- wytrzymato$é poszczegélnych probek.
2. Przy liczbie kontrolowanych prébek n > 15 zamiast warunku (1) lub potgczonych warunkéw (2) i (3) obowigzuje
warunek (5)

(4)
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R —1.6403 > Ryg (5)
w ktérym :
Ri - $rednia warto$¢ wg wzoru (4),
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci dla serii n prébek obliczone wg wzoru:

1 Z 52
n—1 (R =R
(6)

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wedtug wzoru (6) jest wieksze od 0.2 R wg wzoru (4), zaleca
sie ustalenie i usuniecie przyczyn powodujgcych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci. W przypadku gdy warunki (1) lub (2) nie
sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych
przypadkach, za zgodg kierownika, przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania wytrzymatosci betonu na prébkach
wycietych z konstrukcji lub elementu, albo badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub wg PN-
74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan dodatkowych bedg pozytywne, to nadzér moze uzna¢ beton za odpowiadajgcy
wymaganej klasie.
6.3.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobranych przy stanowisku betonowanla zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania
obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m*® betonu. Zaleca sig badanie nasigkliwosci na probkach wycietych z konstrukcji.
Oznaczanie to przeprowadza sie co najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych losowo r6znych miejsc.
6.3.6. Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania skltadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku
betonowanla zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz
na 5000m° betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z konstrukcp
Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach szczegdélnie narazonych na
stycznos$¢ ze Srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany
stopien mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania-odmrazania
prébek spetnione sg ponizsze warunki:
1.Po badaniu metodg zwyktg, wg PN-88/B-06250, -

prébka nie wykazuje peknig¢,

taczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp. nie przekracza
5% masy prébek nie zamrazanych,
: obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie jest wigksze niz 20%.
2.Po badaniu metodg przyspieszong, wg PN-88/B-06250,

- probka nie wykazuje pekniec,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkéw i odpryskéw, nie przekracza w zadnej probce wartosci 0.05
cm®cm?® powierzchni zanurzonej w wodzie.
6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie
z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m® betonu. Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W 8 jest
osiggniety, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa w czterech na sze$é prébek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie
stwierdza sie oznak przesigkania wody.
6.3.8. Dokumentacja badan
Na wykonawcy robét spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub
na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie inspektorowi
nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych
6.4.1. Badania w czasie budowy
Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robdt polegajg na sprawdzeniu na biezaco, w
miare postepu robo6t, jakosci uzywanych materiatow i zgodnosci wykonywanych robét z Rysunkami i obowigzujgcymi
normami. Badania powinny objg¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym
odbiorze nie bedg widoczne, a jako$¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢é sprawdzona. Wyniki badarn oraz wnioski i
zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
1.Sprawdzenie materiatdbw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w dokumentacji
technicznej i czy sg zgodne ze swiadectwami jakosci i protokétami odbiorczymi.

2.Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, pionem, niwelatorem i poréwnanie z Rysunkami.

Badania polegajg na stwierdzeniu :

zgodnosci podstawowych wymiaréw z Rysunkami,

zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,

zgodnosci przekrojéw poprzecznych elementéw nosnych,

wielkosci podniesienia wykonawczego,

prawidtowosci i doktadnosci potgczen miedzy elementami.

Sprawdzenie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne potaczen i przez kontrole dociagniecia wszystkich srub w
konstrukcji.

3.Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, tatg i poréwnanie z Rysunkami oraz
PN-63/B-06251.

4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomica, suwmiarkg i poréwnanie z
Rysunkami oraz PN-63/B-06251.
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5.Sprawdzenie robot betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.
6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, pekniec¢ i rakow.
6.4.2. Badania po zakonczeniu budowy
1.Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzaé przez wykonanie pomiaréw na zgodnosc¢ z
Rysunkami w zakresie:
podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazdéw,
rozpietosci poszczegdlnych przeset i dlugosci catego obiektu.
2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonaé przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan prowadzonych
w czasie budowy.
6.4.3. Badania dodatkowe
Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po jej zakonczeniu
dato wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Obmiar robot betonowa/ch
Jednostka obmiarowg jest m (metr szescienny) konstrukcji betonowej lub zelbetowe;j.
Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonania deskwoania.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub Zzelbetowej obejmuje:
- proby przygotowawcze
- projektowanie mieszanki betonowe;j
- przygotowanie mieszanki betonowej
- transport mieszanki betonowe;j
- deskowanie,
- uktadanie mieszanki betonowej,
- pielegnacja betonu,
- pomiary i badania wymagane w Specyfikaciji
Cena wykonania 1 m2 deskwoania:
- Przygotowanie i
- Przygotowanie ptyt i
- Obsadzenie listew i
- Rozebranie
- Rozebranie i oczyszczenie deskowan oraz przeniesienie
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy dotyczace deskowan
PN-89/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia
PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia
PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
PN-88/M-82121 Sruby z tbem kwadratowym
PN-88/M-82151 Nakretki kwadratowe
PN-85/M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym
PN-85/M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym
BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okragtym i kwadratowym
10.2. Normy dotyczace betonu
PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia.
PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.
PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowywanie probek.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan.
PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych.

ustawienie
ustawienie
skrzynek

stemplowania
deskowania.
dybli.
stemplowania.
utozenie w  stosy.

oraz

na nowe miejsce lub

PN-78/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19
PN-78/B-06714/26
PN-78/B-06714/28
PN-78/B-06714/34
PN-78/B-06714/40
PN-87/B-06714/43
BN-84/6774-02
PN-87/B-06721
PN-88/B-32250
PN-88/B-06250

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziaren stabych.
Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
Kruszywa mineralne. Pobieranie prébek.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Beton zwykly.

Badania.
Badania.
Badania.

Badania

Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Oznaczanie ksztattu ziaren.
Oznaczanie wilgotnosci.

. Oznaczanie nasigkliwosci.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.

Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednia.
Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych.
Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa.
Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;j.

Oznaczanie wytrzymatos$ci na miazdzenie.
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BN-73/6736-01 Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na sciskanie.

BN-78/6736-02 Beton zwykty. Beton towarowy.

BN-62/6738-05 Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

BN-62/6738-06 Beton hydrotechniczny Badania sktadnikow betonu.

BN-76/6722-04 Kruszywo z keramzytu

10.3. Normy dotyczace konstrukcji betonowych

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.4. Inne dokumenty

[1] Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej. Warszawa 1987.

[2] Wytyczne wykonania pielegnacji $wiezego betonu preparatem powtokowym "Betonal”. IBDiM Warszawa 1984.

[3] Standardowa metodyka badan i techniczno-ekonomiczne kryteria oceny efektywno$¢ stosowania domieszek
chemicznych do betonu (wytyczne). CEBET. Warszawa 1986.

[4] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr 102/86. Cement drogowy 45.
IBDiM Warszawa 1986.

[5] Swiadectwo do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr 101/85. Roksol B-3A - domieszka
napowietrzajgca do betonéw cementowych. IBDiM Warszawa 1985.

[6] Swiadectwo dopuszczenia nr 323/84. Plastyfikator SK-1 [TB. ITB. Warszawa 1984.

[7] Instrukcja nr 237 stosowania do betonu $rodka uplastyczniajgcego "Klutan". ITB. Warszawa 1982.

[8] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 563/85. Akcelbet 85. Akcelbett 85-6. Bezchlorkowe
dodatki przyspieszajgce twardnienie betonu. ITB. Warszawa 1986.

[9] Miedzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu. Europejski Komitet Betonu. Arkady.
Warszawa 1973.

[10] PRN,MiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1. Reguly ogoélne i reguty dla budynkéw. Tom I.
Wersja Polska ENV 1992-1-1: 1991 (Tekst do pierwszej ankiety normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992.

[11] Aprobata techniczna IBDiM Nr AT/2000-04-0845 dotyczy witdkien stalowych do betonu BAUMIX.

ST-B-01.01.05. BETON NIEKONSTRUKCYJNY B-10

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania robo6t zwigzanych z wykonaniem "chudego betonu"
z betonu klasy B10 w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta
betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregdéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr
geod. 4633

Niniejsze Specyfikacje dotyczace betonu, jego sktadnikéw: cementu, kruszywa, wody oraz domieszek i dodatkow sg zgodne
z normg PN-88/B-06250.

Pozostate uwagi jak w punkcie ST-B-03.03.02.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Beton podktadowy pod posadzki B-7,5

Beton na posadzki betonowe B-10

2. MATERIALY

Jak w punkcie Specyfikacji ST-B-01.03.02 z uwagami:

- do pkt 2.3. Kruszywo grube

Do betonu klasy < B25 mozna stosowaé zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 63,0 mm. Zwir powinien spetnia¢ wyma-
gania PN-86/B-06712 ,Kruszywa mineralne do betonu” dla marki minimum 20 w zakresie cech fizycznych i chemicznych
(skat osadowych — weglowe, piaskowce, krzemionkowe). W kruszywie grubym tj. w grysach i zwirach dopuszcza sie grudki
gliny w ilosci 0.5 %.

- do punktu 2.5. Uziarnienie kruszywa

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa 0 + 63 mm.

Bok oczka sita (mm) przechodzi przez sito %
0.25 1+8

0,50 8+20

1,0 13 + 28

2,0 19 + 38

4,0 25+ 45

8,0 30 + 55

16,0 40 + 67

31,5 60 + 80

63,0 100

- do punktu 2.7. Dodatki i domieszki do betonu
Do betonu niekonstrukcyjnego nie stosuje sie dodatkéw i domieszek.
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3. SPRZET

Jak w punkcie 3 Specyfikacji ST-B-01.03.02.

4. TRANSPORT

Jak w punkcie 4 Specyfikacji ST-B-01.03.02.

5. WYKONANIE ROBOT

Jak w punkcie 5 Specyfikacji ST-B-01.03.02.

do punktu 5.1. Wytwarzanie betonu.

zawartos¢ piasku w stosie okruchowym nie powinien przekracza¢ 32%

minimalna ilo$¢ cementu powinna wynosi¢ 230 kg/m3

mrozoodporno$c¢ betonu niekonstrukcyjnego < B25 powinna by¢ nie mniejsza od F 50
do punktu 5.4.1. Zalecenia og6ine

dopuszcza sie reczne zageszczenie betonu

do punktu 5.4.2. Zalecenia dotyczgce betonowania elementow.

nie dotyczy betonu niekonstrukcyjnego

do punktu 5.5. Pielegnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewajgcego normalnie.
przy pielegnacji betonu nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wode jest niedopuszczalne
rozformowanie konstrukcji — boczne deskowanie moze nastgpi¢ po 3 dniach

do punktu 5.7. Usterki wykonania

dopuszcza sie rysy na powierzchni betonu do 0,5 mm

dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

- wymiary w planie £ 5 cm

- rzedne wierzchu betonu £ 2 cm

- ptaszczyzny i krawedzie — odchylenie od pionu 2 cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jak w punkcie 6 ST-01.03.00. z uwagami:

do pkt 6.2.1. Zalecenia do projektowania betonéw wysokiej wytrzymatosci.

do betonu stosowaé zwir, piasek gruboziarnisty kruszywo marki 20 mozliwie bez frakcji 0 do 0,25 mm. llo$¢ cementu na 1m3
betonu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg.

do pkt 6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

beton nie musi by¢ sprawdzany na przepuszczalno$¢ wody ( wskaznik ci$nienia przyjeto ponizej 0.5 — W2).
do pkt 6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych.

do betonu niekonstrukcyjnego dotyczy tylko pkt 6.4.1. pozycja 1.

7. OBMIAR ROBOT

Jak w punkcie 7 Specyfikacji ST-01.03.00.

8. PODSTAWA ODBIORU

Jak w punkcie 8 Specyfikacji ST-B-01.03.02 oraz pkt 6

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Jak w punkcie 9 Specyfikacji ST-B-01.03.02

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w punkcie 10 Specyfikacji ST-B-01.03.02

ST-B-01.01.06. STAL ZBROJENIOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem zbrojenia
niesprezajgcego betonu konstrukcyjnego ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych,
budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w
Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji .

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza rob6t zwigzanych z:

. przygotowaniem zbrojenia

. montazem zbrojenia

. kontrola jakosci rob6t i materiatow
1.4. Okreslenia podstawowe

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o srednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezyste — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposéb czynny.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robot oraz za ich zgodnos$é z
Rysunkami, Specyfikacja.

Ogolne wymagania dotyczgce robo6t podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215 i PN-91/S-10042.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

2.1.1. Asortyment stali

Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy zastosowa¢ nastepujace klasy i gatunki stali oraz srednice pretéw :
stal klasy AOI i A-IlIN srednice od #6 - #12 mm
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3. SPRZET

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzgdzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialtbw do wykonania zbrojenia powinny odbywac sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Materiaty nalezy utozy¢ rébwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Wymagania ogélne w stosunku do prowadzonych robét zgodnie z ST-00 00 00 Wymagania og6ine

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1.Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym wymagania punktu
5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na
budowie do jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz.

Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczacy sie rdza i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez inspektora nadzoru.
5.2.2.Prostowanie pretow

Dopuszczalna wielko$¢é miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekracza¢ 4 mm.

Dopuszcza sie prostowanie pretdéw za pomoca kluczy, mtotkdw, prostowarek i wciggarek.

5.2.3.Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu
planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Nalezy
ucina¢ prety krétsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgie¢.

Wydtuzenia pretow (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.

Tabelka 1- Wydluzenia pretéw ( cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat

Srednica Kat odgiecia

preta[mm] |45 90 v -
° _ 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 15
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 15 15 2.0
16 0.5 15 15 25
20 1.0 15 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 15 2.5 3.5 45
30 2.5 3.5 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.2.4. Odgiecia pretow i haki
Minimalne srednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-91/S-10042)
Tabela 2. Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica  preta | Stal zebrowana

zaginanego mm Rak<400 MPa 400 < Rak < 500 MPa Rak > 500 MPa
D<10 do =3d do = 4d do = 4d
10<d<20 do = 4d do = 5d d0 = 5d
20<d<28 do = 6d do=7d d0 = 8d
D>28 do = 8d - -

d - oznacza $rednice preta
Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.
Na zimno, na budowie mozna wykonywaé odgiecia pretéw srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny byé
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna $rednica odgiecia pretow zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz
5d dla stali klasy A-l
10d dla stali klasy A-1IIN
W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji w ktérych zagiecia ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia
rozcigganego nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgiec) pretéw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam peknigcia
powstate podczas wyginania.
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5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Wymagania ogélne
Wymaga sie nastepujgcej klasy stali : A - [lIN, dla zbrojenia betonu.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali
zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali ktéra byta
wystawiona na dziatanie stonej wody.
Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajgcy bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretdw o innej srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali ; zmiany te wymagajg zgody pisemnej inspektora nadzoru.
Beton jest zbrojony pretami zebrowanymi o $rednicy nie wiekszej niz 32 mm.
Koncowki drutdow wigzatkowych musza by¢ odgiete do srodka betonowanego elementu.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosié¢
COo najmniej:
Cmin>0 jezeli dg<32 mm
Cmin>0+5 jezeli dg>32 mm
Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez inspektora nadzoru i odbiér wpisany do dziennika budowy.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia
5.3.2.1. Laczenie pretow za pomoca spawania
Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potgczen pretdw:
czotowe, elekiryczne, oporowe,
naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretéw na zaklad bez spawania
Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.
5.3.2.3. Skrzyzowania pretow
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretow o $rednicy do 12 mm. Przy sSrednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tagczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00.
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 3.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace wytyczne:
dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%
réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm
dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ 25 mm
liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w stosunku do
wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogolnej
ich liczby na tym precie, ré6znice w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi w siatce nie powinny przekracza¢ 5 cm
roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé¢ 2 cm.
Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakresy toleranciji Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L — dtugos¢ preta wg projektu) dlaL>6.0m 30 mm
L . - dlaL<05m 10 mm
oolfrzzglr?eg(g%?rﬂoﬁglziev)v stosunku do potozenia da05m<L<15m 15 mm
daL>15m 20 mm

Usytuowanie pretow
otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5mm
wymagan projektu)

odchylenie plusowe (h — jest calkowitg gruboscig g:z g ; %5<mh <15m 12 mm
elementu) dlah>1.5m 20 mm
. T . . a<0.05m 5 mm
odstepy pomiedzy sgsiednimi  rownolegtymi a<0.20m 10 mm
pretami (a — jest odlegtoscia projektowang a< 0'40 m 20 mm
pomiedzy powierzchniami przylegtych pretéw) as 0'40 m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w Bzggg m 12 mm
kazdym punkcie zbrojenia (b — oznacza catkowitg b < 1'5 m ' 20 mm
grubos¢ lub szerokos¢ elementu) b> 1'5 m. 30 mm
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

7.2. Obmiar robot ziemnych

- Jednostka obmiarows jest tona (1) stali konstrukcyjnej bez zaktadéw i pretdw montazowych
8. ODBIOR ROBOT

OgolIne zasady odbioru robot podano w ST D-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t zbrojenia obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostarczenie materiatu,

- czyszczenie, przygotowanie i montaz zbrojenia

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci
PN-89/H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215. Walcowka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali weglowych zwyktej jakosci i niskostopowych
0 podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-80.H-04310. Proba statyczna rozciggania metali.

PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

[1] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83591.

Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana

z CiSFR. IBDIM Warszawa 1992.

[2] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83891.

Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS o uzebrowaniu wedtug normy

DIN488. ITB. Warszawa 1992.

ST-B-03.01.07. KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru w ramach rozbudowy hali produkcyjnej

elementoéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do

produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w

punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalo-

wych i obejmuja roboty zwigzane z obrébkg elementéw i ich potgczeniem

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Rusztowania — pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania projektowanego obiektu

1.4.2 Aprobata Techniczna - obowigzujgca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowane wbudowywane na

trwate do konstrukcji. Zgodnie z rozporzgdzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra

Budownictwa i Przemystu Materiatébw Budowlanych jednostkg upowazniong do ich wydawania jest Instytuty Badawcze
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami

2. MATERIALY

2.2, Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywacé stal zgodnie z PN-82/S-10052. Stal dostarczana na budowe powinna:

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PN-

73/H-01102,

spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,

dla walcéwki, pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

dla ceownikoéw PN-86/H-93403,

dla zetownikow PN-55/H-93405

dla dwuteownikéw PN-86/H-93407

Ksztattowniki i blachy ze stali S235 elementy pomocnicze oraz elementy montazowe — powinny by¢ zgodne z Dokumentacija

Projektowg pod wzgledem gatunkéw, asortymentéw i wlasnosci.

2.3. Laczniki i materiaty spawalnicze

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.
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taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed koro-
zjg i w sposob umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac ponad
podtoga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do
wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine”

4. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac¢ sie tak, aby powierzchnia
stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac
wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowied-
nich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie elementéw i obrabianie brzegdéw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak by za-
chowane byty wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkéw stali stosowaé ciecie gazowe (tlenowe)
automatyczne lub pétautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu po-
winny by¢ oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyroéwnac¢ na
odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sgsiednich.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktére podlega¢ bedg za-
bezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiek-
szym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania oraz te, ktore osiggnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu
tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, grotu, naciekéw i rozpryskow
materiatu.

5.2 Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementdw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos$é nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej lub innych
normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozrdznia sie:

wymiary przytaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujgce pra-
widtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,

wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

|Tab|.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych .

Wymiar nominalnyDopuszczalne odchytki wymiaru (£),[mm]

[mm]

ponad do przytgczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 25

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie
wiecej niz 50

5.3. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do skladania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w zakresie usuniecia grotu,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050.
5.4 Spawanie

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji kiero-
wanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym
spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnieh zaleca sie sprawdzenie aktual-
nych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych ztaczy elekirodami stosowanymi do spawania przedmiotowej
konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwy-
ktej wytrzymatosci powinna byé wyzsza niz 0 [1C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 [1C. Niedopuszczalne
jest spawanie podczas opaddw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztgczy spawa-
nych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza wieksza niz 80 %, mzawka, wiatry o
predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki
gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajgc zgorzeline i
nierébwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig (np. przez zastosowanie odpowiednich
podkiadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Obrébke spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac
inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmnigjszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej
grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, byé zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami produ-
centow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno byé zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni otuliny elektrod
tzw. wykwitow tj. biatych krysztatéw swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o
wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod
przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg
konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewnié¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy czym wahania
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natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie mogg przekraczac 10 %.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w
spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnie¢. W spoinach nie
obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekraczaé 15 % grubosci spawanych elementéw.
5.5. Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy
5.5.1. Polaczenia spawane
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej.. Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w tempe-
raturach powyzej 5(1C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego jg spawacza jego marka.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin polegajgce na ogledzinach.
5.6. Montaz i rusztowania montazowe
Wykonawca moze zmieni¢ sposoéb montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt zmiany do zatwierdzenia u Projektanta i
Inzyniera.
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.
W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujgce odchytki:
w rozstawie szeregéw pali lub jarzm 15 % rozstawu,
w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej 5 % wysokosci jarzm, lecz nie wiecej niz 5 cm,
w rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu +5 cm.
5.7.BHiP i ochrona srodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHiP i ochronie srodowiska odpowiada
Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepi-
SOW.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Obowiagzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét..
6.2 Kontrola jakosci
Kontrola jakosci robot bedzie obejmowata:
- sprawdzenie czystosci krawedzi ciecia po cieciu tlenowym,
- odchytki wymiardw liniowych,
- badania usunigcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem
wymagan PN-89/S-10050
- badania obrobki spoin,
- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) wykonanych konstrukgji stalowych
8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.
Wymagania og6Ine odbioru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ST-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostarczenie materiatdw
przygotowanie konstrukcji stalowej
pasowanie
wstepny montaz
montaz konstrukcji stalowe;j
naprawa uszkodzen
odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametréw.
PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.
PN-77/M-82003 Podkfadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.
PN-78/M-82005 Podktadki okrggte zgrubne.
PN-78/M-82006 Podkitadki okrggte doktadne.
PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.
PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.
PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnoéci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnoéci mechaniczne nakretek.
PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokagtnym.
PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.
PN-86/M-82153 Nakretki szesciokatne niskie.
PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powigekszone do potgczen sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.
PN-66/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krétkim.
PN-66/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokgtnym z gwintem dtugim.

ST-B-01.01.08. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego stalowych elementéw konstrukcyjnych w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw beto-
nowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i odbiorem zabez-
pieczenia antykorozyjnego nowych konstrukcji stalowych i obejmuja:

przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powtok malarskich

wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

kontrole jakosci wykonanych robot

1.4. Okreslenia podstawowe

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej zelaza ze srodowiskiem koro-
zyjnym

Powtoka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed korozjg wiecej niz jedng warstwg powtoka
malarskg

Warstwa powtoki - dajgca sie wyrdzni¢ czes¢ sktadowa powtoki spetniajgca okreslong funkcje w ochronie antykorozyjnej

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania ogélne".

2. MATERIALY

Do zabezpieczenia konstrukcji nalezy uzy¢ zestawu malarskiego z farb ognioochronnych peczniejgcych.

Do zabezpieczenia belek stalowych wzmocnienia stropu farbami przeciwrdzewnymi

Do pomalowania elementoéw stalowych zewnetrznych farby chlorokauczukowe

3. SPRZET

Zastosowany sprzet do metalizacji jest zalezny od zastosowanej metody {j.: systemu termicznego natrysku gazowego, Ro-
boty zwigzane z wykonaniem powtok malarskich moga by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego.

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewni¢ ciagtos¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robét.
Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna posiadac¢ wydajnos¢ nie nizszg niz 5 m3/min.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Sposob transportu materiatéw lub wyrobéw przewidzianych do zastosowania podczas renowacji zabezpieczenia antykoro-
zyjnego nie moze powodowaé obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne i tatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z prze-
pisami dotyczgcymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Specyfikaciji ST-B-01.00.00

Roboty zwigzane z przygotowanie powierzchni metalu nalezy prowadzi¢ wg opracowanego przez Wykonawce

Podczas wykonywania powtoki antykorozyjnej Wykonawca obowigzany jest na biezgco prowadzi¢ dokumentacje prac anty-
korozyjnych. W dokumentacji tej powinny by¢ podane nastepujgce informacje:

warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét

wilgotnos¢ i temperatura podtoza

masa poszczegoblnych sktadnikéw materiatéw zuzytych na jednostke powierzchni

grubos¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego

dtugos¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczeg6inych warstw

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.2.1. Przygotowanie powierzchni stali

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Do odttuszczania powierzchni stosowaé benzyne ekstrak-
cyjng. Powierzchnia elementdéw po odttuszczeniu powinna byé wolna od smaroéw, olejéw. Nie wolno pozostawia¢ ttustych
plam na powierzchni konstrukcji, z zamystem usuniecia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-sciernego.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowaé metode strumieniowo-$cierng. Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite usunig-
cie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowac réwnomierne schropowacenie powierzchni.

Powierzchnie nalezy uznac¢ za prawidtowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrébce nie bedzie zmieniata odcienia i bedzie
rownomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majgcych potysk. Po czyszczeniu powierzchnie nalezy odpyli¢ strumieniem
sprezonego powietrza lub miekkg zmiotka.

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze byé dotykana. W przypadku nie pokrycia oczyszczonej powierzchni
warstwag metalizacyjng w ciggu 2 godzin, powierzchnie nalezy ponownie piaskowadé.

Powierzchnie na ktorych ukltadane bedg spoiny montazowe, nalezy zakry¢ tasmg samoprzylepng na odlegtosci okoto 5 cm
od przysztej spoiny.

5.2.2. Przygotowanie podtoza pod powtoki malarskie na elementach metalizowanych

Powierzchnie metalizowang przed naktadaniem farby nalezy oczysci¢ sprezonym powietrzem, a nastepnie umy¢ benzyng
ekstrakcyjna.

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu, zanieczyszczen.

5.2.3. Wykonanie warstw nawierzchniowych

Naktadanie kolejnych warstw powtoki malarskiej wykonywa¢ metoda natryskowa, $cisle z wytycznymi opracowanymi przez
Producenta wyrobow malarskich.

5.2.4. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach

Przed wykonaniem potaczen spawanych wolne od powtok powinny by¢ paski szerokosci po 50 mm po kazdej stronie spoiny.
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Jesli spoina ma by¢ wykonana w czasie montazu, w wytworni nalezy wykona¢ malarskie zabezpieczenie tymczasowe tatwe
do usuniecia.

Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy doktadnie oczysci¢ do stopnia czystosci wymaganego w dokumentaciji
technicznej, nastepnie wykonac odpowiednie powtoki. Warstwe farby podktadowej pozostawi¢ do wyschniecia nastepnie
Sci$le wg zalecen producenta-kolejne warstwy

5.2.5. Wykonanie napraw i uzupetnien

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie itp. powinny polega¢ na wyko-
naniu od nowa wszystkich czynnosci tj. czyszczeniu , naniesieniu powtoki warst podktadowych i warstw nawierzchniowych.
Wytworca musi zapewnic Inzynierowi mozliwo$¢ odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.

Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ muszg by¢ wykonane w odpowiednich warunkach meteorologicznych tzn. w

temperaturze od. +10 9C do +40 OC, przy wilgotnosci nizszej niz 85%, a jednoczesénie w temperaturze wyzszej o 3°C od
temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci. W zwigzku z powyzszym niedopuszczalne jest wykonywanie
prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych i pdznych popotudniowych, gdy na powierzchniach
konstrukcji wystepuje rosa.

Nie wolno malowa¢ w czasie deszczu, mgty i innych opadéw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci rob6t podlegajg nastepujace elementy tego procesu:

kontrola materiatow

kontrola warunkéw wykonania robot

kontrola jakos$ci wykonanych robét i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego

6.1. Kontrola materiatow

Kontrola ta obejmuje nastepujgce materiaty:

do zmywania i odttuszczania powierzchni

do oczyszczania powierzchni z produktow korozji

do metalizowania

do malowania

Kontrola materiatéw do zmywania i odttuszczania sprowadza sie do sprawdzenia ich zgodnosci z normami przedmiotowymi,
sprawdzenia atestéw i Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Kontrole materiatow uzywanych przy usuwaniu produktéw korozji przez zastosowanie obrébki strumieniowo-$ciernej.
Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-sciernych o obiegu otwartym polega na sprawdzeniu:

rodzaju uzywanego $cierniwa

pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach zaokragglonych

zawartosci pytéw i drobnych frakcji ponizej 0,4 mm.

uziarnienia.

Kontrola materiatéw do malowania polega na sprawdzeniu:

rodzaju uzywanych materiatéw i ich zgodnosci z Rysunkami

parametrow materiatow zgodnie z normami przedmiotowymi

atestow na materiaty

braku osadu nie dajgcego sie rozprowadzic¢

w przypadku farb: odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju uzywane;j farby.

6.2. Kontrola warunkéw wykonania

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkow prowadzenia prac malarskich podanych w p. 5 niniejszej Spe-
cyfikacji . Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

6.3. Kontrola sprawdzenia stosowania zalecen producenta powtok malarskich

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zalecen producenta wyrobéw malarskich przy wykonywaniu
powtok zabezpieczajgcych.

6.4. Kontrola jakosci wykonanych roboét i ocena wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego

Kontrola ta i ocena zwigzane sg z odbiorami robét zanikajgcych /odbiory miedzyoperacyjne/ i odbiorem ostatecznym.
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce roboty:

zmycie i odttuszczenie powierzchni

przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia

natozenie warstwy metalizacyjnej

szpachlowanie szczelin

dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementow

natozenie warstwy nawierzchniowe;j

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzic:

Czy nie wystepuja zadziory, odpryski po spawaniu, slady zuzla spawalniczego oraz czy ostre krawedzie sg wyokraglone
promieniem 2 mm.

Czy na powierzchni nie wystepujg miejsca zattuszczone

Ocene jakosci metalizacji nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym, przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy zaréwki
100 W z odlegtosci ok. 30 cm.

Po wykonaniu metalizacji nalezy sprawdzi¢ czy:

Powtoka jest catkowicie jednorodna, o jednakowe;j ziarnistosci i barwie, nie wykazuje widocznych porow, peknie¢, pecherzy,
odstawan, przypalen i miejsc nie przykrytych

Powtoka ma grubos¢ 150 um z tolerancjg —10%, +20%. Pomiary nalezy wykonaé ultrametrem np. typu A-52.

Za wynik pomiaru grubosci nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng z minimum 7-u odczytow na badanej powierzchni, z tym ze
poszczegoblne odczyty winny miescic sie w granicach tolerancji. Wymagana doktadno$¢ pomiaru 5%.

Badanie przyczepnosci natryskowej warstwy nalezy wykona¢ za pomocg ostro zeszlifowanego przecinaka lub rylca, nacina-
jac kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm. Powtoka natryskana musi by¢ przecieta do podtoza.

Przyczepno$¢ uznaje sig za dobrg gdy powtoka odrywa sie od podioza kawatkami mniejszymi niz 5 mm?®. Powloke uznaje
sie za zlg gdy odrywa sie catymi kawatkami o powierzchni ok. 10 mm?. Powtoke o nieodpowiedniej przyczepnosci nalezy
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usunac¢ catkowicie, a element ponownie przygotowac i metalizowa¢ na zgdang grubosc.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) konstrukgji stalowych zabezpieczonych powtokami malarskimi
8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.
Roboty uznaje sig za odebrane jezeli zostaty wykonane zgodnie z Specyfikacja, Dokumentacjg Projektowa.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania powtok malarskich dla 1 t konstrukcji stalowych obejmuje:
prace przygotowawcze powierzchni stalowych

naktadanie powtok malarskich
wykonanie warstw nawierzchniowych

wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potgczeniach
wykonanie napraw i uzupetnien
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.
PN-71/H-04651

PN-70/H-97050
PN-70/H-97051
PN-70/H-97052
PN-79/H-97070
PN-71/H-97053
PN-81/C-81508
PN-74/C-81515
PN-79/C-81519
PN-80/C-81531
PN-83/C-81545
10.2. Inne

"Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych mostow stalowych bedacych w eksploataciji

Normy

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk.

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozjg. Podziat i oznaczenie warunkéw eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpiecza-
nych malarskimi powtokami ochronnymi.

Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne
Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.

Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogolne.

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdéine wytyczne.

Wyroby lakierowe
Woyroby lakierowe
Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe

Zaktad Mostéw, Warszawa-1989 r.

ST-B-01.01.09.

1. WSTEP
1.1.

. Oznaczenie czasu wptywu kubkami wptywowymi (lepko$¢ umowna).

. Nie niszczgce pomiary grubosci powtok.

. Oznaczenie stopnia wyschniecia.

. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzy warstwowej.
. Pomiar grubosci mokrych warstw.

wydane przez IBDiM,

POKRYCIA DACHOWE ORAZ POKRYCIE SCIAN

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem

pokrycia dachu oraz $cian ptyta warstwowg w
prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy

ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych

fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw

betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2.

Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w

punkcie 1.1.
1.3.

Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu
iscian z ptyty warstwowa z rdzeniem z wetny mineralnej gr.10cm

1.5.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacja.
Pokrycie dachu powinno zapobiegaé przedostawaniu sie wody opadowej do konstrukgciji.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowani podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wyma-
gania ogélne” pkt 2
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong

do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonaw-
ca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow przezna-
czonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach pol-
skich lub aprobata ch technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.2.2. Plyty warstwowe z rdzeniem z wetny mineralnej gr.10cm

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski
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4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny.
5. WYKONANIE ROBOT
Przed rozpoczeciem montazu ptyt warstwowych nalezy:
- sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem ewentualne réznice nalezy usunag.
- skontrolowac czy rozstaw ptatwi, stupéw i rygli odpowiada projektowi i jest zgodny z wytycznymi zawartymi w tablicach
obcigzen statycznych.
- sprawdzi¢, czy powierzchnie ptatwi stanowig ptaszczyzne
- przygotowaé narzedzia niezbedne do montazu ptyt.
Wiasciwe przygotowanie konstrukcji utatwi montaz, zapewni prawidtowe dziatanie tgcznikdw mocujacych ptyte oraz nada
wiasciwag estetyke obudowie obiektu. Zabrania sie wykonywania wszelkich rob6t spawalniczych w poblizu ptyt, gdyz
moze to spowodowac trwate uszkodzenia powtoki. Na prawidtowe przeprowadzenie montazu ptyt warstwowych istotny
wplyw majg warunki atmosferyczne: szybko$¢ wiatru, opady atmosferyczne i widocznos$¢. Szybkos$¢ wiatru nie powinna by¢
wieksza niz 4° w skali Beauforta (9 m/sek) ze wzgledu na stosunkowo maty ciezar ptyt przy ich znacznej powierzchni. Nie
nalezy prowadzi¢ montazu ptyt w czasie opadéw atmosferycznych (deszczu lub $niegu) oraz w czasie gestej mgty. Prace
uszczelniajgce powinny byé wykonywane przy temperaturze otoczenia powyzej 4 °C. Wszystkie roboty wykonywane w cza-
sie montazu ptyt warstwowych muszg by¢ prowadzone zgodnie z og6lnie obowigzujgcymi przepisami BHP dla robdt monta-
zowych i dekarskich oraz zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych” (Czes¢ |
— Roboty ogélnobudowlane - opracowanie ITB Warszawa) pod nadzorem os6b uprawnionych. Oktadziny ptyt warstwowych
zabezpieczone sg przed zabrudzeniami i uszkodzeniami folig ochronng . Folia ta jest aplikowana w procesie wytwarzania
ptyt. Folie nalezy zdja¢ podczas montazu elementu, nie pdzniej niz 2 miesigce od momentu zakupu ptyt warstwowych. Juz
po krétkim czasie, na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych ulega ona pekaniu i mogg wystgpi¢ trudnosci z jej
zdjeciem z oktadzin ptyt. Zabrania sie pozostawiania po montazu folii poderwanej - pozostawiona folia moze spowodowac
odbarwienie lakieru poprzez podciekanie wody. Do przycinania ptyt warstwowych zaleca sie stosowanie pilarek odrobno-
zebnych brzeszczotach lub specjalnych pit tarczowych do metalu, ktére moga by¢ stosowane, o ile wyposazone sg w dosta-
tecznie doktadne uktady prowadzg ce. Do ciecia ptyt i obrébek blacharskich nie dopuszcza sie stosowania szlifierek kgto-
wych oraz innych urzadzen, ktdére mogg spowodowac w strefie ciecia nadmierne nagrzewanie prowadzgce do zniszczenia
powtok antykorozyjnych. Wyciecia w elementach dachowych, ktére wykonuje sie przed montazem ptyt ostabiajg przekrdj
poprzeczny i w zwigzku z tym miejsca te powinny by¢ odpowiednio usztywnione. Do ciecia obrobek blacharskich nalezy
uzywac nozyc recznych. W celu zabezpieczenia powtoki przed uszkodzeniem, ciecie ptyt i obrébek blacharskich nalezy
wykonywac na stojakach wytozonych migkkim materiatem np. filcem itp. Jezeli obrébki s foliowane, to przed przystgpie-
niem do ich montowania nalezy zdjgc¢ folie ochronng. Zabrania sie docinania ptyt na dachach, mechanicznych pomostachro-
boczych, rusztowaniach itp. Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji nosnej nalezy uzywaé zalecanych przez produ-
centa ptyt fgcznikbw samowiercacych. Typ tacznika zalezy od rodzaju konstrukcji nosnej i grubosci montowanej ptyty. Wyko-
nawca prac montazowych powinien w miare mozliwosci ontowac¢ ptyty zgodnie z kolejnoscia numeracji pakietéw (dotyczy to
gtéwnie ptyt z oktadzinami w kolorach metalicznych, np. RAL 9006, RAL 9007). Montaz ptyt i obrébek powinien odbywac sie
zawsze zgodnie z kierunkiem produkcji. Obrot elementu o 180° prowadzi automatycznie do powstania réznic kolorystycz-
nych w miejscu potaczenia danego elementu z elementem obréconym. Przy montazu na duzych powierzchniach nalezy
wraz z postepem prac budowlanych dokonywaé na biezgco oceny osig gnietej zgodnosci kolorystycznej z odlegtosci, co
najmniej 25 m. Im dalej osoba oceniajgca znajduje sie od ocenianego obiektu, tym bardziej widoczne sg nawet relatywnie
nieznaczne réznice kolorystyczne. Ponadto zaleca sie zdejmowanie folii ochronnej na biezgco, co utatwi ocene . Poszcze-
g6lne ptyty mozna podejmowac z pakietu pojedynczo, uzywajgc do tego odpowiednich narzedzi, jak Sciski stolarskie z ptytkg
stalowa i naktadkg filcowg lub gumows. Przy uktadaniu ptyt dachowych o dtugosci powyzej 12 m nalezy stosowac trawerse
belkowa wykorzystujgc na budowie element profilu hutniczego: dwuteownik lub ceownik z mozliwoscig podhaczenia ptyty w
kilku miejscach na dtugosci trawersy (co 3 - 4 m). Przy ukfadaniu ptyt dzwigiem nalezy uwzgledni¢ pochylenie dachu, ponie-
waz w innym przypadku mogg zostaé uszkodzone krawe dzie ptyt. Plyty o niewielkim ciezarze jednostkowym moga by¢
podejmowane z pakietu i uktadane na dachu recznie. Przed utozeniem ptyt na konstrukcji dachowej nalezy zdjg¢ z we-
wnetrznej oktadziny ptyt folie ochronng . W trakcie uktadania i montazu pracownicy wykonujacy montaz, poruszajac sie po
ptytach musza posiadaé obuwie ochronne z miekka podeszwa, aby nie uszkodzi¢ powtoki ptyt. Kazdy kolejno uktadany
element nalezy przytozy¢ do poprzedniego naktadajac wyprofilowany w gornej oktadzinie w ksztatcie trapezu wypust na
grzbiet stykajacej sie ptyty. Plyty mocowane sa najpierw po jednym tgczniku do ptatwi ponizej kalenicy, nastepnie przy oka-
pie i do pozostatych ptatwi (z wyjgtkiem ptatwi przykalenicowej). Ptyty skrajne mocowane sg do konstrukcji (ptatew) trzema
tacznikami samowiercacymi w gérnej czesci trapezu ptyty. Plyty posrednie mocowane sg do konstrukcji (ptatew) dwoma
tacznikami. Ze wzgledu na zr6znicowane obcigzenia w strefie normalnej i krawedziowej, ostateczna ilo$é tgcznikow okresla
konstruktor w projekcie.
6. KONTROLA JAKOSCI

Odbidr robét pokrywczych
Wymagania ogdine:

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajgce wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego powinno
by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t po deszczu.

Do odbioru technicznego robét pokrywczych wykonawca jest obowigzany przedstawié:

a/ dokumentacje techniczng

b/ zapisy stanowigce dokonanie odbioréw czesciowych podktadu oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentéw pokrycia
¢/ zapisy dotyczgce wykonania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow

Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokétéw i zapiséw w dzienniku budowy:

a/ czy przygotowane podktady nadawaty sie do rozpoczecia rob6t pokrywczych

b/ czy zastosowane materiaty pokrywcze byly odpowiedniej jakosci
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¢/ czy zostaty spetnione warunki wykonania robét — zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi — oraz inne wymagania
zapisane w dzienniku budowy
6.2 Odbior pokrycia z ptyty warstwowej.

Sprawdzenie prostoliniowosci rzeddw pokry¢ dachowych lub $ciennych powinno by¢ przeprowadzone za pomoca
miarki z podziatkg milimetrowg i sznurka murarskiego lub zytki z tworzywa sztucznego g 08+1,0 mm, lub drutu napietego
wzdtuz badanego rzedu. Badanie nalezy przeprowadzi¢ co najmniej w trzech rzedach na kazdej potaci dachu lub Scianie,
jezeli wyniki badan beda ujemne.

Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia okapow, kalenic i grzbietow oraz koszy nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, a w
przypadkach nasuwajacych sie watpliwosci co do prawidtowego wykonania — przez pomiar na zgodnos$¢ z wymaganiami
podanymi w w/w punktach.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

Grubos¢ ptyty £2mm

Dtugosé ptyty £10mm przy L>3m

Odchylenie od prostokgtnosci 1mm/1m, max 5mm

Wygiecie max 10mm

Badanie jakos$ci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosci z projektem uzytych materiatow,

— sprawdzenie sposobu montazu i ilosci tgcznikow,

— sprawdzenie jakosci wbudowanych obrébek blacharskich,

— sprawdzenie szczelnosci pokry¢ i obtozen,

— stan i wyglad wbudowanych elementéw.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy)pokrycia dachu lub scian z ptyty warstwowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 pokrycia dachowego lub pokrycia $cian z ptyty warstwowej obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie pokrycia folig dachowg

wykonanie pokrycia z blachy ptaskiej

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".

PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

PN-EN 10143:2006 Tasmy i blachy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly

Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producenta izolaciji.

ST-B-01.01.10. OBROBKI BLACHARSKIE, ORYNNOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robo6t zwigzanych z z wykonywaniem obrébek
blacharskich, montazem akcesoriéw dachowych oraz orynnowania w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementow
betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkc;ji
kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob4t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z wykonaniem obrébek
blacharskich, montazem akcesoriow dachowych oraz orynnowania.

1.4. Okreslenia podstawowe
Rynny i rury spustowe— stuzg do odprowadzania wody z potaci dachowych.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami.

Obrobki blacharskie tgcznie z catym systemem odwodnienia budynku powinny zapobiega¢ przedostawaniu sie wody
opadowej do konstrukgiji,

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowych systemdéw odwodnieniowych w postaci rynien i rur
spustowych posiadajacych Aprobaty Techniczne.

Rury spustowe z blachy powlekanej. Obrobki blacharskie powinny by¢ wykonane z blachy powlekanej, kolor do
uzgodnienia z inwestorem . Miejsce montazu poszczegdinych rodzajéw blach zgodnie z projektem.

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski.
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4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow pokrycia powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac¢ ich dobry
stan techniczny .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonywania obrobek blacharskich

- Obrébki blacharskie wykonane z blachy powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i wielkosci pochylenia potaci
dachowe;j.

Obrdbki blacharskie do podtoza mocuje sie za pomocag blachowketéw w kolorze pokrycia i uszczelniana silikonem
dekarskiego natomiast. Jednym ze sposobdw potgczenia blachy wykonuje sie na pojedynczy lub podwdjny rabek lezacy i
na zabki lub tapki. Obrébki kominébw mogg by¢ z wydrg i bez wydry. Okna potaciowe, wywietrzaki dachowe, wywiewki
kanalizacyjne montowane sg z gotowa obrobka dekarska.

5.2. Rynny i rury dachowe

- Stosujgc systemowe rozwigzania odwodnienia potaci dachowej w postaci rynien i rur spustowych wykonujac montaz
nalezy $cisle stosowac sie do wytycznych technologicznych opracowanych przez producenta systemu.

- Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na mocowanie rynien i rur spustowych, potgczenia z rurami spustowymi, dylatacje.
6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogolne:

- Obrobki blacharskie , orynnowanie i rury spustowe nalezy odbierac tgcznie z odbiorem pokrycia dachowego.

- Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadzaé¢ dla tych robét, do kitérych dostep pdzniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego powinno
by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.

- Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t po deszczu.

- Do odbioru technicznego robét pokrywczych wykonawca jest obowigzany przedstawié:

a/ dokumentacje techniczng

b/ zapisy stanowigce dokonanie odbioréw czesciowych podktadu oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentéw pokrycia
¢/ zapisy dotyczgce wykonania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow

- Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokotoéw i zapiséw w dzienniku budowy:

a/ czy przygotowane podktady nadawaty sie do rozpoczecia rob6t pokrywczych

b/ czy zastosowane materiaty pokrywcze byly odpowiedniej jakosci

¢/ czy zostaty spetnione warunki wykonania rob6t — zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi — oraz inne
wymagania zapisane w dzienniku budowy

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) dla rynien; rur spustowych oraz obrébek blacharskich typowych

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 dla obrébek blacharskich

Jednostkg obmiaru jest 1szt dla kratek wentylacyjnych oraz lej spustowych

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m rynien obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie rynien dachowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m rury spustowych obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

montazu rur spustowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m? obrébek blacharskich obejmuije:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie obrébek blacharskich

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 m obrébek blacharskich typowych obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

montazu rynien dachowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 szt kratek wentylacyjnych obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

montazu kratek dachowych wraz z wykonaniem testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 szt lej spustowych obejmuije:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatbw montazu kratek lej spustowych

i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 607:1999 ,Rynny dachowe i elementy z PCV-U. Definicje i wymagania”
PN-EN 612+AC:1999 ,Rynny dachowe i rury spustowe. Definicje podziat i wymagania
PN-61/B-10245 ,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badanie
techniczne przy odbiorze.”

PN-/B-1220:1997 "Pokrycia dachowe ceramiczne. Dachéwki i ggsiory dachowe".
PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".

PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producenta .

ST-B- 01.01.11. PODLOGI | POSADZKI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania rob6t zwigzanych z wykonywaniem podtdg i
posadzek w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta
betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka
nr geod. 4633
1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem podtdg i
posadzek.

1.4. Okreslenia podstawowe
Posadzka - stanowi wierzchnig warstwe, uzytkowg podtogi utozong na konstrukcji podtogowe;j lub trwale z nig potgczong
za pomocg klejéw lub zamocowania mechanicznego.
Podtoze- stanowi oparcie dla konstrukcji podtogi .
Podtoga —stanowi wierzchnia warstwe uzytkowa
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczna.
2. MATERIALY
Zaprawa cementowa do wykonania szlichty oraz chudego betonu
Zaprawa samopoziomujgca
3. SPRZET
W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych rob6t zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegolnych materiatow.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczeg6lnym materiatom przez producentow.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania podiog i posadzek
Konstrukcje podtog na podfozu betonowym:
konstrukcja podtdg uktadanych na podtozu betonowym, powinna zapewni¢ ochrone przed wilgocig oraz wymaganag
izolacyjno$c cieplng.
Konstrukcje podidg w pomieszczeniach mokrych
w konstrukcjach podtég w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowa¢ materiaty kitére muszg zapewniac
odpowiednia szczelno$¢ , w szczegodlnosci uzyte materiaty powinny by¢ odporne na wode, a posadzka wykonana
szczelnie
w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych), wymagajgcych instalacji odwadniajgcych, powinny by¢
zainstalowane urzgdzenia odptywowe oraz wykonane izolacje wodoszczelne, utozone ze spadkiem w kierunku kratki
Sciekowe;j.
5.2. Wykonywanie szlichty oraz posadzek
Podktad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ wymagang wytrzymatosé i
grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych
Podktad cementowy powinien by¢é wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem
Zastosowano podktad zbrojony wiéknami polipropylenowymi w ilosci 0,9 kg/m? i 0,6 kg/m®
Podtoze na ktérym wykonuje sie podktad zwigzany (np. w postaci warstwy wyrownawczej lub odcigzajacej), powinno byé
wolne od Kkurzy i zanieczyszczenh oraz nasycone wodg
W podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne
a/ w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku
b/ oddzielajace fragmenty powierzchni o r6znigcych sie wymiarach
Szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane zgodnie z wymogami podanymi w p.5.1
Jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki Sciekowej, podktad powinien by¢ wykonany ze spadkiem
Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1 lub
piasek uszlachetniony
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Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych moga by¢ stosowane w razie potrzeby domieszki uplastyczniajace,
poprawiajgce urabialno$¢ lub modyfikujgce wtasciwosci techniczne zapraw i betonéw Rodzaj domieszki i jej ilo$¢
powinna byc¢ okreslona przez laboratorium zaktadowe.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadoéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni po wykonaniu nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowywaé przez mechaniczne mieszanie sktadnikow wedtug
receptury okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg (5-7 cm zanurzenia
stozka pomiarowego), a mieszanka betonowa powinna mie¢ konsystencje wilgotng lub gestoplastyczng

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byc ograniczona do ilosci niezbednej; ilos¢ cementu w podkitadach
cementowych nie powinien byé wieksza niz 400 kg/m®

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z
rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania
podktadu lub naktadania drobnoziarnistej zaprawy.

Podktad powinien mie¢ powierzchnig rowng, stanowigcg powierzchnige pozioma lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fata, przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac przeswitdéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylonej)
nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W swiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem
packi stalowej na gtebokosci 1/3-1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6 m, a
w korytarzach- 2-2,5-krotnej ich szerokosci, jezeli w projekcie nie ustalono inaczej

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

6. KONTROLA JAKOSCI (ODBIOR ROBOT PODLOGOWYCH)

6.1. Odbiory materiatow

Odbiér materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe

Odbiér materiatdw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich
norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Sprawdzenie materiatdbw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zaswiadczen (atestdw) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatow z
dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty w ktérych jakos$é nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robét poddane badaniom jakosci przez
upowaznione laboratoria.

6.2 Odbiory miedzyfazowe

6.2.3 Odbior podkiadu

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot

a/ po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym

b/ podczas uktadania podkiadu

¢/ po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na Sciskanie na prébach kontrolnych

Odbiér powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatow

b/ sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest wymagana

¢/ sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy
przeprowadzi¢ metodg przekiuwania z doktadnoscig do 1 mm

d/  sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na Sciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych badan
probek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podktadéw; badania powmny by¢ przeprowadzone dla
podktadéw cementowych Badania powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz 1 raz na 1000 m? podkiadu

e/ sprawdzenie rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej
odchylenia stanowigce prze$wity miedzy tatg i podtozem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm

f/ sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym spadkiem za pomocg dwumetrowej taty
kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm

g/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podkiadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podtogowych, ptaskownikow
lub katownikdw wzmacniajacych pofaczenia posadzek, dzielacych je na pola itp.) badania nalezy prowadzi¢ przez
ogledziny

h/ sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych

Sprawdzenie warunkow przystapienia do robot posadzkowych

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzi¢:

a/ temperature pomieszczen

b/ wilgotno$¢ wzgledng powietrza

¢/ wilgotnosé podktadu

Badania temperatury powietrza nalezy wykona¢ za pomoca termometru lub termografu umieszczonego w odlegtosci 10
cm od podktadu w miejscu najdalej oddalonym od zrodta ciepta

Badanie wilgotnosci powietrza nalezy wykona¢ za pomocg hygrometru lub hygrografu umieszczonego w odlegtosci 10 cm
od powierzchni podktadu

Badania wilgotnosci podkiadu nalezy wykonaé za pomoca aparatu elekirycznego, karbidowego Ilub metoda
suszarkowowagowg . Liczba miejsc pomiaru W|Igotn030| powinna wynosi¢ przy powierzchni podktadéw do 450 m? co
najmniej 3 badania, dla kazdych nastepnych 150 m? — dodatkowo jedno badanie

Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej oraz wilgotnosci podktadu powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
Odbiér koncowy robot podtogowych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
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podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokdtéw odbiorow
miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdéinych wykonania robo6t (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podkfadu i warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokotow
odbioru miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych
witasciwosci techniczno-uzytkowych

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowg

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki

¢/ sprawdzenie potagczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie)

d/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w posadzce kratek Sciekowych, wktadek dylatacyjnych itp. badania nalezy
przeprowadzic¢ przez ogledziny

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania prostopadtosci nalezy wykonaé za
pomocag nhaciggnietego prostego drutu i pomiaru odchylenn z doktadnosciag 1 mm, a szeroko$¢ spoin za pomocg
szczelinomierza lub sufmiarki

Sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci mocowania listew podiogowych lub cokotéw; badania nalezy
wykonac przez ogledziny

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych podtog i posadzek

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania 1 m2 szlichty betonowej lub zatarcia posadzki

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie podktadéw testy i pomiary

- Cena wykonania 1 m3 posadzki przemystowej

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie podktadéw testy i pomiary

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i lastrykowych .Wymagania i badania przy
odbiorze.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producentéw'

ST-B-01.01.12. TYNKI | SZPACHLOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem tynkéw,
szpachlowania i przygotowani powierzchni w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw
betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem tynkéw ,
szpachlowania i przygotowani powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Zaprawy - spoiwa elementéw konstrukcyjnych muréw

Tynki — sposéb wykonczenia konstrukcji murowych

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacja Techniczng

2. MATERIALY

2.1. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowywanie zapraw do robét murowych powinno by¢é wykonane mechanicznie. zaprawe nalezy przygotowywac w
takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu; poszczegdlne rodzaje zapraw powinny
by¢ zuzyte w ciggu:

a/ zaprawa cementowo-wapienna - 8 godzin

b/ zaprawa cementowa - 2 godziny
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Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami panstwowymi.

211  Zaprawy budowlane cementowe

Do zapraw cementowych mozna stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki 25 i 35 . Do
zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co najmniej w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C. Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowych
dodatkéw uplastyczniajgcych lub uszczelniajgcych i przyspieszajgcych wigzanie albo twardnienie. stosowanie tych
dodatkéw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w
budownictwie. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz marki cementu, kierujgc sie orientacyjnymi recepturami podanymi w tabeli 1

Tablica 1.

Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o konsystencji 7 cm wg stozka pomiarowego

Orientacyjny sktad objetosciowy (cement:piasek) przy marce zaprawy
Marka cementu
1,5 3 8 10 12
25 16 1:5 1:4 1:3 1:2
35 - - 15 1:4 1:3

Dla zapraw wyzszych marek skiad objetosciowy zapraw oraz dobdér wtasciwego rodzaju i marki cementu powinien by¢
ustalony doswiadczalnie przez uprawnione laboratoria badawcze. Marke i konsystencje zaprawy, w zaleznosci od jej
przeznaczenia nalezy przyjmowac wg tablicy 2.

Tablica 2.
Marka i konsystencja zapraw cementowych w zalezno$ci od ich przeznaczenia
L Przeznaczenie zaprawy Konsystencja w9 stozka
p. pomiarowego (cm)
1 Do murowania fundamentéw $cian budynku 6-8
> Do wykonywania filarow nosnych oraz murow, tukéw i sklepien 6-8
narazonych na duze obcigzenia
Do murowania 5, 8, 10,
3 sklepien V4 cegly 6-8 12
g'ﬁgﬁ%i‘i"e””y‘:h Pr2Y v, cegly 6-8 3,5, 8,10
Do wykonania podiozy pod posadzki 5-7
Do wykonywania warstwy wyrownawczej pod podokienniki, 6-8
obrébki blacharskie itp.
6 Do wykonywania warstwy wyrownawczej pod posadzki z 4.6
duzych ptyt kamiennych .
ych pty y
| pod tynki= ) g 14 3,5,8,10
Do wykonywania | zewnetrzne
/ obrzutki pod tynki
9-10 3,5,8,10
wewnetrzne
8 Do wykonywania narzutu dla tynkéw zewnetrznych i 6-9
wewnetrznych
9 Do wykonywania warstwy wierzchniej tynkéw zwyktych 9-11
zewnetrznych i wewnetrznych
1 Do wykonywania kotew i tacznikbw oraz zalewki w zaleznosci 6-11
0 od zastosowani

Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement, kruszywo), az do
uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej masy
zaprawy. W przypadku wzrostu temperatury powyzej + 25°C okres zuzycia zapraw cementowych podany w p. 2.4.8
powinien by¢ skrécony do 30 minut. Skurcz liniowy stwardniatej zaprawy nie powinien by¢ wiekszy niz 0,1%

2.1.2 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki
25135 . Do zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co
najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych. Gaszenie wapna powinno byc¢
dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych technologicznych.
Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych odpowiadajgcych
wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukcji. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o
konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego mozna przyja¢ wg tablicy 3

Tablica 3. Orientacyjny sktad objetosciowy zapraw cementowo-wapiennych

Marka Orientacyjny skitad objetosciowy zaprawy

zaprawy cement : ciasto wapienne : piasek

0,8 1:2:12 1:2:12
1:1:9 1:1:9

1,5 1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
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1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7
11,75 1:1:75
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac¢ w zaleznosci od przeznaczenia, kierujgc sie wytycznymi podanymi w
tabeli 4
Tablica 4 Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zalezno$ci od jej przeznaczenia

L . .
p Przeznaczenie zaprawy KongystenCJa wg  stozka
pomiarowego (cm)
1 Do murowania fundamentéw $cian budynkéw z pomieszczeniami i 6-8
wilgotno$ci wzglednej nie mniejszej niz 60%
Do wykonywania konstrukcji murowych ~w  pomieszczeniach
2 podlegajacych wstrzgsom i muréw ponizej izolacji w gruntach nasyconych 6-8
woda
Egdv;/;/rlflznanla obrzutki Zewnetrzne 9-11 (132
3 0,8,
wewnetrzne 9-10 1,5,
3
1,5,
zewnetrznych 3’5
4 Do wylfonywania 6-9 0’8
narzutu tynkow wewnetrznych 1,5,
3,5
. zewnetrznego 15,
Do wykonania warstwy 3
5 wierzchniej (gtadzi) 9-11 0,8,
tynku zwyktego wewnetrznego 1,5,
3
6 | Do wykonania zalewki w zaleznosci od zastosowania [9-11

Dozowanie dodatkéw uplastyczniajgcych powinno by¢ zgodne z wymogami normy panstwowej lub instrukc;ji.

Przy mieszaniu nalezy najpierw mieszac skiadniki sypkie (piasek, cement, wapno suchogaszone) az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny a nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu miesza¢ az do uzyskania jednorodnej zaprawy. W
przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem go z pozostatymi
sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkéw ciekltych (np. ciasta wapiennego) nalezy je
rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikow suchych.

2.1.3 Zaprawy gotowe szpachlowki gipsowe

Stosujgc zaprawy gotowe nalezy $Scisle przestrzegac technologii opracowanej przez producenta. Przede zastosowaniem
wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w budownictwie oraz termin uzycia produktu.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatlu oraz wykonywanych rob6t zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlinych materiatow.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skiadowanie materiatow pokrycia powinny odbywa¢ sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdélnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu zerowego,
roboty instalacyjne podtynkowe , zamurowania przebicia i bruzdy osadzone oscieznice okienne i drzwiowe.

Zaleca sie przystgpienie do wykonania tynkéw po k okresie osiadania murdéw lub skurczu muréw lub skurczu Scian
betonowych tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki pod warunkiem zastosowania odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajg zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur’
opracowanymi przez ITB.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym
niz dwie godziny dziennie. Nalezy ostania¢ je matami, daszkami lub w inny odpowiedni sposéb

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciagu jednego tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru. Jezeli mur jest
wykonany na spoine petng, nalezy jg wyskroba¢ na gtebokos¢ jak wyzej lub zastosowaé specjalne srodki zapewniajgce
nalezytg przyczepnos$¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowanie podfoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji
tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10-procentowym roztworem szarego mydta lub przez
wypalanie lampa benzynowg. Nadmiernie sucha powierzchnie nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkow jednowarstwowych

Do tynkéw jednowarstwowych zalicza sie:

a/ surowe rapowane
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b/ surowe wyréwnanie kielnig
¢/ surowe $cigganie paca
d/ surowe pedzlowanie
e/ zatarcie na ostro
g/ zacieranie z zaprawy gipsowej
Grubosc i odchytki grubosci tynkéw jednowarstwowych powinny wynosic:

a/ tynk rapowany 12 mm
b/ tynk wyréwnany kielnia, Sciagany

paca i pedzlowany 10 mm
¢/ tynk zacierany na ostro i pocieniany 5 mm
d/ tynk zacierany z zaprawy gipsowej 10 mm

Tynki surowe rapowe nalezy wykonywa¢ z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej narzucajgc je kielnia
rownomiernie na tynkowana powierzchnie. Sasiednie rzuty z kielni powinny zazebia¢ sie miedzy soba, dopuszczalne sg
niewielkie przeswity podtoza.
Tynki surowe wyréwnywane kielnig nalezy wykonywac ja wyzej wyréwnujgc dodatkowo powierzchnig za pomocag kielni.
Tynki $ciagane pacg nalezy wykonywacé jak wyzej z wyrownaniem powierzchni tynku za pomocg pacy z migkkiego drewna.
Tynki pedzlowanie nalezy wykona¢ jak wyzej z wyréwnaniem powierzchni rzadkg zaprawa rozprowadzana pedzlem.
Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywa¢ z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej naniesionej na wilgotne
podtoze betonowe z wyréwnaniem powierzchni pacg i zatarciem paca.
5.4. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych
Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogg by¢ stosowane na przecietnie wykonczonych elewacjach,
innych zaprawach w przecigtnie wykonczonych wnetrzach budynkéw; tynki cementowe nalezy stosowa¢ w przypadku
wymaganej szczelnosci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ do rodzaju podfoza.
Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. Il) lub na gtadko (kat. IlI)
Obrzutke na powierzchniach cementowych, i betonowych nalez wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystenc;ji
odpowiadajacej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 cm.
Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
wyréwnania nalezy warstwe narzutu dociska¢ pacg przesuwana stale w jednym kierunku. Na narzut powinny byé
stosowane nastepujace zaprawy:
a/ cementowo-wapienne;
do tynkdéw nie narazonych na zawilgocenie 1:2:10
do tynkéw zewnetrznych 1:1,5:10,
do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4
b/ cementowe:

do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:4

do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:3
Zapraw zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm, a przy podfozy z nienasigkliwego kamienia
tamanego 4-7 cm, zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywac bez paséw i listew, $ciggajac go pacg, a
nastepnie zacierajgc packg drewniang. Grubos$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.
5.5. Wykonanie tynkéw trojwarstwowych
Tynki tréjwarstwowe skitadajace sie z obrzutki , narzut i gtadzi stosowane $ na dobrze wykonczonych elewacjach i
wnekach przy czym na narzut i gtadz tynkOdw zewnetrznych nalezy stosowaé zaprawe cementowo-wapienng. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykonywaé wedtug paséw lub listew kierunkowych. W odr6znieniu od tynkéw pospolitych
trojwarstwowych tynki o szczeg6lnie starannym pionowaniu i poziomowaniu i zacieraniu sg sg tynkami doborowymi (kat.
IV) a jezeli ponadto gtadz jest zacierana packg obtozong filcem — tynkami doborowymi filcowanymi (kat.. 1Vf).
Obrzutke we wszystkich przypadkach wykona¢ wg p. 5.4.
Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinna mie¢ konsystencje
odpowiadajgca 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Nalezy stosowa¢ zaprawy :
a/ cementowo-wapienne:
w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,
w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2,
Gtadz tynkéw zewnetrznych nalezy wykonac¢ z zaprawy cementowo wapiennej o stosunku 1:1:2
Do wykonania gtadzi tynkéw tréjwarstwowych pospolitych (kat. 1ll) nalezy stosowaé¢ do zaprawy drobny piasek przesiany o
uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie gtadka packa.
5.6. Tynki z gipsu tynkarskiego
Do wykonywania tynkéw gipsowych stosowacé jedynie gotowe zestawy tynkarskie
Tynki z gipsu tynkarskiego moga by¢ stosowane w pomieszczeniach w kitdrych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie
przekracza 60%.
W pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢é wzgledna powietrza jest okresowo wigksza niz 60% (kuchnia , tazienki),
warunkiem stosowania tynkow gipsowych jest zapewnienie prawidtowe] wentylacji oraz zabezpieczenie tynkéw
narazonych na bezposrednie dziatanie wody przed wsigkaniem jej w tynk, np. powtokami z tworzyw sztucznych,
lamperiami olejnymi i wyktadzinami z ptytek szkliwionych.
Wymagania odnosnie podtoza jak dla tynkéw tradycyjnych.
Przy przygotowaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkéw nalezy Scisle przestrzega¢ rygoréw technologicznych
przedstawionych przez producenta.

5.7. Szpachlowanie tynkow
Do wykonywania szpachlowania stosowac¢ jedynie gotowe zestawy do szpachlowania.
Przy przygotowaniu szpachli i wykonaniu szpachlowania nalezy $cisle przestrzega¢ rygoréw technologicznych

przedstawionych przez producenta.
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6. ODBIORY ROBOT TYNKARSKICH

6.1. Odbidér podioza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkarskich. Podtoze powinno byc¢
przygotowanie zgodnie z p. 5,2. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie w dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed odbiorem oczysci¢ i zmyé woda

6.2 Odbioér tynkéw wykonywanych recznie i mechanicznie

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwusieczne powinny byé zgodne z
dokumentacja techniczng

Dopuszczalne odchytki powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkéw zwyktych wewnetrznych
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchytki dla tynkéw zwyktych wewnetrznych

) Odchylenia
Odchylenie Odchylenie przecinajgcych  sie
. powierzchni tynku Od powierzchni i krawedzi ptaszczyzn od kata
Kategoria tynku ptaszczyzny i | od kierunku przewidzianego w
odchylenie  krawedzi dokumentagji
do linii prostej . .
Pionowego Poziomego
0
I Nie podlegaja sprawdzeniu
la
Nie wigksze niz 4 mm na
Nie wieksze niz 4 mm na 181 ! ogrgﬁm nlia\‘/veceé;gz.
Il dtugosci taty kontrolnej 2 | Nie wigksze niz3 mmna 1 m . . . )
m powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi
(Sciany, belki itp.)
Nie wieksze niz2 mmna 1 m Nie wieksze niz 3 mm na 1
Nie wigksze niz3 mmiw |iog6tem nie wiecej niz4 mw | miogdtem nie wiecej niz 6
m liczbie nie wiekszej niz 3 pomieszczeniach do 3,5 mm na catej powierzchni
na catej dtugosci faty |wysokosci oraz nie wiecej niz | miedzy przegrodami
kontrolnej 2 m 6 mm w pomieszczeniach 3,5 pionowymi (8ciany, belki
m Wysokosci itp.)
Nie wieksze niz 1,5 mm na . . .
. . . L Nie wigksze niz 2 mm na
Nie wieksze niz2 mm i w 1m i ogolem nie wigcej niz 1m i ogbtem nie wiecej niz
v S . : A 3mm w pomieszczeniach do . ; .
liczbie nie wiekszej niz . ) 3mm na catej powierzchni
IV§ . o 3,5m, wysokosci oraz nie . .
2m na catej dtugosci taty L o miedzy przegrodami
IVw : wiecej niz 4mm w . L .
kontrolnej 2 m ) . . pionowymi (Sciany, belki
pomieszczeniach powyzej itp.)
3,5m wysokosci P-

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii 1I-1V nie powinny by¢ wigksze
niz:

a/ na catej wysokosci kondygnaciji -10 mm

b/ na catej wysokosci budynku -30 mm

Tynki nie przewidziane do malowania powierzchni powinny mie¢ na catej powierzchni barwie o jednakowym natezeniu,
bez smug i plam.

Wypryski i specznienia na powierzchni tynku w skutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych czgstek wapna (czesto gliny)
sq:

a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne

b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne w liczbie 5 sztuk na 10 m? tynku.
Pekniecia na powierzchni tynkow:

a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne

b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne wloskowate rysy skurczowe

Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujace wady:

a/ wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z podtoza, plesni itp.
b/ trwate slady zaciekdéw na powierzchni,

¢/ odstawanie, odparzenia i pecznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza

Minimalna przyczepnos$¢ tynku do podtoza z cegty, pustakdw lub blokéw betonowych powinna wynosic:

a/ dla tynkéw wapiennych - 0,01 Mpa
b/ dla tynkéw cementowo-wapiennych,

gipsowo-wapiennych, i cementowo-glinianych - 0,025 Mpa
¢/ dla tynkéw gipsowych -0,04 Mpa
d/ dla tynkéw cementowych - 0,05 Mpa

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego tynku i szpachlowania

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STB--01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 tynku lub szpachlowania
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roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie tynku lub szpachlowania

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy doborze.
PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcje producentéw

ST-B-01.01.13. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem robét
malarskich w  ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta
betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr
geod. 4633

1.2. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem robét malarskich.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem rob6t malarskich
wraz z gruntowaniem powierzchni w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych,
budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w
Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.4. Okreslenia podstawowe

Powtoka malarska - warstwa ochronno-dekoracyjno-izolacyjna chronigca obiekt i jego elementy przed; wptywem
warunkéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz stanowi warstwe wykonczeniowo-dekoracyjna.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
projektem. Wykonawca przed przystgpieniem do prac jest zobowigzany do uzgodnienia kolorystyki z Inwestorem i
Projektantem.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie farby emulsyjnej jako gotowego zestawu malarskiego do malowania
sufitow raz farb ftalowych do malowania rur instalacji c.o. i kanalizacyjnych Aprobaty Techniczne dopuszczajgce wyroby
do stosowania w budownictwie

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet malarski.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw malarskich powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonywania robot malarskich

- Podczas wykonywania robot malarskich obowigzujg wymagania dotyczgce robdt tynkarskich i nizej podanych robdét
malarskich.

- Prace na wysokos$ci powinny by¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan i drabin.

- W przypadku malowania konstrukcji w warunkach gdy nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan, a prace malarskie
wykonuje sie z pomostoéw opieranych na konstrukcji (tzw. ktadki), malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem
pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji.

- Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materiatow alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasta do
tugowania powtok itp.) nalezy stosowac srodki ochrony osobistej:

a/ zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaprészeniem lub poparzeniem

b/ zabezpieczy¢ skore twarzy i rgk przez posmarowanie ich ttustym kremem ochronnym oraz wykonywac¢ prace w
rekawicach

¢/ uzywac specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy)

5.2. Warunki ogolne przystapienia do robot malarskich

- Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnacé i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania, naprawic
uszkodzenia, wykonac¢ szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest wymagana duza gtadkos$¢ powierzchni.

- Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc
naprawianych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykona¢ po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich
elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotéw w $cianach.

- Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do tynkowania powinna by¢ uzalezniona od zastosowanych
materiatdbw malarskich (zgodnie z zaleceniami producenta) jednoczesnie powinna by¢ nie wigksza niz to podano w tablicy
1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnosc tynku przeznaczonego do malowania

. . Najwieksza wilgotnosé
Rodzaj powtoki z farby podtoza, % masy
Farba wapienna 6
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Farba klejowa lub kazeinowa 4
Farba olejna, olejno-zywiczna i 3
syntetyczna (np. ftalowa)
Farba emulsyjna 4

- Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywacé po zakonczeniu robot poprzedzajgcych, a w
szczeg6Inosci.

a/ catkowitym zakonczeniu robdt budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem zatozenia ceramicznych urzgdzen sanitarnych,
przyklejania oktadzin (np. tapet), oraz armatury oswietleniowe;j itp.

b/ wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe

¢/ utozeniu podtdg drewnianych (biatych)

d/ dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej

drugie malowanie mozna wykonywac po:

a/ po wykonaniu biatego montazu

b/ utozeniu posadzek ( z wyjgtkiem posadzek z tworzy sztucznych) oraz przed cyklinowaniem posadzek
deszczutkowych i mozaikowych.

- Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujace wymagania techniczne:

a/ powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem doktadnosci odpowiada¢ wymaganiom podanym w p. ST-08.08.03

b/ Wszystkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny byé naprawione prze przystgpieniem do malowania przez
wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsca zatarcie na réwno z powierzchnia tynku

¢/ Tynki gipsowe i gipsowo-wapienne nie moga stanowi¢ podtoza w przypadku malowania farbami krzemionowymi, a przy
malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ impregnowane zgodnie z zaleceniami producenta farb

d/ przygotowana do malowania powierzchnia powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadza
tluszcze itp.) i chemiczne (wykwity z podtoza rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujgcych sie ziaren piasku.

- Podktady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:

a/ rodzaju podtoza

b/ rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobow malarskich)

¢/ miejsca i warunkdéw malowania

- Roboty malarskie powinny byé wykonywane w temperaturze nie nizszej iz +5°C ( z zastrzezeniem, aby w ciagu doby
nie nastepowat spadek temperatury ponizej OOC) i nie wyzszej niz +22°C. Przed rozpoczeciem robot malarskich nalezy
sprawdzi¢ zalecenia technologiczne producenta farb.

- Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢é wykonywane w okresie zimowym, a w okresie
letnim podczas opadéw atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie
wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

- Roboty malarskie na zewnatrz nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym.

- Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzyé (przed malowaniem farbami  wodnymi lub
wodorozcienczalnymi) wodg za pomoca pedzla i po okoto 30 min. przystapi¢ do malowania.

5.3. Przygotowanie powierzchni

- Powierzchnie podtozy przewidzianych pod malowanie powinny byé¢:

a/ gtadkie i rbwne, tzn. nie wykazujgce nadrostow betonowych, zaciekéw zaprawy lub mleczka cementowego; wszystkie
wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢ usungc¢ lub zeszlifowaé; dopuszcza sie pojedyncze wgtebienie o $rednicy nie
przekraczajgcej 5 mm i gtebokosci do 4 mm dla podtozy betonowych; w zakresie réwnosci tynki powinny spetniac
wymagania okreslone dla tynkéw |V kategorii wg obowigzujgcej normy, z wyjgtkiem malowania doborowego

b/ dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pylgce przy pocieraniu dionig , nie wykruszajgce sie, bez widocznych rys,
spekan i rozwarstwien,

¢/ czyste tzn. bez plam, zaoliwien plesni i innych zanieczyszczen; w razie potrzeby nalezy je usung¢ szpachelka lub
pedzlem, zmy¢ wodg z detergentem i nastepnie sptuka¢ czystg wodag

d/ dostateczne suche — wilgotnos$¢ podtoza powinna by¢ zgodna z tabl. 1, a jej sprawdzenie mozna wykonac przy uzyciu:

1/ aparatu wskaznikowego, elektrycznego lub karbidowego

2/ metoda suszarkowo-wagowg

3/ papierkami wskaznikowymi Hydrotest

Przygotowanie réznych powierzchni (beton, tynk, stal itp.)do malowania zewnetrznego

- Powierzchnie elementdw lub konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢:

a/ oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu, a nadlewki i chropowatos¢ betonu usuniete przez skucie, a
nastepnie przeszlifowane

b/ gwozdzie oraz wystajgce druty lub prety zbrojeniowe usuniete, a elementy stalowe wystajgce z powierzchni betonu,
ktore nie moga by¢ usuniete, powinny by¢ zabezpieczone przed rdzg farba antykorozyjng

¢/ wieksze ubytki powierzchni , wybrzuszenia bruzdy i ztgcza prefabrykatow oraz inne niepotrzebne otwory nalezy
wypetni¢ zaprawa cementowg co najmniej z 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ tak, aby réwnos¢ powierzchni i jej
szorstko$¢ w naprawianych miejscach odpowiadata réwnosci i szorstkosci otaczajgcej powierzchni

d/ inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwien nalezy usunaé przez zeskrobanie, odkurzanie i zmycie wodg z
dodatkiem detergentéw i nastepnie sptukanie czystg wodg

- Podtoza tynkowe powinny:

a/ pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkéw zwyktych lub pocienionych , a
powierzchnie tynkéw powinny byé odpowiednio przygotowane

b/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ wyreperowane przez wypetnienie zaprawg i zatarte do
lica: w przypadku podiozy gipsowych — zaprawg gipsowg, dla pozostatych podtozy — zaprawg cementowg lub
cemantowo-wapienng

¢/ powierzchnie tynku oczysci¢ od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) i chemicznych (wykwity
sktadnikow podtoza lub zaprawy, rdza od zbrojenia podtynkowego) oraz osypujacych sie ziaren piasku
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d/ nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane zaleznie od zastosowanych farb i zalecen
producenta materiatébw malarskich.
- Powierzchnie z drewna i materiatéw drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt pilsniowych twardych i desek, oscieznic
powinny by¢ przygotowane w sposdb nastepujacy:
a/ oczyszczone z kurzu, tlustych plam i zaciekéw zywicy
b/ drobne wady powierzchni powinny byé¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie szpachléwka klejowo-
olejowa lub inng odpowiadajgcej normie pahnstwowej i posiadajgcej wymagane aprobaty techniczne
¢/ seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku
d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowaé wyroby opracowane przez producenta farb nawierzchniowych
- Podtoza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco:
a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, tluszczédw (do czystej ISnigcej powierzchni)
b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete
Przygotowanie powierzchni do malowania wewnetrznego

- Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkow
zwyklych lub pocienionych ze szpachléwek polimero-mineralnych lub innych dopuszczonych do powszechnego
stosowania w budownictwie. Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastepujacy sposob:
a/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy, z ktorej
tynk byt wykonany i zatarte w ten sposdb, aby naprawione miejsce réwnato sie z powierzchnia tynku, w przypadku
malowania farbami klejowymi dopuszcza sie uzycie do napraw uszkodzen zaprawy gipsowej
b/ przy malowaniu tynkéw gipsowych farbami emulsyjnymi podioza powinny by¢ zagruntowane zaleznie od
zastosowanych farb i zalecen producenta materiatéw malarskich.

- Powierzchnie tynkéw nalezy oczysci¢ i zagruntowaé w sposéb opisany jak dla tynkéw zewnetrznych
- Powierzchnie z drewna i materiatow drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt pilsniowych twardych i desek, oscieznic
powinny by¢ przygotowane w sposob nastepujacy:
a/ oczyszczone z kurzu, tlustych plam i zaciekéw zywicy
b/ drobne wady powierzchni powinny by¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie szpachléwka klejowo-
olejowag lub inng odpowiadajgcej normie panstwowej i posiadajgcej wymagane aprobaty techniczne
¢/ seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku
d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowaé wyroby opracowane przez producenta farb nawierzchniowych
- Podtoza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco:
a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, ttuszczéw (do czystej ISnigcej powierzchni)
b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania zewnetrznego .
1/ Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujgce:
badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu ich przyjecia
badanie powierzchni betonéw nalezy przeprowadzic¢ nie wczesniej ni po 4 tygodniach od daty ich wykonania
badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzi¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu elementéw przeznaczonych do
malowania , bezposredni przed przystgpieniem do robét malarskich
badanie stopnia skarbonizowania podtoza nalezy wykona¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robo6t malarskich
badanie materiatow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.
badania podktadéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po dwoch dniach od daty ich ukonczenia.
2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
3/ Badanie podtozy powinno obejmowac:
sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku nalezy przeprowadzac przez zeskrobanie warstwy tynku o grubosci 4 mm i
zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%. Tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy
zwilzone miejsca zostang bezbarwne lub zabarwig sie blador6zowo, natomiast intensywne zabarwienie r6zowe $wiadczy
o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku.
sprawdzenie odttuszczenia powierzchni nalezy wykona przez polanie badanej powierzchni woda; préba daje wynik
dodatni, jezeli woda sptywajac nie tworzy smug i nie pozostawia kropli.
4/ Badanie materiatow:
sprawdzenie materiatbw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczehn o jakosci
materiatéw wystawionych przez producentéw oraz wyniki kontroli, stwierdzajgcych zgodnosé przeznaczonych do uzycia
materiatdbw z wymogami dokumentacji technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze $wiadectwami
dopuszczenia do stosowania w budownictwie
materialy , ktérych jakos$é nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢ zbadane przed uzyciem (musza
uzyska¢ wymagane atesty)
5/ Badanie warstw gruntujgcych obejmuje:
sprawdzenia utwardzenia zagruntowanych powierzchni tynkdéw — przez kilkakrotne potarcie dtonig podktadu i sprawdzenie,
czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku
sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody; gdy wymagana jest mata
nasigkliwos¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystgpi¢ nie wczesniej niz po trzech sekundach
sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m? farbg podktadows;
podktad jest dostatecznie szczelny, jezeli po natozeniu nastepnej warstwy powlokowej nastgpig réznice w potysku
wzglednie w odcieniu powtoki
przy sprawdzeniu wyschniecia nalezy mocno przycisng¢ tampon z waty o grubo$ci okoto 1 cm ciezarkiem o masie 5 kg na
przecigg kilkunastu sekund; powierzchnie nalezy uzna¢ za wyschnieta, jezeli po zdjeciu tamponu witokna waty nie
przylgnety do powierzchni podktadu.
6.1.2. Kryteria oceny jakosci i odbior koncowy robot malarskich zewnetrznych
1/ Badanie powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w nastepujacych terminach:
powtoki z farb kazeinowych, emulsyjnych i silikonowych — nie wczesniej niz po 7 dniach
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powtoki z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych oraz lakierow i emalii — nie wczesniej
niz po 14 dniach.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzié przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

3/ odbidr robét malarskich zewnetrznych obejmuje badania wymienione dalej w p. 4 do 19

4/  Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu réwnomiernego rozktadu farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci z wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie
roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekoéw, pecherzy, odstajacych ptatow powtoki, widocznych
okiem nie uzbrojonym sladéw pedzla itp.. w stopniu kwalifikujgcym odbierana powierzchnig malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

5/ Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki z wzorcem polega na poréwnaniu, w swietle rozproszonym, barwy wyschnietej
powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku naktadania powtok bez podktadu wyréwnawczego na tynki i betony,
powinien by¢ wykonany na takim suchym podfozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza

6/ Sprawdzenie potysku nalezy wykonaé przez ogledziny powtoki w Swietle rozproszonym. Rodzaj potysku powinien byc¢
okreslony:

przy powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajacy potysku w swietle odbitym

przy powtokach pétmatowych — potysk pétmatowy, tj. odpowiadajacy potyskowy skorupki kurzego jaja

przy powtokach z farb olejnych i syntetycznych z potyskiem — wyrazny ttusty potysk

przy powtokach z emalii lub z lakieru olejnego i syntetycznego — potysk lakierowy odpowiadajgcy potyskowi glazurowanej
ptytki ceramicznej

7/ Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang
lub bawetniana szmatkg kontrastowego koloru (tji. ciemng w potysku powtok biatych i biatg w przypadku powtok
kolorowych). Powtoka jest odporna na scieranie, jezeli na szmatce nie wystepujg slady farby.

8/ Sprawdzenie odpornosci na Scieranie powilok lakierowych nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami normy
panstwowej

9/ Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie metodg uproszczong — przez zarysowanie powtoki w kilku
miejscach paznokciem. Powtoka jest odporna na zarysowanie, jezeli po wykonaniu préby nie wystepujg na niej rysy
widoczne okiem nieuzbrojonym. Badanie wg metody $cistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy
panstwowe;.

10/ Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy wykona¢ zgodnie z norma panstwows.

11/ Sprawdzenie grubosci powiok na elementach stalowych nalezy przeprowadzi¢ przyrzgdami elektromagnetycznymi
wedtug normy panstwowej. Badania powtok na innych podtozach nalezy przeprowadza¢ zgodnie z normami lub
Swiadectwami.

12/ Sprawdzenie elastycznosci powtok nalezy wykonac¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w normie panstwowej

13/ Sprawdzenie twardosci powtok metoda uproszczona polega na lekkim przesunigciu po powierzchni badanej powtoki
osetki z drobnoziarnistego migekkiego piaskowca szydtowieckiego. Powtoka jest dostatecznie twarda, jezeli po wykonaniu
préby nie wystepujg na niej rysy widoczne okiem nie uzbrojonym z odlegtosci 0,50 m. Badanie wedtug metody Scistej
nalezy wykonac¢ zgodnie z ustaleniami normy.

14/  Sprawdzenie przyczepnosci powtok moze byé wykonana réznymi metodami zaleznie od rodzaju poditoza lub
podkiadu pokrytego powtokg, a mianowicie:

- badanie przyczepnosci powtoki do tynku lub do betonu bez podktadu wyréwnawczego nalezy wykona¢ przez prébe
odrywania ostrym narzedziem (nozem lub skalpelem chirurgicznym o ostrzu ok. 20 mm) powtoki od podtoza

- badanie przyczepnosci powtok malarskich od podktadéw wyréwnawczych nalezy przeprowadzaé przez wykonanie na
badanej powtoce kilku réwnolegtych nacie¢ w odstepach co 1 cm, a nastepnie przez zaklejenie nacie¢ prostopadle do nich
paskiem tkaniny bawetnianej za pomocg gumy arabskiej albo szybkoschngcej emalii lub lakieru; po uptywie trzech dni
pasek nalezy zerwac; powtoka ma dobra przyczepnosé, jezeli zerwanie nastepuje w spoinie klejonej lub w podktadzie

- badanie przyczepnosci powtoki malarskiej do zeliwa, stali, aluminium, ptyt z drewna struganego lub materiatow
drewnopochodnych oraz ze szkita nalezy wykonaé wg normy na stalowych ptytkach kontrolnych, ktére po oczyszczeniu
maluje sie i suszy; na czesci powierzchni powtoki ok. 40 mm? nalezy wykona¢ ostrym nozem trzymanym prostopadle do
pomalowanej powierzchni, 10 rownolegtych rys w odstepach co 1-1,5 mm, tak aby powtoka byta przecieta az do podtoza;
nastepnie nalezy wykonaé¢ 10 takich samych nacie¢ pod katem 90° do poprzednich, rysy nie powinny mie¢ szarpanych
brzegéw. Przy dobrej przyczepnosci powtoki, otrzymane w ten sposob réwnolegtoboki powinny trwale przylega¢ do
podtoza i nie odpadac¢ przy przesunieciem palcem lub miekkim pedzlem (ptaskim); badanie to nalezy przeprowadzi¢ na
trzech ptytkach kontrolnych; powtoka ma dobra przyczepnosé, gdy na dwoch z trzech badanych ptytek nie odpadnie
wiecej niz 1 kawatek (catkowicie lub czesciowo) po przesunieciu palcem po powierzchni zarysowanej nozem

- badanie wg metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy panstwowej

15/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne
potarcie mokrg szczotka ze szczeciny lub szmatkg. Powtoka jest odporna na zmywanie woda, jezeli na szczotce lub
szmatce nie pozostang Slady farby oraz gdy po wyschnieciu zmytej powierzchni powtoki nie wystepujg na niej smugi,
plamy lub zmiany w barwie lub potysku w stosunku do powierzchni nie poddanej probie.. Przy powtokach matowych
dopuszcza sie nieznaczny potysk a przy powtokach potmatowych dopuszcza sie nieznaczne powiekszenie potysku w
miejscu badania w stosunku do powierzchni nie zmywanej.

16/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem nalezy wykonac przez kilkakrotne silne potarcie powtoki
mokrg namydlona szczotkg z twardej szczeciny (co najmniej 5-krotne), a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za
pomocag miekkiego pedzla. Powtoka jest odporna na zmywanie woda z mydtem, jezeli piana mydlana na szczotce nie
ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powierzchnia bedzie miata jednakowa barwe. Na powtokach
matowych dopuszcza sie powstanie stabego potysku w czesci zmywane;j.

17/ Sprawdzenie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiem normy
panstwowe;.

18/  Sprawdzenie wsigkliwosci powtoki z farby podktadowej nalezy wykonaé przez jednokrotne pomalowanie farbg
podktadowg powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m® . Po wyschnieciu farby podktadowej nalezy nanie$¢ powloke z farby
nawierzchniowej. Szczelnos¢ jest wystarczajaca, jezeli po 24 godzinach powtoka ma potysk i nie ma plam matowych.
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19/ Sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych i wodorozcigeczalnych farb emulsyjnych i silikonowych
oraz rozpuszczalnych farb silikonowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normami panstwowymi lub $wiadectwami.

Ocena jakosci malowania

1/ Jezeli badania przewidziane w w/w opisie dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za prawidtowo
wykonane.

2/ Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo w catosci odbieranych robét malarskich lub tylko
zakwestionowang ich czes¢ uzna¢ za nie odpowiadajace wymaganiom. W tym przypadku komisja przeprowadzajgca
odbiér powinna ustali¢ czy:

- calkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usuniecie powtok i powtdrne
prawidtowe ich wykonanie

- poprawi¢ wykonanie niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami i po poprawieniu ich
przedstawi¢ do ponownych badan

3/ W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposéb nastepujacy:

- przeswity spodnich warstw — nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powtoke malarskg

- Slady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym materiatem $ciernym i
powtérnie starannie nanie$¢ wierzchnig powtoke malarska

- plamy na powierzchni powtoki powstate w wyniku niewtasciwego natrysku mechanicznego nalezy zlikwidowa¢ przez
powtérne wykonanie malowan, doktadnie utrzymujgc koncéwke agregatu w tej samej odlegtosci od malowane;j
powierzchni i pod tym samym kgtem wykonaé natrysk farby

- matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowac¢ przez powtérne naniesienie powtoki malarskiej

- odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfatdowanie powtoki — nalezy oczysci¢ powierzchnie z
natozonej farby, ponownie starannie przygotowa¢ powierzchnie pod malowanie i doktadnie nanies¢ cienka warstwe
powtoki.

6.1.3. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania wewnetrznego.

Kryteria oceny jakosci i odbiér podtoza do malowania wewnetrznych powierzchni budynkéw powinny by¢ zgodne z p. 6.1.
6.1.4. Kryteria oceny jakosci i odbiér koncowy robot malarskich wewnetrznych

1/ Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w nastepujacych terminach:

- powtoki z farb klejowych i emulsyjnych — nie wczesniej niz po 7 dniach

- powtoki z farb wapiennych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych i lakieréw — nie wczesniej niz po 14 dniach
Ponadto powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcieczalnych powinny by¢ badane po zakonczeniu robét malarskich
farbami olejnymi i syntetycznymi (oraz emaliami i lakierami na tych spoiwach), i po zatozeniu urzadzen sanitarnych i
elektrycznych.

Kryteria oceny jakosci i odbi6r koncowy powinny by¢ zgodne z. p.6.2.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowanej, lakierowanej lub zagruntowanej powierzchni sufitow

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania 1 m2 rob6t malarskich obejmuije:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie malowania

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i

wodnorozcieczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na

spoiwach bezwodnych

PN-80/C-04401 Pigmenty. Ogélne metody badan.

PN-71/C-04403 Pigmenty do farb wodnych. Metody badan.

PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczenie trwatosci na swiatto.

PN-72/C-81503 Woyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.

PN-81/C-81508 Oznaczenie czasu wyptywu wyrobdw lakierowych i farb

graficznych kubkami wyptywowymi (lepkos¢ umowna)

PN-66/C-81510
PN-79/C-81514
PN-74/C-81515
PN-76/C-81516
lakierniczych.
PN-79/C-81519
wysychania.
PN-76/C-81521

Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe

Wyroby lakierowe

Wyroby lakierowe

. Warunki aklimatyzacji powtok do badan.

. Sposoby otrzymywania powtok do badan.
. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

. Oznaczenia $cieralnosci powtok

. Oznaczenia stopnia wyschniecia i czasu

. Badanie odpornosci powtok lakierowych na

dziatanie wody oraz na oznakowanie nasigkliwosci.
PN-54/C-81526 Woyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na
uderzenia za pomocg aparatu Du Ponta.
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PN-76/C-81528 Woyroby lakierowe. Oznaczenia elastycznosci powtok
lakierowych przez zginanie.

PN-79/C-81530 Woyroby lakierowe. Oznaczenia trwatosci powtok.
PN-80/C-81531 Woyroby lakierowe. Okres$lenie przyczepnosci powtok do
podfoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe;.

PN-70/C-81536 Woyroby lakierowe. Oznaczenia zdolnosci krycia.
PN-67/C-81542 Woyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania wydajnosci i
zuzycia.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania. Og6lne wytyczne.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogolne wytyczne.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do stosowania w budownictwie
Instrukcja producenta.

ST-B-01.01.14. IZOLACJA CIENKA ELEMENTOW BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z wykonywaniem izolacji
czesci konstrukcji stykajgcych sie z gruntem, oraz izolacje z foli budowlanej w ramach rozbudowy hali produkcyjnej
elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne
do produkcji kregdw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob4t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem izolacji, na
elementach konstrukcji stykajacych sie z gruntem zasypowym, na ktérych nie bedzie wykonywana izolacja papowa czyli
na:

zewnetrznych powierzchniach obiektéw kubaturowych. Oraz wykonania izolacji z foli budowlanej

1.4. Okreslenia podstawowe

m?2 izolacji- m?2 zabezpieczonej powierzchni betonu
powtoka bezszwowa- rzadka masa asfaltowa do zabezpieczania stosowana jako izolacja na rozpuszczalnikach wodnych
oraz bez rozpuszczalnikédw organicznych.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami inspektora nadzoru.
Izolacja powinna: wykazywacé przyczepnos$c do podtoza
2. MATERIALY
Pecimor 2K lub inne materiaty o podobnych wtasciwosciach posiadajgce wymagane aprobaty techniczne dopuszczajgce
do stosowania w budownictwie. Folia budowlana
Materiaty powinny spetnia¢ wymagania PN-69/B-10260
3. SPRZET

Do naktadania poszczegdlnych warstw izolacji stuza pedzle lub szczotki.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatébw do wykonania warstw ochronnych powinny odbywac sie tak
aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 lzolacja bezszwowa
Izolacja bezszwowa moze by¢ wykonana na zimno lub na gorgco na powtoke uktadang na gorgco podgrzewa sie do
odpowiedniej temperatury [np. 180° C dla asfaltéw i 100°C dla smoty]w specjalnym kotle i nastepnie pedzlami nanosi sie
na przygotowana powierzchnie wg p5.2 warstwa grubosci 1-2 mm.Jezeli powtoka ma by¢ dwuwarstwowa warstwe gorng
mozna uktadac dopiero po catkowitym stwardnieniu warstwy dolne;.
Powtoke na zimno wykonuje sie z masy o konsystencji ciastowatej ,ktéra nanosi sie na powierzchnie twardym pedzlem
lub szczotka. W ten sposéb naktada sie jedna warstwe jako powtoke gruntujgca lub tez dwie , trzy jako izolacje na
szorstkich podtozach .
5.2. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych z foli budowlanej
W celu ochrony konstrukcji podtogi od dotu przed dziataniem wilgoci gruntowej nalezy zastosowaé¢ 2x folia PE 0,3 mm
klejona na ztaczach.
W celu zabezpieczenia izolacji termicznej stropu przed zawilgoceniem wskutek dyfuzji pary wodnej przez przegrode
stropowa, nalezy od strony pomieszczenia o wiekszej wilgotnosci bezwzglednej zastosowaé izolacje paroszczelng.
Rodzaj materiatu przedstawiono w projekcie budowlanym
Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajaca do podtoza lub podktadu. Na powierzchni
izolacji nie powinny wystepowac pecherze, fatdy , dziury odpryski oraz inne podobne uszkodzenia
Powierzchnia podfoza lub podktadu pod izolacjg przeciwwilgociowg z materiatéw bitumicznych powinna by¢ réwna i
czysta. pod izolacje z tworzyw sztucznych powierzchnia podtoza lub podktadu powinna byé rowniez gtadka.
Izolacje z materiatdw bitumicznych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz 50C, natomiast z filii z tworzyw
sztucznych — w temperaturze nie nizszej niz 150C
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5.3. Przygotowanie powierzchni betonowej pod izolacje

Podtoze pod izolacje powinno by¢ suche i czyste /bez luznych ziaren, kurzu itp./. Przed naktadaniem powtoki izolacyjnej
powierzchnia betonowa powinna zosta¢ oczyszczona przez piaskowanie.

Podktad zawilgocony i przemarzniety nie moze byé gruntowany.

5.4. Sposdb wykonania izolacji

5.4.1. Gruntowanie

Preparat rozprowadza¢ na podktadzie wytgcznie przy pomocy gestych szczotek. Aparaty natryskowe do gruntowania nie
moga byé stosowane. Jezeli producent dopuszcza réwniez inng metode aplikacji za zgoda inspektora nadzoru mozna jej
uzye.

Gruntowanie nalezy przeprowadzaé¢ w temperaturze powyzej 5 © C i ponizej 35 °C.

W elementach nowobudowanych gruntowanie mozna rozpoczgé nie wczesniej jak po 21 dniach od ukonczenia
betonowania. Zaleca sie jednak aby beton byt co najmniej 28 dniowy.

Nanoszenie kolejnej warstwy moze nastgpic¢ nie wczesniej niz po 12 godzinach.

5.4.2. lzolacja wodochronna

Do rozprowadzania wtasciwej warstwy izolacyjnej mozna przystgpi¢ dopiero po catkowitym wyschnigciu powierzchni
betonowej po gruntowaniu.

Pecimor 2K lub poréwnywalny s$rodek, rozprowadzony w postaci warstwy gr. 1 mm wysycha w ciggu 48 godz.
pozostawiajgc na podtozu btone bitumiczng silnie do niego przywarta.

W porze chtodnej Pecimor 2K lub poréwnywalny $rodek, nalezy przed rozpoczeciem uktadania izolacji doprowadzi¢ do

temp. + 18 OC w ktorej daje sie on tatwo rozprowadzaé przy pomocy gestej szczotki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST-01.00.00 reszta jak ponize;j.

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w
Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robot zanikajgcych nalezy
stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do dziennika budowy.

6.2. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce prace:

. przygotowanie powierzchni do gruntowania
. zagruntowanie powierzchni
. potozenie 1-ej warstwy oraz nastepnej

Odbidr kazdego etapu powinien byé potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje inspektor nadzoruna
podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

7.2. Obmiar robét

Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robét izolacyjnych.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena za wykonanie 1 m2 izolacji obejmuije:

- przygotowanie powierzchni do gruntowania

- zagruntowanie powierzchni

- potozenie warstwy wodoodpornej

- wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania techniczne

PN-98/B-24620  Powtoki hydroizolacyjne.

Instrukcja producenta.

ST-B-01.01.15. OSADZENIE STOLARKI OKIENNEJ, DRZWIOWEJ, WROT, SWIETLIKOW DACHOWYCH ORAZ
KLAPY DYMOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z osadzeniem stolarki okiennej,
drzwiowej, wrdt garazowych, parapetow oraz balustrad w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw
betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
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1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z osadzeniem stolarki okiennej,
drzwiowej, witryny aluminiowej oraz $cianek ustepowych z wysokocisnieniowego laminatu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Gotowa stolarka okienna i drzwiowa
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos$é z
Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowej stolarki okiennej i drzwiowej, posiadajacej Aprobaty
Techniczne dopuszczajace do stosowania w budownictwie.

2.1. Okna PCV

2.2. Stolarka drzwiowa ptytowa wewnetrzna z oscieznicami drewnianymi
2.3. Stolarka drzwiowa stalowa ocieplona zewnetrzna

2.4. Wrota garazowe stalowe ocieplone

2.5. Parapety z PCV lub z konglomeratéw kamienno-zywicznych.

2.6. Balustrady z pretéw stalowych

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet zgodny z technologiag producenta stolarki, Slusarki i aluminium

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny.

Zaleca sie usuniecie folii zabezpieczajgcych mozliwie najszybciej po wykonaniu montazu $cian ostonowych i paneli
elewacyjnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowywania stolarki okiennej

Przygotowanie osciezy

- Stolarka okienna moze by¢ osadzana w osciezu z wegarkami lub w osciezu bez wegarkow

- Oscieza z wegarkami w nadprozu, wzdtuz stojakéw oscieznicy oraz dodatkowym progiem betonowym lub drewnianym
impregnowanym (przytwierdzony do dolnej czesci oscieza), powinny zapewniaé prawidtowe osadzenie i uszczelnienie
stolarki okiennej.

- Oscieza bezwegarkowe powiny by¢ tak wykonane aby spetnione byly wymagania z punktu widzenia zamocowania
okna lub drzwi balkonowych oraz umozliwione uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezg i oscieznica.

- Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokltadnos¢ wykonania oscieza i stan powierzchni wegarkéw, do ktérych
ma przylega¢ oscieznica, w przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,
oscieze nalezy naprawic i oczysci¢

- Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw okiennych dla scian murowanych wykonczonych wyprawg tynkarska
wykosza:

a/ szeroko$¢ +10 mm

b/ wysokos¢ +10 mm

¢/ dopuszczalna réznica dtugosci przekatnych 10 mm

- Stolarke okienna nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymogami producenta stolarki
- Przy wbudowywaniu okien w zestawach w s$cianach pasmowych punkty taczenia oscieznic sgsiadujgcych ze soba
okien nalezy rozmieszczac¢ zgodnie z zaleceniami producenta

Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej, osadzenie parapetow

- Sprawdzone i przygotowane oscieze, tj. naprawionych uszkodzeniach i nieréwnosciach oraz oczyszczonych z pytu
powierzchniach, nalezy wstawi¢ stolarkg okienng na podktadach lub listwach

- W zaleznosci od rodzaju tgcznikédw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w sposéb trwaty ich
elementy kotwigce w osciezach.

- Ustawienia okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé pomiaru przekatnych. Dopuszczalne odchylenie
od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysokosci okna jednak nie wiecej niz 3 mm na catej
dtugosci elementdw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm. Roznice
wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy dtugosci przekgtnej do 1 m, 3 mm do 2 m, 4 mm powyzej
2 m dtugosci przekatnej.

- Po ustawieniu okna lub drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu. Skrzydta
powinny rozwierac¢ sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskaé¢ skrzydta do oscieznicy.

- Zamocowanie oscieznic nalezy dokona¢ za pomocg tacznikdw zalecanych przez producenta stolarki okienne;.

- Uszczelnienie styku okna z osciezem wykonaé po trwatym zamocowaniu stolarki za pomocg pianki poliuretanowe;.
Zabrania sie uszczelnia przestrzeni miedzy oscieza i oscieznicg sznurem smotowym lub innymi materiatami wtoknistymi
zabezpieczonymi przed korozja biologiczng srodkami wydzielajacymi zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

- Osadzenie parapetow nalezy wykona¢ po osadzeniu i zamocowaniu okna. W zaleznosci od zastosowanego rodzaju
parapetow, ich dtugosci i grubosci, do konaé montazu zgonie z zaleceniami producenta parapetéw. Dla prawidtowego
zamocowania parapetu i zapobiezenia ewentualnym przeciekiem wody w $ciana podokienng, parapet powinien by¢
wpuszczony na state w specjalnie do tego celu wykonany wrgb w progu oscieznicy.

- Po osadzeniu okna, od zewnatrz, nalezy we wrebie progu oscieznicy, odpowiednio zamocowaé podokiennik w sposob
okreslony jednoznacznie przez producenta.

- Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy doktadnie zamkng¢.

5.2. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej

- Dokfadnos¢ wykonania oscieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania robdt murowych . Odlegtosci miedzy
punktami mocowania oscieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednoczesnie nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm, a
maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wieksze niz 30 cm.
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- Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowac¢ za pomoca fgcznikow zalecanych przez producenta
stolarki drzwiowe;.
- Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i oscieznica nalezy wypetni¢ na obwodzie piankg poliuretanowag
- W S$cianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy $Scisle stosowaé sie do zalecehn producenta, w
szczegoblnosci stosowac zalecane kotwy i Srodki uszczelniajgce.
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Odbiér wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych
Odchylenie od pionu lub poziomu dla oscieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m i nie
wiecej niz 3 mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy
najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wiekszy niz 2 mm.
6.2 Odbior wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych
- Przy odbiorze koncowym montazu stolarki okiennej , drzwiowej oraz wrét nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
. - Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa powinny byé
. przeprowadzone przez poréwnanie zamontowanej stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym
oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru.

- Sprawdzenie atestéw dopuszczenia wyrobéw do stosowania w budownictwie uzytych materiatow

- Sprawdzenie stanu technicznego stolarki i wrét (w szczegdlnosci oszklenie, okucia, inne akcesoria

itp.)

- Sprawdzenie przygotowanych osciezy w murach

- Sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtowe dziatanie okué, prawidtowe zamykanie i otwieranie skrzydet
stolarki i elementéw segmentowych wrét, prawidtowe uszczelnienie migdzy osciezg i oscieznica)

- Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentéw
wbudowywanych wyrobdw.

- Prawidtowo$¢é montazu parapetéw, (wewnetrznych i zewnetrznych)
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami kontraktu. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymogami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych okien
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych wrot
Jednostkg obmiaru jest 1m2 zamontowanych witryn
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych $wietlikéw dachowych tukowych
Jednostkg obmiaru jest 1 m (m) zamontowanych balustrad lub pochwytow
Jednostkg obmiaru jest 1 m (m) zamontowanych oscieznic
Jednostkg obmiaru jest 1 m (szt.) zamontowanych oscieznic
Jednostkg obmiaru jest 1 m (kpl.) zamontowanych klap dymowych
8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
- Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki okiennej z nawiewnikami obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz stolarki okiennej
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki drzwiowej obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz stolarki drzwiowe;j
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m2 montazu wré6t obejmuije:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz wrot
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m2 montazu witryn obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz witryn
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m2 montazu $wietlikéw dachowych tukowych obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz swietlikow dachowych tukowych
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m zamontowanych balustrad lub pochwytéw
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz balustrad lub pochwytéw
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testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m zamontowanych os$cieznic
zakup i dostawe materiatéw
wykonanie i montaz oscieznic
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 sz.t zamontowanych oscieznic
zakup i dostawe materiatéw
wykonanie i montaz oscieznic
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 kpl. zamontowanych klap dymowych
zakup i dostawe materiatéw
wykonanie i montaz o klap dymowych
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.  Normy
PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania™.
PN-1SO 8930:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Terminologia”

PN-ISO 8930/Ak:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Technologia (Arkusz krajowy)
PN-B-01040:1994 ,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogéine”
PN-90/B-03001 ,Konstrukcje i podtoza budowli”
PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-B-03002:1999/Ap1:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”( ZmianaAZ1)
PN-B88/B-03004 ,Kominy murowane i zelbetowe. Obliczenia statyczne i
projektowanie”
PN-B-03340:1999 ,Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-68/B-10020 ,Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze”

DIN 4108

ISO 9001 1SO 9002
10.2. Inne dokumenty
Aprobata ITB nr AT 152893/98 okna i drzwi balkonowe
Aprobata ITB nr AT 153135/98 drzwi zewnetrzne
Aprobata ITB nr AT 153093/98 drzwi wewnetrzne ,$cianki dziatowe .
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych.
Instrukcja wbudowywania okien i drzwi balkonowych drewnianych zewnetrznych” COBP Budownictwa ogélnego.

ST-B-01.01.16. PODBUDOWA Z KRUSZYWA NATURALNEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z wykonaniem podbudéw z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechaniczne w ramach rozbudowy hali
produkcyjnej elementdéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu
pod maszyne do produkcji kregdw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania ST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot okreslonych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonywaniem podbudowy zasadniczej i pomocniczej z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechaniczne.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw zageszczonej
mieszanki, ktéra stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
D.02.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D.02.00.00. ,Wymagania ogoélne”
2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw naturalnych stabilizowanych mechanicznie powinno byé jednorodne bez
zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny. Do wykonania podbudowy przewidziano posputke.

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy krzywymi granicznymi pol
dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rys. 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metodg stabilizacji mechanicznej
1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczg (gérng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowg
1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczg (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiegac od dolnej krzywej granicznej uziarnienia
do gobrnej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze
przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Wtasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Wymagania
Kruszywa famane Badania
Lp | Wyszczegdlnienie
wiasciwosci Podbudowa wedtug
zasadnicza pomocnicz
a
1 Zawartosé ziarn mniejszych niz 0,075 mm, % |od 2 do 10 od2 do 12 PN-B-06714-15 [3]
(m/m)
2 Zawarto$¢ nadziarna, % (m/m), nie wiecej niz 5 10 PN-B-06714-15 [3]
3 Zawartos¢ ziarn nieforemnych 35 40 PN-B-06714-16 [4]
%(m/m), nie wiecej niz
4 Zawartosé zanieczyszczen PN-B-04481 [1]
organicznych, %(m/m), nie wiecej niz 1 1
5 Wskaznik  piaskowy po  pieciokrotnym BN-64/8931-01
zageszczeniu metoda | lub Il wg PN-B- |90 80 do |08 30 do o
04481, %
6 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) Scieralnos¢ catkowita po petnej liczbie |35 50 PN-B-06714-
obrotow, nie wiecej niz 42[12]
b) scieralno$¢ czesciowa po 1/5 petnej liczby
obrotéw, nie wiecej niz 30 35
7 Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wiecej niz 3 5 PN-B-06714-18 [6]
8 Mrozoodpornosé, ubytek masy po 25 cyklach PN-B-06714-19 [7]
zamrazania, %(m/m), nie wiecej niz 5 10
9 Zawartos¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu na PN-B-06714-28 [9]
SO3, %(m/m), nie wiecej niz 1 1
10 | Wskaznik nosnosci Whos mieszanki
kruszywa, %, nie mniejszy niz:
a) przy zageszczeniu ls [1 1,00 80 60 PN-S-06102[21]
b) przy zageszczeniu Is [ 1,03 120 -
2.4. Woda

Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania podbudowy moze byé studzienna lub z wodociggu, bez specjalnych
wymagan.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogdine”.
4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢é dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze pod podbudowe ttuczniowg powinno by¢ wyprofilowane, zageszczone i oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5
cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokosé zaakceptowang przez inspektora nadzoru, dowiez¢
dodatkowy grunt spetniajagcy wymagania obowigzujace dla goérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzglskania wartosci wskaznika zageszczenia Is = 0.97.
Wskaznik zageszczenia nalezy wykona¢ po jednym na kazde 100 m* koryta i nie mniej niz 2 na kazdej dziatce roboczej.
Do profilowania podioza nalezy stosowaé réwniarki lub roboty wykonaé recznie. Sciety grunt powinien byé wykorzystany
na uzupetnienie poboczy w inny sposéb zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania .

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%.

Podbudowa z kruszywa naturalnego powinna by¢ utozona na podfozu zapewniajacym nie przenikanie drobnych czastek
gruntu do warstwy podbudowy. Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z
dokumentacjg projektowa lub wedtug =zalecen inspektora nadzoru, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych
specyfikacjach.

5.3. Whudowywanie i zageszczanie kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubos¢ po
zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm
na poszerzeniach i 15 cm na zjazdach po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb
zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkoéw i rzednych wysokosciowych.

Wilgotnos¢é mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug
proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez
mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci,
mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i réwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢
mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej 0 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi wskaznika
nosnosci podbudowy wg tablicy 1.

Zageszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpocza¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwac sie pasami
podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie w kierunku osi jezdni. Zageszczenie podbudowy o jednostronnym spadku
poprzecznym powinno rozpoczg¢ sie od dolnej krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi
sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usungé¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa
grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg inspektora nadzoru, gotowg podbudowe do ruchu budowlanego, to jest
obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z
niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robét.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogoélne pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawi¢ wyniki tych badan inspektorowi nadzoru w celu akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie
witasciwosci kruszywa okreslone w tablicach 1 i 2 niniejszych ST.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan podano w tablicy 3.

Tablica 3.Czestotliwo$¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z tlucznia kamiennego

Czestotliwos¢ badan
L Wyszczego6lnienie badan Minimalne  ilosci | Maksymalna po-
p badan na dziennej | wierzchnia podbu-
dzialce roboczej dowy na jedno badanie
(m?)
1 Uziarnienie kruszyw
2 Zawarto$¢  zanieczyszczen  obcych w |2 600
3 kruszywie
Zawarto$¢ ziarn nieforemnych w kruszywie
4 | Scieralno$é kruszywa 6000
5 Nasigkliwo$¢ kruszywa i przy kazdej zmianie zrodta pobierania
6 Odpornos¢ kruszywa na dziatanie mrozu materiatow
7 Zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych

6.3.2. Badania wtasciwosci kruszywa
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Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na
biezaco przekazywane inspektorowi nadzoru.
Badania petne kruszywa, obejmujgce ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.3 powinny by¢é wykonywane
przez Wykonawce z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie jakosci robdt i zawsze w przypadku zmiany zrodta
pobierania materiatow oraz na polecenie inspektora nadzoru. Probki do badan petnych powinny byé pobierane przez
Wykonawce w sposob losowy, w obecnosci inspektora nadzoru.
6.4. Wymagania dotyczace nosnosci i cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardéw podano w tablicy 4.
6.4.2. Szerokos$¢ podbudowy
Szerokos$¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikéw szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy wyzej lezacej o co
najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;j.
6.4.3. Réwnos¢ podbudowy
Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografem, zgodnie z normag BN-68/8931-04 [11].
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczaé: - 12 mm dla podbudowy zasadnicze;j.
6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg (1
0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy
Ro6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé + 1 cm, -2
cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie
O$ podbudowy w planie nie moze byé przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz [1 5 cm .6.4.7. Grubos¢
podbudowy
Grubos$¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy zasadniczej [1 2 cm.
6.4.8. Nosnos¢ podbudowy
Pomiary nosnosci podbudowy nalezy wykonaé¢ zgodnie z BN-64/8931-02 [10].
Podbudowa zasadnicza powinna spetniac wymagania dotyczagce nosnosci, podane
w tablicy 5.
/s
Zageszczenie podbudowy nalezy uzna¢ za prawidiowe, gdy stosunek wtdérnego modutu odksztatcenia M E do
1
pierwotnego modutu odksztatcenia ME jest nie wiekszy od 2,2.
1

Mg
I
M 022
Tablica 4. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z ttucznia kamiennego

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw

1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Rownos¢ podtuzna w sposéb ciggty planografem albo co 20 m
tatg na kazdym pasie ruchu

3 Roéwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne*! 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach

6 Uksztattowanie osi w planie* co100 m

7 Grubos$¢ podbudowy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej,
lecz nie rzadziej niz raz na 400 m?
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na
2000 m?

8 Nos$nos¢ podbudowy nie rzadziej niz raz na 3000 m*

*) Dodatkowe pomiary spadkdédw poprzecznych i uksztaltowanie osi  w planie nalezy wykonac

w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
Tablica 5. Wymagania nosnosci podbudowy zasadniczej w zaleznosci od kategorii ruchu

Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy uzyciu ptyty o
Kategoria ruchu $rednicy 30 cm (MPa)
1 1
Pierwotny ME Witdrny ME
KR5 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie
6.4, powinny by¢ naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badania i pomiary zostang wykonane na koszt Wykonawcy.
Jezeli szerokos$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewni to podparcia
warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na
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petng grubosé¢, do potowy szerokosci pasa ruchu (lub pasa postojowego czy utwardzonego pobocza), dotozenie materiatu
i powtdrne zageszczenie.
6.5.2. Niewtasciwa grubosc
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig gtebokos$é, zgodnie z
decyzjg inspektora nadzoru, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach, wyréwnane i ponownie
zageszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy. Koszty poniesie Wykonawca.
6.5.3. Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy
Jezeli nosnos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do
zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez inspektora nadzoru.
Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nosnosci podbudowy wynikio
z niewtasciwego wykonania rob6t przez Wykonawce podbudowy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego
mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? podbudowy obejmuie:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, obstuge geodezyjna,
- oznakowanie robdét, wykonanie i utrzymanie drég objazdowych,
- przygotowanie podtoza,
- zakup i dostarczenie materiatbw na miejsce wbudowania,
- roztozenie kruszywa,
- zageszczenie warstw z zaklinowaniem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen obcych

2. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu
ziarnowego

3. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

4. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

5 PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
mrozoodpornosci metodg bezposrednig

6. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen organicznych

7. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w
bebnie Los Angeles

8. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych

9. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z
ttucznia kamiennego

10. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztafcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni

planografem i fata.
10.2. Inne dokumenty
Nie wystepuja.

ST-B-01.01.17. NAWIERZCHNIA Z PLYT BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru nawierzchni z ptyt
betonowychw ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta
betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr
geod. 4633

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
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Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania, kontroli i odbioru nawierzchni z ptyt betonowych 50x50x7
cm na podsypce piaskowej z wyp.spoin piaskiem - odtworzenie opaski z ptyt betonowych1.4.  Okreslenia podstawowe
1.4.. Pozostate okreslenia podstawowe — zgodnie 2z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi  normami
i definicjami podanymi w ST D-02.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-02.00.00. "Wymagania ogélne" .

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST D-02.00.00. "Wymagania og6lne".

2.1 Pityty betonowych

2.1.1. Atest wyrobu

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej ptyt betonowych jest posiadanie atestu dla danego wyrobu, wydanego
przez Instytut Badawczy Drog i Mostéw lub Instytut Techniki Budowlanej, w zakresie:

- wygladu zewnetrznego, ksztattu i wymiaréw,

- wytrzymatosci na $ciskanie,

- nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu,

- Scieralnosci.

Wydany atest powinien okresla¢ zgodnos$¢ cech z wymaganiami podanymi w normach: PN-88/B-06250, PN-84/B-04111,
BN-80/6775-03/1, BN-80/6775-03/2 i normy niemieckiej DIN 18501.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna byé zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia goérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklgsniecia nie powinny
przekraczac:

- 2 mm, dla kostek o grubosci 60 mm.

2.1.3. Ksztatt, wymiary i kolor ptyt betonowych

Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugosci 3 mm,
- na szerokosci 3 mm,
- na grubosci 05 mm.

Kolor ptyt betonowych przyjeto: 80% koloru szarego i 20% kolor czerwony (do wyznaczenia pasow ruchu). Ksztalt i
kolorystyke nawierzchni nalezy uzgodni¢ z Administratorem ...

2.1.6. SKLADOWANIE

Ptyty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji jak przy ich transporcie.

2.1.7. KONTROLA

Do partii kostek sprowadzonej przez Wykonawce dotgczone powinno by¢ swiadectwo dopuszczenia lub inny dokument
potwierdzajacy jej jako$é na podstawie przeprowadzonych badan. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i
krawedziach elementu.

2.2. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych i podsypki cementowo - piaskowej

2.2.1. Cement

Do produkcji ptyt betonowych nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkéw, marki nie mniejszej niz 35. Na
podsypke cementowo — piaskowag powinien byé cementem portlandzkim marki 25 a do wypetnienia spoin - marki 35 i
odpowiada¢ PN-88/B—30000.Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadac
wymaganiom PN-B-19701.

2.2.2. Kruszywo

Do produkgji ptyt betonowych nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712.
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych parametrach
wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych i podsypki cementowo - piaskowej
powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250.

2.2.4. Dodatki

Do produkciji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodnie z receptg laboratoryjng.
Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatosé, mniejszg nasigkliwosé i wiekszg odpornos¢ na niskie
temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

2.2.5. Piasek

Piasek do wykonania zaprawy powinien odpowiada¢ PN-79/B—06711,a na podsypke cementowo-piaskowg 1:4 PN-86/B-
06712.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST D-02.00.00. "Wymagania og6lne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do wykonywania nawierzchni

Nawierzchnie mozna uktada¢ recznie. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego.

4. TRANSPORT

Ptyty betonowe uktadane sg warstwowo na palecie, pakowane w folie i spinane tasmg stalowa, co gwarantuje transport
samochodami w stanie nienaruszonym. Ptyty betonowe i mozna przewozi¢ na paletach transportowych producenta.
Pozostate zasady transportu materiatéw podano w ST D—02.00.00 punkt 4.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST D—02.00.00. "Wymagania og6lne" punkt 5.
5.1. Koryto pod nawierzchnie
Koryto wykonane w podtozu powinno byé wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi
nawierzchni oraz zageszczone. Wskaznik zageszczenia koryta nie moze by¢é mniejszy od 1,03 wg normalnej préby
Proctora. Dopuszczalne tolerancje dla gtebokosci wykonanego koryta wynoszg + 1 cm. Dla szerokosci koryta
dopuszczalne tolerancje wynosza + 5 cm.
5.2. Podbudowa
Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla odpowiedniego rodzaju
podbudowy wg D-02.10.00. ,Podbudowy”.
5.3. Podsypka cementowo-piaskowa
Grubos$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3 cm. Podsypka powinna by¢ zageszczona i wyprofilowana w stanie
wilgotnym przy wspotczynniku wodno-cementowym 0,25+0,35. Zawarto$¢ cementu do piasku w stosunku 1 : 4
5.4. Nawierzchnia z ptyt betonowych
piyty betonowe uktada sie na uprzednio przygotowanej i zageszczonej podsypce cementowo-piaskowej w taki sposob ,
aby szczeliny miedzy ptytami wynosity 2+3 mm. Po utozeniu ptyti, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem lub innym
materiatem dostepnym na rynku zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru. Nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania stosuje sie
wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.
Do zageszczenia nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatlem do wypetnienia i zamies¢ nawierzchnie.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne wymagania kontroli jakosci
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Rob6t podano w ST D-02.00.00."Wymagania ogélne".
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne i dostarcza¢ je
inspektorowi nadzoru. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykona¢ z czestotliwoscig gwarantujaca
zachowanie wymagan jakosci robdt, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej specyfikaciji.
6.2. Kontrola przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do wykonywania rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnos¢ sprzetu, srodkéw transportu,
zasoby sprowadzonych materiatéw oraz inne czynniki zapewniajace mozliwo$¢ prowadzenia robét zgodnie z PZJ.
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania rob6t Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich asortymentéw robot,
sktadajacych sie na ogdélny element. Kontrola obejmowac¢ powinna zgodnosé wykonywanych rob6t z Dokumentacja
Projektowa, ustaleniami zawartymi w punkcie 5 niniejszych ST — "Wykonanie robét" oraz w zakresie rodzaju badan i
tolerancji wykonania rob6t z ustaleniami punktu 6 niniejszej ST — "Kontrola jakosci robét".
6.4. Kontrola po wykonaniu robét
Po wykonaniu robét nalezy sprawdzi¢: konstrukcje, rownos$¢ nawierzchni, profil podtuzny, profil poprzeczny, réwnolegtosé
spoin, szeroko$¢ i wypetnienie spoin.
6.5. PRZEPROWADZENIE BADAN
6.5.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robdt , Wykonawca powinien sprawdzi¢ , czy producent kostek brukowych posiada atest wyrobu
wg pkt. 2.2.1. niniejszej specyfikacji. Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta
wynikow biezgcych badan wyrobu na $ciskanie. Przed przystgpieniem do robét Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie
wymagan podanych w pkt. 2.1 i wyniki badan przedstawi¢ inspektorowi nadzoru akceptaciji.
6.5.2. Badania w czasie robot
6.5.2.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla :

gtebokosci koryta £ 1 cm,

szerokosci koryta : £ 5 cm.
6 5.2.2. Sprawdzenie podsypki.
Sprawdzenie podsypki w zakresie sktadu, grubosci i wymaganych spadkoéw polega na stwierdzeniu zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowg oraz punktem 5.3 niniejszej ST.
6.5.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na sprawdzeniu zgodnosci
wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt. 5.6 niniejszej ST:

pomierzenie szerokosci spoin,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania spoin,

sprawdzenie prawidtowosci ubijania ( wibrowania)

sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6 5.2.4. Sprawdzenie rownosci nawierzchni
Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzac¢ nalezy tatg, co najmniej raz na kazdej utozonej nawierzchni zjazdu i w
punktach watpliwych. Dopuszczalny prze$wit pod tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1 cm.
6.5.2.5. Sprawdzenie profilu podtuznego
Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod uwage punkty charakterystyczne.
Odchylenia od projektowanej niwelety nawierzchni nie moga przekraczac +2 cm.
6.5.2.6. Sprawdzenie przekroju poprzecznego
Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg. Dopuszczalne odchylenia od przyjetego
profilu wynosza + 0.3 %.
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6.6. Ocena badan

Nawierzchnia zostanie uznana za wykonang, jezeli wyniki wszystkich przeprowadzonych badan wymienionych w p. 6.5.
okazg sig pozytywne.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-02.00.00 ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z ptyt betonowych.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-02.00.00 ,Wymagania ogdlne” .

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

przygotowanie podtoza,
ewentualnie wykonanie podbudowy,
wykonanie podsypki,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-02.00.00 ,Wymagania ogdlne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z ptyt betonowych obejmuije:

prace pomiarowe, obstuge godezyjna i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,

przygotowanie poditoza (ewentualnie podbudowy),

zakup i dostarczenie materiatéw,

wykonanie podsypki,

utozenie i ubicie ptyt betonowych,

wypetnienie spoin,

przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-84/B-04111Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

2. PN-88/B-06250 Beton zwykly

3. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4. PN-88/B-30000 Cement portlandzki

5. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

7. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk

tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.

8.

BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i

torowisk tramwajowych. Ptyty drogowe.

WYKAZ UREGULOWAN PRAWNYCH
Dla celéw informacyjnych, przedstawiono ponizej liste uregulowan prawnych (tj. ustaw, aktéw itp.), norm i standardow
przytoczonych w Specyfikacjach Technicznych, obowigzujgcych aktualnie w Polsce.

NookwD

©

10.

11.

12.

13.
14.

Praktyczny przewodnik procedur kontraktowych w ramach programéw Phare, Ispa & Sapard 2001

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 -Prawo Budowlane (Dz. U Nr 89 z 25.08.1994, poz. 414

Ustawa o ochronie srodowisk z 27.04.2001 (Dz.U 01.62.627)

Ustawa o odpadach z 27.04.2001 (Dz. U 01.62.628)

Ustawa z dnia 17 maja 1989 -Prawo Geodezyjne i Kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz 163 z p6zniejszymi zmianami)
Ustawa o drogach publicznych z dnia 21.03.1985, Dz. U. Nr 14z 15.04.1985

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu MateriatawBudow1anych w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy wykonywaniu robdt budowlano-montazowych i rozbiérkowych. Dz.U. Nr 13 z 10.04.1972.
Rozporzadzenie Ministra Przemystu z dnia 26.11.1990 W sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac urzadzenia elektroenergetyczne w zakresie ochrony przeciwporazeniowej. Dz.U.Ni81 z26.11.1990
Zarzadzenie nr 29 Ministra Gornictwa i Energetyki z dnia 17 lipca 1974 r. w sprawie dobolU przewodéw i kabli
elektroenergetycznych do obcigzen pradem elektrycznym.

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom |. Zasady stosowania znakéw i urzagdzen bezpieczenstwa ruchu.
Zatgcznik nr | do zarzgdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr
16, poz. 120).

Instrukcja o znakach drogowych poziomych. Zatagcznik do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z
dnia 3 marca 1994 r. (M.P. Nr 16, poz. 120).

Instrukcja o drogowej sygnalizacji $wietlnej. Zatgcznik nr 2 do zarzadzenia Ministrow Transportu i Gospodarki
Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z dnia 6 czerwca 1990 (pozycja 184).

Instrukcja techniczna 0-1. Ogélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Zarzadzenie Ministra tacznosci z dnia 12 marca 1992 r. w sprawie zasad i warunkéw budowy linii
telekomunikacyjnych wzdtuz drég publicznych, wodnych, kanatéw, oraz w poblizu lotnisk i w miejscowosciach, a
takze ustalenie warunkéw, jakim te linie powinny odpowiada¢(M.P.Nr 313 z 1992 r.).
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15.
16.
17.

18.
19.
20.
21.
22.

23.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDiM -1997 r.

PN -E-05100-1:1998 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Projektowanie i budowa.

PN -80./B-03322 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Fundamenty konstrukcji wsporczych. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

PN -60./B-03205 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Stalowe konstrukcje wsporcze. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

BN-76/8984-09 Telekomunikacyjne linie napowietrzne. Ogéine wymagania i badania.

PN -75/E~05100 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Projektowanie i budowa.

BN- 73/8984-05 Kanalizacja kablowa. Ogoélne badania i wymagania.

Rozporzadzenie Ministra Transportu Ministra Gospodarki Morskiej Ministra 02.03.1999, dotyczace wymagan
technicznych dla drég publicznych Ministra ruchu drogowego (Dz.U 99.43.430).

Rozporzadzenie Ministra Transportu Ministra Gospodarki Morskiej Ministra 10.10.2000, dotyczace wymagan
technicznych dla drég publicznych Ministra ruchu drogowego (Dz.U 00.90.1006).

24.Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego Regionalnego Budownictwa z 03.04.2001, dotyczaca
obligatoryjnego stosowania pewnych Norm Polskich w budownictwie przemystowym (Dz. U 01.38.456
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Rozbudowa hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych,
Nazwa zadania: budowa wezta betoniarskiego BP-1000, budowa fundamentu pod maszyne
do produkcji kregéw betonowych

Adres bud Siemiatycze dziatka nr geod. 4633
res budowy:
y Jednostka ewidencyjna: Siemiatycze; Obreb: Siemiatycze

Inwestor: Przedsiebiorstwo Komunalne Spétka z o.0.
Adres inwestora: 17-300 Siemiatycze, ul. Armii Krajowej 26
Projektant Numer uprawnien Podpis

(branza konstrukcyjna)
mgr inz. Grzegorz Korszak | PDL/0001/POOK/06

CPV

45111300-1 Roboty rozbiérkowe

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow

45262300-4 Betonowanie

45262310-7 Zbrojenie

45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali

45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

45320000-6 Roboty izolacyjne

45324000-4 Roboty w zakresie oktadziny tynkowej

45432113-9 Kladzenie podtég

45442100-8 Roboty malarskie

44220000-8 Stolarka budowlana

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

45233250-6 Roboty w zakresie nawierzchni, z wyjatkiem drég
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OBIEKTY KUBATUROWE

ST-B.01.00.00. - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczace rozbudowy hali
produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu
pod maszyne do produkciji kregdéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegétowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczace rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezia betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregow
betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami i Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzglednia¢ zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST .

1.5.3. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s06b trzecich" Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.5. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajgca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymaé¢ zgode na
uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca zastosuje materiaty zgodne ze Specyfikacjg, a materialy te w czasie pdzniejszym okazg sie szkodliwe
dla srodowiska, wszelkie wynikajgce z tego optaty beda ponoszone przez Zamawiajgcego.

1.5.6. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne oraz inne przepisy i
wytyczne, kitére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Rob6t.
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2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wedtug niniejszej specyfikacji sg materialy stosowane powszechnie w
budownictwie , posiadajace $wiadectwa o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie. Wszystkie uzyte materiaty
zgodnie z polskimi normami lub aprobatami technicznymi.
3. SPRZET WYKONAWCY
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na

jako$¢ wykonania robot, zarowno w miejscach wykonywania tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp.
4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robo6t i wtasciwosci przewozonych materiatow.
Na s$rodkach transportu materialy przewozone powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane
zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytwarce.
5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie ze sztuka budowlana, wytycznymi niniejszej Specyfikac;ji
Technicznej oraz zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlanych Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa.
wymaganiami ST.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw
robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji projektowe;.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang,
poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
6. KONTROLA JAKOSCI
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych prac, dostarczonych i wbudowanych materiatow oraz
montowanych urzadzen i sprzetu.
Celem kontroli jakosci jest osiggniecie wymaganych standardéw.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow.
7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robo6t zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST, w
jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robot.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukofczenia wszystkich robot.
7.2. Czas i czestotliwos¢ przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robét zanikajagcych przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Obmiar robét podlegajgcych zakryciu Przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w spos6b zrozumiaty i jednoznaczny.
8. ODBIOR ROBOT
Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robot na podstawie wynikéw ogledzin, pomiaréw i badan
jakosciowych.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ nastepujgce dokumenty:

« Dokumentacje budowlana powykonawcza

+ Swiadectwa jako$ci materiatéw , protokoty odbioréw czesciowych

» Protokoty dokonanych pomiaréw
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnosci za wykonane roboty nalezy przyjmowa¢ z godnie z obmiarem, ocena jakosci uzytych materialno i jakosci
wykonania robot na podstawie wynikéw ogledzin, pomiaréw i badan w terminie uzgodnionym w Umowie. Podstawa
ptatnosci za wykonanie robot bedg protokoty odbioru poszczegolnych etapéw robot remontowych oraz zgodnie z
ustalonym w Umowie harmonogramem rzeczowo - finansowym rob6t
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414).
2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika budowy
oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r, poz. 29).
3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi zmianami).

ST-B-01.01.01. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
pracami rozbiérkowymi dotyczace rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy
wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregdw betonowych w Siemiatyczach
dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w p.1.1.
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1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z pracami rozbiérkowymi
dotyczace rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-
1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

llosci robét podano w Przedmiarach Robét

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania
ogolne” .

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robo6t zwiazanych z wyburzeniem obiektow

Do wykonania robét zwigzanych z wyburzeniem obiektéw budowlanych nalezy stosowac:

spycharki,

tadowarki,

mtoty pneumatyczne,

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

4.2. Transport materiatow z rozbiorki

Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Czynnosci wstepne

Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich obiektéw budowlanych, w stosunku do ktdérych
zostato to przewidziane w dokumentacji projektowe;.

Obiekty znajdujgce sie na terenie prowadzonych robdt, nie przeznaczone do usuniecia, powinny by¢ przez Wykonawce
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny
one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposéb zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

5.3. Roboty rozbiorkowe

Wszystkie obiekty przewidziane do rozbiérki, wykonane z elementéw mozliwych do powtdérnego wykorzystania powinny
by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy,
powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w ST lub wskazane przez inspektora nadzoru.

Elementy i materiaty, ktére zgodnie z ST stajg sie wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

Doty (wykopy) po usunietych obiektach budowlanych lub ich elementach, znajdujgce sie w miejscach, gdzie zgodnie z
dokumentacjg projektowa beda wykonywane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W
szczegOlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;.

Doty, w miejscach gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopow, nalezy wypetni¢ warstwami, odpowiednim gruntem do
poziomu otaczajgcego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST ,,Roboty ziemne”.

5.4. Usuniecie kamieni

Duze kamienie powinny by¢ usuniete z powierzchni pasa robo6t ziemnych w obrebie wykopdw oraz w obregbie nasypow.
Doty (wykopy) po usunietych kamieniach powinny by¢ zabezpieczone lub wypetnione zgodnie z zasadami okreslonymi w

p. 5.3.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot wyburzeniowych

Sprawdzenie jakosci robo6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia resztek budynkéw i budowli, gruzu,
kamieni i blokéw skalnych oraz sprawdzeniu uszkodzen elementdéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.
Zageszczenie gruntu wypetniajgcego doty po usunietych kamieniach, blokach skalnych lub obiektach budowlanych
powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w ST-B-03.02.00 ,Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”  pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest m* (metr szescienny)

Jednostkg obmiarowsg jest m? (metr kwadratowy)

Jednostkg obmiarowg est 1 szt. (sztuka)

Jednostkg obmiarowa jest 1 kpl. (komplet)

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiaru rob6t zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze,
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-  zabezpieczenie terenu robot,

—  rozebranie i wyburzenie obiektéw budowlanych,

- odwiezienie materiatu z rozbiérki na odlegto$¢ 10 km + koszty sktadowania,

—  sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatéw,

—  zasypanie i zageszczenie gruntu w dotach (wykopach) po usunietych obiektach,
—  usunigcie kamieni i blokéw skalnych,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot

—  pomiary i testy zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.

T-B-01.01.02. ROBOTY ZIEMNE W GRUNTACH KAT. I-lI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykopow i nasypéw
w gruntach | - Ill kategorii oraz przygotowania placu budowy w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw
betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji
kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t ziemnych w ramach rozbudowy hali
produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu
pod maszyne do produkcji kregdw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu albo rozdrobnionych odpadéw przemystowych,
spetniajgca warunki statecznosci i odwodnienia.

1.4.2. Wysokos$¢ nasypu lub gtebokos$¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robo6t ziemnych, wyznaczonych w osi
nasypu lub wykopu,

1.4.3. Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.4. Wykop s$redni — wykop, ktérego gtebokos$c jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.5. Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m

1.4.6. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, potozone w obrebie pasa robét ziemnych,

1.4.7. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypdw, potozone poza pasem robét ziemnych

1.4.8. Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntdow pozyskanych w czasie wykonywania
wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy nasyp6w oraz innych prac zwigzanych z robotami ziemnymi.

1.4.9. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

Isz = I:>d / Pda

gdzie:

Pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu. (Mg/m3),

Pds - maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej probie
Proctora, zgodnie z PN-B-04481, stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z Norma
PN-98/S-02205, (Mg/m3).

1.4.10. Wskaznik réznoziarnisto$ci - wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalno$é gruntéw niespoistych, okreslona wg
Wzoru:

_d6o

di0
gdzie:
d 60 - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu, (mm),
d10 - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu, (mm).
1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-B-03.00.00 "Wymagania og6ine"
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t zgodnie z ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine”
2. MATERIALY (GRUNTY)
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow, ktére spetniajg warunki przydatnosci do wykorzystania przy zasypce
wykopdw lub budowie nasypéw, powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu. Grunty i
materiaty nieprzydatne do budowy nasypow i zasypki wykopow, powinny by¢é wywiezione przez Wykonawce i utylizowane.
Miejsce wywozu uzgodni¢ z Inwestorem. Okreslenia przydatnosci gruntu do wbudowania dokona¢ na podstawie Tab. 1 2.

Tabelal. Podziat gruntéw i innych materiatéw na kategorie

Gestose Przecietne

Kat. |Rodzaj i charakterystyka gruntu lub materiatu objeto§0|owa spulchnlgnle o po
w stanie lodspojeniu w % od
naturalnym pierwotnej objetosci
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Piasek suchy bez spoiwa 15,7 od 5do 15
1 Gleba uprawna zaorana lub ogrodowa 11,8 od 5do 15
Torf bez korzeni 9.8 od 20 do 30
Popioty lotne nie zlezate 11.8 od 5do 15
Piasek wilgotny 16,7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy wilgotne, twardoplastyczne i [17.7 od 15 do 25
plastyczne
> Gleba uprawna z darning lub korzeniami grubosci do 30 mm 12,7 od 15 do 25
Torf z korzeniami grubosci do 30 mm 10.8 od 20 do 30
Nasyp z piasku oraz piasku gliniastego, pytu z gruzem, ttuczniem [16.7 od 15 do 25
lub odpadkami drewna
Zwir bez spoiwa lub matospoisty 16.7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy matowilgotne i plastyczne 18,6 od 20 do 30
Gleba uprawna z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Torf z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Nasyp zlezaty z piasku gliniastego, pytu i lessu z gruzem, (18,6 od 20 do 30
ttuczniem lub odpadkami drewna
Rumosz skalny zwietrzelinowy z otoczakami o wymiarach do 40 (17,7 od 20 do 30
mm
3 Glina, glina ciezka i ity wilgotne, twardoplastyczne i plastyczne, [19,6 od 20 do 30
bez gtazéw
Mady i namuty gliniaste rzeczne 17,7 od 20 do 30
Popioty lotne zlezate 19,6
17.7 od 20 do 30
17,7
19,6
Less suchy zwarty 18,6 od 25 do 35
Nasyp zlezaty z gliny lub ilu z gruzem, ttuczniem i odpadkami [19,6 od 25 do 35
drewna lub gtazami o masie do 25 kg, stanowigcymi do 10%
objetosci gruntu
Glina, glina ciezka i ity matowilgotne, pétzwarte i zwarte 20,6 od 25 do 35
4 Glina zwatowa z gtazami do 50 kg stanowigcymi do 10% [20,6 od 25 do 35
objetosci gruntu
Gruz ceglany i rumowisko budowlane z blokami do 50 kg 16,7 do 25 do 35
ltotupek miekki 19,6 od 25 do 35
Grube otoczaki lub rumosz o wymiarach do 90 mm lub z gtazami |19,6 od 25 do 35
0 masie do 10 kg
Tablica 2. Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci wg PN-98/S-02205
Lp Wyszczegolnie \r:(e;gt Grupy gruntow
" |nie wiasciwosci | . Niewysadzinowe Watpliwe Wysadzinowe
1 Rodzaj gruntu - rumosz niegliniasty - piasek pylasty mato wysadzinowe
- Zwir - zwietrzelina |- glina piaszczysta zwiezta,
- pospotka gliniasta - glina pylasta zwiezta
- piasek gruby - rumosz gliniasty - it, it piaszczysty, it pylasty
- piasek $redni - zwir gliniasty bardzo wysadzinowe
- piasek drobny - pospodtka gliniasta |- piasek gliniasty
- zuzel nierozpadowy - pyt, pyt piaszczysty
- glina piaszczysta, glina, glina
pylasta
- it warstwowy
2 Zawartosé
czastek <15 od 15 do 30 > 30
10,075 mm % <3 od 3do 10 > 10
(10,02 mm
3 [Kaplamose .y g 11,0 1,0
bierna
4 ‘é‘l’::fgw 35 od 25 do 35 .25
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robé6t zwigzanych z wykonaniem nasypow

Do wykonania robét zwigzanych z wykonaniem nasypdw nalezy stosowac:

spycharki,
tadowarki,
koparki
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4. TRANSPORT

Do przewozu gruntu nalezy stosowac:

samochody ciezarowe

5. WYKONANIE ROBOT

Sposo6b wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia rob6t, a naprawa
uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od
dokumentac;ji projektowej obcigza Wykonawce robot ziemnych.

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o r6znym stopniu przydatnosci do budowy nasypéw
byly odspajane oddzielnie, w sposdb uniemozliwiajgcy ich wymieszanie. Odstepstwo od powyzszego wymagania,
uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych, wymaga zgody inspektora nadzoru.

Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢ go do gtebokosci okoto 0,5 metra powyzej projektowanych rzednych
robot ziemnych. .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
specyfikacji oraz w dokumentaciji projektowej

W czasie kontroli szczeg6lng uwage nalezy zwrécic na:

a) odspajanie gruntéw w sposo6b nie pogarszajgcy ich wtasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

c) odwodnienie 'wykopow w czasie ‘wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) oraz m2(metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg ST , jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow

PN-B-04480 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej

BN-77/893 1-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia

ST-B-01.01.03. ZASYPANIE WYKOPOW ORAZ ZAGESZCZANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t w ramach rozbudowy hali produkcyjnej
elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne
do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy zasypywaniu wykopow oraz zageszczenie gruntu
nasypowego i obejmujg

1.4. Okreslenia podstawowe

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkosé charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru;

Wz = 00
Pds

gdzie:
Pd - gesto$¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu [Mg/m°]
Pds- maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej, prébie
Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481,stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badania zgodnie z
normg BN-77/8931-12[Mg/m°]
Wskaznik zageszczenia gruntu powinien zawiera¢ sie w granicach:

0,95 dla warstw zalegajagcych do gtebokosci 1,2 m ponizej powierzchni terenu

0,90 dla warstw zalegajacych ponizej 1,2 m
Stopien zageszczenia gruntu — wielko$¢ porowatosci piasku w stanie naturalnym
Wskaznik réznorodnosci - wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalnos¢ gruntéw niespoistych, okreslona wg wzoru:

d6o

U= 00
d10

gdzie;
d60- Srednica oczek sita , przez ktére przechodzi 60% gruntu [mm]
d10 - $rednica oczek sita , przez ktére przechodzi 10% gruntu [mm]
Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Specyfikacjg ST
B--03.00.00 "Wymagania Og6Ine"
1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ oraz za zgodnos¢ ze Specyfikacjami i Og6inymi wymagania podano w
Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Ogéine"

DOKUMENTACJA PRZETARGOWA



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

2. MATERIALY
Materiat rodzimy pochodzacy z wczesniej wykonanych wykopow. Materialy te powinny zagwarantowa¢ prawidtowe
zageszczenie sie i wodoprzepuszczalnosc
3. SPRZET
Do zageszczania nalezy uzywac:
Zageszczarek spalinowych
4. TRANSPORT
Nie wystepuje ]
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Zasypywanie wykopow
Zasypywanie wykopow, obsypywanie obiektéw kubaturowych powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu
w nich projektowanych elementéw obiektu i okreslonych robét. Przed rozpoczeciem zasypania wykopow ich dno powinno
by¢ oczyszczone z zanieczyszczen obcych i odwodnione. Jezeli dno wykopu znajdowac¢ sie bedzie pod wodg, niezbedne
bedzie stwierdzenie czystosci dna. Do zasypywania powinien byé materiat rodzimy uzyskany podczas wykonywania
wykopow. Kazda warstwa gruntu powinna by¢ zageszczana mechanicznie
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Podczas zasypywania gruntu zasypowego nalezy kontrolowac¢ jego zageszczenie.
Wymagany stopien zageszczenia gruntu:
- wykop (obsypka obiektéw) 98% w skali Proctora
- podsypki pod posadzki na gruncie 99% w skali Proctora
- przy fundamentach stopien zageszczenia gruntu powinien by¢ taki jak gruntu rodzimego
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) oraz m2(metr kwadratowy) zasypanych i zageszczanych wykopdw lub
zageszczanej powierzchni.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy dotyczace robot ziemnych
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.
PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

ST-B-01.01.04. BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczagce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem
elementéw betonowych oraz zelbetowych zbrojonych wiotkimi pretami wraz z wykonaniem deskowan, w ramach
rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy
fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu elementéw betonowych oraz
zelbetowych wraz z wykonaniem deskowan w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezia betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregow
betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.4. Okreslenia podstawowe

Beton zwykly-beton 0 gestosci powyzej 1,8 kg/dcm® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem betonu

Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody

Beton kompozytowy - zbrojony wtoknem stalowym dozowanym bezposrednio do betonu. Mozna wykorzysta¢ widkna
stalowe powlekane {miedziowane,cynowane lub ocynkowane} lub niepowlekane.

Keramzytobeton - beton na bazie keramzytu wystepujacy w dwoch sortymentach : IF —jednofrakcyjny
WF-wielofrakcyjny

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg

DOKUMENTACJA PRZETARGOWA



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

2. MATERIALY
2.1 Drewno
Drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-67/D-95017
Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-63/B-06251 i PN-75/D-96000
2.2, Cement
Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujace wtasciwosci:
- wysokg wytrzymatosc,
- maly skurcz, szczegdlnie w okresie poczgtkowym,
- wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na dziatanie agresywnego
Srodowiska, do konstrukcji nalezy stosowac¢ wytgcznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o podwyzszonej odpornosci na
wpltywy chemiczne.
Do betonu klasy B20 zaleca sie cement marki 35, a dla betonu klasy B30 zaleca sie cement marki B45. Wymaga sie, aby
cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:
- zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,
- zawartosé glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,
- zawartos$¢ alkaliow do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.
Ponadto zaleca sie, aby zawartos¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniac¢
wymagania zawarte w PN-88/B-3000. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajgcych sie rozgnies¢ w
palcach. Wykonawca powinien dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej, nawet
bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan materiatowych i przekazywac
inspektorowi nadzoru , kopie wszystkich $wiadectw tych préb, dokonujgc jednoczesnie odpowiednich zapisow w
Dzienniku Budowy.
Obowigzkiem inspektora nadzoru jest zgdanie powtdrzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie
obnizenia jakosci cementu spowodowane jakgkolwiek przyczyng.
Kontrola cementu winna obejmowac:
- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,
- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,

sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych sie rozgniesé w palcach i nie rozpadajacych sie w
wodzie.
Cement nalezy przechowywa¢ w sposo6b zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.
2.3. Kruszywo
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712 (wymagania dla kruszyw do betonéw klasy
powyzej B25). Powinno sktadac sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikow tamliwych,
pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanéw, pirytow, pirytéw gliniastych i sktadnikéw
organicznych. Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu 0 wykonane badania mineralogiczne, o
braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do
alkaliéw zawartych w cemencie, wykonujac niezbedne badania laboratoryjne.
Kruszywo keramzytowe powinno odpowiadac wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyska¢ z betonu
keramzytowego — od 3- 25 Mpa. Beton o strukturze zwartej ,zawierajgcy co najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza sie za
odporny na dziatanie mrozu.
2.3.1. Kruszywo grube
Do betonéw klas B30 nalezy stosowac¢ wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze ziarna do 16
mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopusci¢ mozna pod warunkiem zbadania ich w placéwce badawczej wskazanej
przez inspektora nadzoru i uzyskania wynikow spetniajgcych podane nizej wymagania.
Grysy powinny odpowiadaé¢ nastepujgcym wymaganiom:
- zawartosé pytéw mineralnych do 1%
- zawartosc ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,
- wskaznik rozkruszenia:

dla gryséw granitowych do 16%,
dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

- nasigkliwos¢ do 1.2%
- mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej do 2%,
- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg BN-84/6774-02 ) do 10%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujgca zwiekszenia wymiaréw liniowych
ponad 0.1%,
- zawarto$¢ zwigzkow siarki do 0.1%,
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
Zwir powinien spetniaé wymagania PN-86/B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w zakresie cech
fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10% mrozoodporno$¢ zwiru badang zmodyfikowang metoda
bezposrednig. W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sig, aby zawarto$c
podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10%.
Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym obejmujgcym:

oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,
- oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,
- 0znaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-
- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej.
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2.3.2. Kruszywo drobne
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢ poszczegélnych frakciji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:
do 0.25 mm 14 do 19%
do 0.5 mm 33 do 48%,
do 1 mm 57 do 76%
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania :

zawartos$¢ pytdw mineralnych do 1.5%
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujgca zwiekszenia wymiarow liniowych
ponad 0.1%,
- zawartos¢ zwigzkéw siarki do 0.2%,
- zawartosc¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
- zawartos¢ zanieczyszczeh organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j.
W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom
niepetnym obejmujgcym :

oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikow badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej.
2.4, Woda
Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88/B-32250 "Materiaty budowlane. Woda do
betonéw i zapraw." Powinna pochodzi¢ ze zrédet nie budzgcych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie
wody z wodociggu nie wymaga badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do
zatozonej wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorgc pod uwage réwniez ilosci wody zawarte w
kruszywie, w sposéb pozwalajgcy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie wigkszego niz 0,50.
2.5. Dodatki i domieszki do betonu
Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym i
uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej ilo$¢ i sposob stosowania powinny by¢ zaopiniowane przez Instytut Badawczy
Drég i Mostéw . Zaleca sie doswiadczalne sprawdzenie skutecznosci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki
betonowe;j.
W celu uzyskana betonéw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiej urabialnosci,
zaleca sie stosowac plastyfikatory oraz srodki napowietrzajgce.
Rodzaj domieszki nalezy uzgodni¢ z inspektor nadzoruem na etapie zatwierdzania recepty na beton. Warunkiem
zastosowania okreslonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna IBDiM
Domieszki nalezy stosowaé do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 35 i
wyzszych.
.Dodatek w postaci wiokna stalowego powinien posiada¢ aprobate techniczng zaleznosci od rodzaju  witdkien
produkowane sg jako proste posiadajgce haczykowate zakonczenia oraz z ttoczeniami na powierzchni drutu-ryflowane.
Dozowanie bezposrednio do mieszanki w ilosciach 20-90 kg/m3 betonu.
2.5.1. Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory
Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w dét bez zmiany skfadu betonu i przy
zatozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystencji co bez stosowania
plastyfikatoréw wynosi 10 do 20%, zageszczenie i szczelno$¢ betonu sg wigeksze. Ulega podwyzszeniu odpornos¢ na
korozje siarczanows.
2.5.2. Dodatki uszczelniajace
Sposob dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.
Optymalna ilo$¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajgce zwigkszajg urabialnosc¢, plastycznose,
jednorodnos¢, i wodoszczelnosé mieszanki betonowe;j.
3. SPRZET
3.1. Deskowania
Roboty ciesielskie nalezy wykona¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
inspektora nadzoru, przeznaczonego dla realizacji robét zgodnie z zatozong technologia
3.2, Mieszanka betonowa
Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom inspektora nadzoru.
Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu. Objetos¢é mieszalnikéw
betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikdw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.
Dopuszcza sie wykonanie mieszanki betonowej w betoniarce na budowie pod warunkiem dodania kryszywa ptykanego o
frakcji od 10 do 40mm.
4. TRANSPORT
41, Deskowania
Zastosowane materialy moga by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgledem
mozliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacji inspektora nadzoru.
Transport elementdéw przeznaczonych do deskowania, sposéb zatadowania i umocowania na srodki transportu powinien
zapewnia¢ ich statecznosc¢ i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.
Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztaticeniem i zdeformowaniem.
4.2. Mieszanka betonowa
Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich srodkow w
celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu.
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Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien
by¢ dtuzszy niz:
- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,
- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,
- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.
Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomocg
specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie srodki
celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe,
jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wieksza od 10 m. Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie
wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej jej jednorodnosé powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku.
Obowigzkiem inspektora nadzoru jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytwarzanie betonu
Projekt mieszanki betonowej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy wspétpracy z niezaleznym Laboratorium
zatwierdzonym.
Wytwarzanie betonu powinno odbywac¢ sie w wytwérni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z doktadnoscig
2%. Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci.
Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane z
doktadnosciag 2%.
Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowa¢ mieszanke odpowiadajgca warunkom jednorodnosci,
o ktorych byta mowa powyzej. Zaréb powinien by¢ jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie
maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialnos¢ nie
moze by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. inspektor nadzorumoze
zezwoli¢ na stosowanie $rodkow napowietrzajacych, plastyfikatorow, uptynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie byto
przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej
0st.C, za wyjatkiem sytuacji szczeg6lnych, lecz wtedy inspektor nadzoruwyda kazdorazowo dyspozycje na pismie z
podaniem warunkéw betonowania. Sktad mieszanki betonowej powinien zapewni¢ szczelno$¢ utozenia mieszanki w
wyniku zageszczania przez wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (przy $redniej temperaturze dobowej > 10st.C), Srednie wymagane wytrzymatosci
na $ciskanie betonu poszczegdlnych klas przyjmuje sie réwne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw
wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury)
nalezy uwzglednia¢ wptyw tych czynnikdbw na wytrzymatos$¢ i inne cechy betonu. Warto$¢ stosunku c/w nie moze byé
mniejsza niz 2 (Warto$¢ stosunku w/c nie wieksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej,
sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w
warunkach budowy. Stosunek poszczeg6inych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekraczaé¢ wartosci podanych w
odpowiednim punkcie.
Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych zasad :
- stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance kruszywa
0 najmniejszej jamistosci,

zawarto$¢ piasku zapewnia¢ niezbedng urabialnosé przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien
przekraczac 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.
Wartos¢é wspétczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujacego mieszanke betonowa
nalezy wyznacza¢ doswiadczalnie. Wspofczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z
mieszanek o réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie -
wykonanych ze stosowanych materiatow. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci
cementu.
Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu:
- 400 kg/m® dla B30,
Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg inspektora nadzoru.
Dopuszcza sie wykonanie mieszanki betonowej w betoniarce na budowie pod warunkiem dodania kryszywa ptykanego o
frakcji od 10 do 40mm
5.2. Wykonczenie powierzchni betonowych
5.2.1. Powierzchnie uformowane
Powierzchnie niewidoczne:
Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczacych powierzchni, ktére nie bedg odkryte po ukonczeniu robét.
Powierzchnie widoczne:
Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiada¢ jednorodng fakture i wyglad. Deskowanie nie
powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w
betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrddta.
Wykonawca powinien zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami inspektora nadzoru. Nie sg
dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.
Wykonczenie winno byé zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.
Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po
wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzor zaakceptowany przez inspektora nadzoru, sktadajacy sie z poziomych i
pionowych linii ciggtych biegnacych przez caty obiekt, natomiast wszystkie potaczenia konstrukcyjne powinny wystepowac
w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).
5.2.2. Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych
Powierzchnie niewidoczne:

DOKUMENTACJA PRZETARGOWA 11



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Powierzchnie, ktdre nie bedg widoczne po zakonczeniu robdt nalezy jednorodnie wyréwnaé i wygtadzi¢, aby otrzymac
gtadkg powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty nie sg wymagane, jezeli powierzchnie te nie stuzg jako pierwszy etap do
prowadzenia prac wykonczeniowych opisanych ponizej.
Powierzchnie widoczne:
Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiada¢ jednorodng fakture i wyglad. Deskowanie nie
powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w
betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrodta.
Wykonawca powinien zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami inspektora nadzoru. Nie sg
dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.
Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.
Wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzoér
zaakceptowany przez inspektora nadzoru, sktadajgcy sie z poziomych i pionowych linii ciggtych biegngcych przez caty
obiekt, natomiast wszystkie potaczenia konstrukcyjne powinny wystepowac¢ w miejscach przebiegu tych linii (pionowych
lub poziomych).
5.3. Wykonanie deskowania
Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji pod wptywem
ciezaru utozonego betonu.
Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na
obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych warunkom Pn/B-03200.
Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzenia
przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania
pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ ich
uzycia. Tarcze deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;j.
Mozna stosowaé szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw winny
mie¢ grubosé zapewniajaca im nieodksztatcalnosé. Lby Srub i nitdbw powinny by¢ zagtebione.
Klamry lub inne urzgdzenia tgczace powinny zapewni¢ potgczenie szalunkéw i mozliwos¢ ich usuniecia bez zniszczen
betonu.
Sruby, prety, $ciggi w szalunkach powinny byé wykonane ze stali w ten sposéb, aby ich cze$¢ pozostajgca w betonie byta
odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po $ciggach nalezy wypetni¢ zaprawg cementowg 1:2.
Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwac¢ wszelkie rozpérki i zastrzaty z drewna lub metal ( te ostatnie do 25 mm
od zewnetrznej powierzchni betonu).
Wszelkie krawedzie betonu powinny byé Sciete pod katem 45 stopni za pomoca listwy tréjkatnej o boku 15 do 25 mm.
Listwy te nastepnie musza by¢ usuwane z wykonanej konstrukgciji.
Deskowania o rozpietosci ponad 3 m powinny by¢é wykonane ze strzatkg robocza skierowana w odwrotnym kierunku od
ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek
przy obcigzeniu catkowitym.
Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wediug Rysunkow, przed wypelnieniem masg betonowg doktadnie
sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukciji.
Prawidtowos¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez inspektora nadzoru.
Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry nie zabarwi ani nie zniszczy
powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykona¢ po zakonczeniu budowy deskowan lecz przed utozeniem zbrojenia,
ktére w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.
Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.
Uwaga! Zamiast deskowania dopuszcza sie zastosowanie szalunkow systemowych.
5.4. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)
5.4.1. Zalecenia ogolne
Betonowanie powinno byé wykonywane ze szczegdlng starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki budowlane;.
Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptaciji przez inspektora nadzoru
dokumentacji technologicznej, obejmujgcej takze betonowanie. Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu
deskowan i zbrojenia przez inspektora nadzoru i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.
Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowac¢ nastepujgce warunki :
deskowanie nalezy starannie oczyscic przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.
przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-adhezyjnym dopuszczonym do stosowania w
budownictwie, ktéry powoduje utatwienie przy rozdeskowaniu konstrukcji i poprawienie wygladu powierzchni betonowych
przed betonowaniem sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z Rysunkami, czysto$¢ deskowania oraz
obecno$¢ wktadek dystansowych, zapewniajgcych wymagang grubos¢ otuliny,
betonowanie konstrukcji wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach >+5st.C, zachowujgc warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym zamarznieciem. W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza
sie betonowanie w temperaturze do -5st.C, jednak wymaga to zgody inspektora nadzoru oraz zapewnienia mieszanki
betonowej o temperaturze +20st.C w chwili jej uktadania zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w
czasie co najmniej 7 dni; prace betoniarskie powinny by¢ prowadzone wéwczas pod bezposrednim nadzorem inspektora
nadzoru,
mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0.75m od powierzchni, na ktérg spada; w przypadku, gdy
wysokosc ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8m),
wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o $rednicy < 0.65 odlegtosci miedzy
pretami zbrojenia, lezacymi w ptaszczyznie poziome;j,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebiaé butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przetrzymywac butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,
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kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R promien skutecznego dziatania
wibratora), odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostéw i charakteryzowac
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do
60 sek.,

zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1.0 do 1.5 m w
kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustala¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaty martwe pola, a
mocowanie powinno by¢ trwate i sztywne.

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest codziennie
rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym elemencie.
Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposéb, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty,
jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usuniete, a miejsca przypadkowo
uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w
przypadku jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktére inspektor nadzoruuzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku
element podlega rozbiérce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg wykonywane na koszt
wykonawcy. Ewentualne faczniki stalowe (drut, Sruby, itp.), ktére spetniaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z
betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1.0 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory
powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny byc¢
zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretow stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu
koloru szarego (rurki pozostajg w betonie). Wytadunek mieszanki ze srodka transportowego powinien nastepowaé z
zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem uniknigcia rozsegregowania sktadnikéw. Oprzyrzgdowanie, czasy i
sposoby wibrowania powinny byé uzgodnione i zatwierdzone przez inspektora nadzoru. Zabrania sie wytadunku
mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne betonowania nie mogg tworzyé przerw,
nieciggtosci ani roéznic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i
zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. inspektor nadzorumoze, jesli uzna to za celowe, zadecydowac o koniecznosci
betonowania ciggtego celem unikniecia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w
dni $wigteczne.

5.4.2. Zalecenia dotyczace betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé dokumentaciji technologicznej, ktéra
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg uktada¢ warstwami o grubosci do 40cm bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczac wibratorami wgtebnymi,

w plytach, mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci >12cm
zbrojonych goéra i dotem nalezy stosowaé wibratory wgtebne. Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac
belki (taty wibracyjne). Celem ograniczenia wptywow skurczu i petzania, betonowanie ptyty winno byé prowadzone catg jej
szerokoscig, na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i
wyregulowaé wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.5. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie

Bezposrednio po zakorczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi,
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng wodg. Przy temperaturze
otoczenia > 5st.C nalezy nie poOzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje
wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton
nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwag
konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu
elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251 lub
wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

Preparat do pielegnacji powierzchni betonu: Antisol E, lub poréwnywalny, -cechy:

zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajgc powstawanie rys skurczowych ( zwieksza odpornos¢ na
dziatanie soli odladzajgcych, podwyzsza mrozoodpornosé i wodoszczelnos¢). Przed stosowaniem preparat nalezy
doktadnie wymieszaé. Plyn natryskuje sie rbwnomiernie cienkg warstwag na powierzchnie betonu ok. 0,5-2 godz. po jego
utozeniu.

Beton z keramzytu oraz beton zbrojony wtéknem stalowym nie wymaga specjalnej pielegnaciji , postepowac tak jak z
betonem zwyktym.

5.6. Wykonywanie otworow, nisz, zagiebien itp.

Wykonawca ma obowigzek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzgledniajac ewentualne korekty
wprowadzane przez nadzor autorski lub inspektora nadzoru. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otwordw, nisz i
zagtebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidtowosci tych
elementdéw obcigzajg catkowicie wykonawce zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w
wykonaniu prac wtasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcéw).

5.7. Usterki wykonania

Pekniecia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1cm otulenia zbrojenia
betonu a dtugosci rys nie przekraczajg:

podwdjnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podtuznych,

potowy szerokosci belki i 1.0m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejsze niz icm, a
powierzchnia, na ktdrej wystepujg jest nie wieksza niz 0.5% powierzchni odpowiedniej Sciany.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00.
6.1 Deskowania
Wymagania szczegotowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowaé wg PN-63/B-06251
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sg $cisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi
wykonywanych elementéw Zelbetowych i betonowych. Odchyiki te podane sg w rozdziale dotyczgcym wykonania
konstrukcji betonowych i zelbetowych.
6.2. Wymagane wiasciwosci betonu
6.2.1. Jakosc¢ betonow
Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakos¢ materiatdw i mieszanek betonowych
przedktadajgc do oceny inspektorowi nadzoru:
a)probki materiatow, ktére ma zamiar stosowac wskazujgc ich pochodzenie, typ i jakose,
b)propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,
c)rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkow i domieszek, ktére zamierza
stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody
stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],
d)sposdb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,
e)wyniki prébnych badan wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na prébkach w ksztalcie szescianu o
bokach 15 cm, zgodnie z pkt 6.3. PN-88/B-06250,
f)okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czesci,
g)projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.
inspektor nadzoru wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentow
stwierdzajgcych jako$¢ materiatédw i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsiebiorstwa betonowych
mieszanek probnych i ich zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny by¢é wykonane na prébkach przygotowanych
zgodnie z propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c, d.
Laboratorium badawcze, ilo$¢ probek i sposéb wykonania badan zostang podane przez inspektora nadzoru, ktéry
wykonywaé bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci wtasciwosci materiatow i
mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.
6.2.2. Wytrzymalos¢ i trwalos¢ betonow
Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na $ciskanie, powinny by¢ pobrane 2 serie probek w
ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Probki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej
klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie segmentu ptyty
pomostu. Probki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela inspektora nadzoru ze spisaniem
protokétu pobrania podpisanego przez obie strony. Prébki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokdtem
pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami inspektora nadzoru i kierownika rob6t, gwarantujgcymi ich
autentycznos¢. Prébki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez inspektora nadzoru przez
jedng dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 poz.6.3.3.
Pierwsza seria probek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez inspektora nadzoru w obecnosci
przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatos$ci odpowiadajgcej réznym okresom twardnienia, wedtug
dyspozycji podanych przez inspektora hadzoru.
Wyniki prob zgniatania pierwszej serii probek moga by¢ przyjete jako poprawne pod warunkiem, ze warto$¢
wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4. bedzie
odpowiadata klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze celem
potwierdzenia otrzymanych wynikoéw powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium Urzedowym prébki drugiej serii w
ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajéw betonu:

betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m® betonu- przynajmniej 10% probek,

betony zwykte zbrojone - przynajmniej 20% probek.
W przypadku gdy wytrzymatos¢ na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku zgniecen
pierwszej serii probek byta nizsza od wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu przyjetej w obliczeniach statycznych i
podanej na rysunkach projektu, nalezy poddaé¢ badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie probki drugiej serii,
niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan inspektor nadzorumoze
zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymaé betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢ pretensji do
jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie wartos¢
wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajgcg klasie betonu nie nizszej niz wskazana w
obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robét. Jesli jednak z tych badan
otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie
betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na swoj koszt do
wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegéw, ktoére zaproponowane przez
wykonawce muszg by¢ przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez inspektora nadzoru (w uzgodnieniu z
nadzorem autorskim).
Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzaja wykonawce. Trwato$¢ betondéw okreslona jest statoscig okreslonych
wiasciwosci w obecnosci czynnikdw wywotujgcych degradacje. Proba trwatosci jest wykonywana przez poddanie prébek
100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wtasciwosci w wyniku tej proby powinny znalez¢ sie w podanych nizej
granicach :
- zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

utrata masy 2%

rozszerzalnos¢ liniowa 2%

wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,

8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.
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Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo kiopotliwe z uwagi na przewidziang ilos¢ cykli. W
przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikow tej préby i innych préb do uznania inspektora nadzoru pozostawia
sie jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.
6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu
6.3.1. Zakres kontroli
Zachowujgc w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczgce wytrzymatosci betonu, inspektor nadzoruma prawo pobrania
w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatéw lub betonéw celem poddania badaniom
badz prébom laboratoryjnym.
Kontroll podlegaja nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250

konsystencja mieszanki betonowej,

zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,

wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie,

nasigkliwos¢ betonu,

odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,
- przepuszczalnos¢ wody przez beton.
Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat obiektu
(konstrukciji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie liczebnosci i termindw pobierania probek
do kontroli mieszanki i betonu. inspektor nadzorumoze zazada¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za
pomoca metod nieniszczacych, jako proba sklerometryczna, proba za pomocg ultradzwiekéw, pomiaru opornosci itp.
6.3.2.Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania skiadu mieszanki betonowej i nastepnie przy
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. R6znice pomiedzy przyjetg a kontrolowang
konsystencjg mieszanki nie powinny przekroczyé :

+ 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

+ 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastycznej.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie przez zmiane zawartosci zaczynu w mieszance,
przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych.
6.3.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg cisnieniowg podczas projektowania
jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas
betonowania. Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg PN-88/B-06250 nie powinna
przekraczac:

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

przedziatow wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31.5
Zawgrtosc Beton narazony na  czynniki 3.5d05.5 3do5
powietrza atmosferyczne

[%] Beton narazony na 'sta’fy dostep 35d06.5 4do6
wody przed zamarzaniem

6.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobrac prébki o liczbie okreslonej w planie

kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 probke na 100 zarobéw, 1 prébke na 50 m?, 1 probke na zmiane roboczg oraz 3

probki na partie betonu. Prébki pobiera sie przy stanowisku betonowania, Iosowo po jednej, rbwnomiernie w okresie

betonowania, a nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania

probek pobranych z partii. Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymatos¢ okreslona na

prébkach kontrolnych 150*150*150 mm spetnia nastepujace warunki:

1. Przy liczbie kontrolowanych prébek n < 15

R alRy; (1)

7min 2

gdzie : Rimin - najmniejsza wartos¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z

n" prébek,
Ryg - wytrzymatosé gwarantowana,

a- wspotczynnik zalezny od liczby probek wg tabeli
Liczba prébek-n A
od3do4 1.15
od5do 8 1.10
od 9do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy danej klasie, jesli spetnione
sg nastepujgce warunki (2) i (3) :

Rimin > RpG ( 2 )
oraz _

R > 1.20Rp: (3)
gdzie R Srednia wartos¢ wytrzymatosci badanej serii probek, obliczona wg wzoru (4):

_—l n
_n;‘Ri

w ktorym Ri- wytrzymato$é poszczegélnych probek.
2. Przy liczbie kontrolowanych prébek n > 15 zamiast warunku (1) lub potgczonych warunkéw (2) i (3) obowigzuje
warunek (5)

(4)
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R —1.6403 > Ryg (5)
w ktérym :
Ri - $rednia warto$¢ wg wzoru (4),
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci dla serii n prébek obliczone wg wzoru:

1 Z 52
n—1 (R =R
(6)

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wedtug wzoru (6) jest wieksze od 0.2 R wg wzoru (4), zaleca
sie ustalenie i usuniecie przyczyn powodujgcych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci. W przypadku gdy warunki (1) lub (2) nie
sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych
przypadkach, za zgodg kierownika, przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania wytrzymatosci betonu na prébkach
wycietych z konstrukcji lub elementu, albo badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub wg PN-
74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan dodatkowych bedg pozytywne, to nadzér moze uzna¢ beton za odpowiadajgcy
wymaganej klasie.
6.3.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobranych przy stanowisku betonowanla zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania
obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m*® betonu. Zaleca sig badanie nasigkliwosci na probkach wycietych z konstrukcji.
Oznaczanie to przeprowadza sie co najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych losowo r6znych miejsc.
6.3.6. Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania skltadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku
betonowanla zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz
na 5000m° betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z konstrukcp
Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach szczegdélnie narazonych na
stycznos$¢ ze Srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany
stopien mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania-odmrazania
prébek spetnione sg ponizsze warunki:
1.Po badaniu metodg zwyktg, wg PN-88/B-06250, -

prébka nie wykazuje peknig¢,

taczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp. nie przekracza
5% masy prébek nie zamrazanych,
: obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie jest wigksze niz 20%.
2.Po badaniu metodg przyspieszong, wg PN-88/B-06250,

- probka nie wykazuje pekniec,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkéw i odpryskéw, nie przekracza w zadnej probce wartosci 0.05
cm®cm?® powierzchni zanurzonej w wodzie.
6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie
z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m® betonu. Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W 8 jest
osiggniety, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa w czterech na sze$é prébek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie
stwierdza sie oznak przesigkania wody.
6.3.8. Dokumentacja badan
Na wykonawcy robét spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub
na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie inspektorowi
nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych
6.4.1. Badania w czasie budowy
Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robdt polegajg na sprawdzeniu na biezaco, w
miare postepu robo6t, jakosci uzywanych materiatow i zgodnosci wykonywanych robét z Rysunkami i obowigzujgcymi
normami. Badania powinny objg¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym
odbiorze nie bedg widoczne, a jako$¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢é sprawdzona. Wyniki badarn oraz wnioski i
zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
1.Sprawdzenie materiatdbw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w dokumentacji
technicznej i czy sg zgodne ze swiadectwami jakosci i protokétami odbiorczymi.

2.Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, pionem, niwelatorem i poréwnanie z Rysunkami.

Badania polegajg na stwierdzeniu :

zgodnosci podstawowych wymiaréw z Rysunkami,

zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,

zgodnosci przekrojéw poprzecznych elementéw nosnych,

wielkosci podniesienia wykonawczego,

prawidtowosci i doktadnosci potgczen miedzy elementami.

Sprawdzenie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne potaczen i przez kontrole dociagniecia wszystkich srub w
konstrukcji.

3.Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, tatg i poréwnanie z Rysunkami oraz
PN-63/B-06251.

4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomica, suwmiarkg i poréwnanie z
Rysunkami oraz PN-63/B-06251.
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5.Sprawdzenie robot betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.
6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, pekniec¢ i rakow.
6.4.2. Badania po zakonczeniu budowy
1.Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzaé przez wykonanie pomiaréw na zgodnosc¢ z
Rysunkami w zakresie:
podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazdéw,
rozpietosci poszczegdlnych przeset i dlugosci catego obiektu.
2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonaé przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan prowadzonych
w czasie budowy.
6.4.3. Badania dodatkowe
Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po jej zakonczeniu
dato wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Obmiar robot betonowa/ch
Jednostka obmiarowg jest m (metr szescienny) konstrukcji betonowej lub zelbetowe;j.
Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonania deskwoania.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub Zzelbetowej obejmuje:
- proby przygotowawcze
- projektowanie mieszanki betonowe;j
- przygotowanie mieszanki betonowej
- transport mieszanki betonowe;j
- deskowanie,
- uktadanie mieszanki betonowej,
- pielegnacja betonu,
- pomiary i badania wymagane w Specyfikaciji
Cena wykonania 1 m2 deskwoania:
- Przygotowanie i
- Przygotowanie ptyt i
- Obsadzenie listew i
- Rozebranie
- Rozebranie i oczyszczenie deskowan oraz przeniesienie
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy dotyczace deskowan
PN-89/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia
PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia
PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
PN-88/M-82121 Sruby z tbem kwadratowym
PN-88/M-82151 Nakretki kwadratowe
PN-85/M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym
PN-85/M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym
BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okragtym i kwadratowym
10.2. Normy dotyczace betonu
PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia.
PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.
PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowywanie probek.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan.
PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych.

ustawienie
ustawienie
skrzynek

stemplowania
deskowania.
dybli.
stemplowania.
utozenie w  stosy.

oraz

na nowe miejsce lub

PN-78/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19
PN-78/B-06714/26
PN-78/B-06714/28
PN-78/B-06714/34
PN-78/B-06714/40
PN-87/B-06714/43
BN-84/6774-02
PN-87/B-06721
PN-88/B-32250
PN-88/B-06250

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziaren stabych.
Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
Kruszywa mineralne. Pobieranie prébek.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Beton zwykly.

Badania.
Badania.
Badania.

Badania

Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Oznaczanie ksztattu ziaren.
Oznaczanie wilgotnosci.

. Oznaczanie nasigkliwosci.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.

Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednia.
Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych.
Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa.
Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;j.

Oznaczanie wytrzymatos$ci na miazdzenie.
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BN-73/6736-01 Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na sciskanie.

BN-78/6736-02 Beton zwykty. Beton towarowy.

BN-62/6738-05 Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

BN-62/6738-06 Beton hydrotechniczny Badania sktadnikow betonu.

BN-76/6722-04 Kruszywo z keramzytu

10.3. Normy dotyczace konstrukcji betonowych

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.4. Inne dokumenty

[1] Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej. Warszawa 1987.

[2] Wytyczne wykonania pielegnacji $wiezego betonu preparatem powtokowym "Betonal”. IBDiM Warszawa 1984.

[3] Standardowa metodyka badan i techniczno-ekonomiczne kryteria oceny efektywno$¢ stosowania domieszek
chemicznych do betonu (wytyczne). CEBET. Warszawa 1986.

[4] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr 102/86. Cement drogowy 45.
IBDiM Warszawa 1986.

[5] Swiadectwo do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr 101/85. Roksol B-3A - domieszka
napowietrzajgca do betonéw cementowych. IBDiM Warszawa 1985.

[6] Swiadectwo dopuszczenia nr 323/84. Plastyfikator SK-1 [TB. ITB. Warszawa 1984.

[7] Instrukcja nr 237 stosowania do betonu $rodka uplastyczniajgcego "Klutan". ITB. Warszawa 1982.

[8] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 563/85. Akcelbet 85. Akcelbett 85-6. Bezchlorkowe
dodatki przyspieszajgce twardnienie betonu. ITB. Warszawa 1986.

[9] Miedzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu. Europejski Komitet Betonu. Arkady.
Warszawa 1973.

[10] PRN,MiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1. Reguly ogoélne i reguty dla budynkéw. Tom I.
Wersja Polska ENV 1992-1-1: 1991 (Tekst do pierwszej ankiety normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992.

[11] Aprobata techniczna IBDiM Nr AT/2000-04-0845 dotyczy witdkien stalowych do betonu BAUMIX.

ST-B-01.01.05. BETON NIEKONSTRUKCYJNY B-10

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania robo6t zwigzanych z wykonaniem "chudego betonu"
z betonu klasy B10 w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta
betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregdéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr
geod. 4633

Niniejsze Specyfikacje dotyczace betonu, jego sktadnikéw: cementu, kruszywa, wody oraz domieszek i dodatkow sg zgodne
z normg PN-88/B-06250.

Pozostate uwagi jak w punkcie ST-B-03.03.02.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Beton podktadowy pod posadzki B-7,5

Beton na posadzki betonowe B-10

2. MATERIALY

Jak w punkcie Specyfikacji ST-B-01.03.02 z uwagami:

- do pkt 2.3. Kruszywo grube

Do betonu klasy < B25 mozna stosowaé zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 63,0 mm. Zwir powinien spetnia¢ wyma-
gania PN-86/B-06712 ,Kruszywa mineralne do betonu” dla marki minimum 20 w zakresie cech fizycznych i chemicznych
(skat osadowych — weglowe, piaskowce, krzemionkowe). W kruszywie grubym tj. w grysach i zwirach dopuszcza sie grudki
gliny w ilosci 0.5 %.

- do punktu 2.5. Uziarnienie kruszywa

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa 0 + 63 mm.

Bok oczka sita (mm) przechodzi przez sito %
0.25 1+8

0,50 8+20

1,0 13 + 28

2,0 19 + 38

4,0 25+ 45

8,0 30 + 55

16,0 40 + 67

31,5 60 + 80

63,0 100

- do punktu 2.7. Dodatki i domieszki do betonu
Do betonu niekonstrukcyjnego nie stosuje sie dodatkéw i domieszek.
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3. SPRZET

Jak w punkcie 3 Specyfikacji ST-B-01.03.02.

4. TRANSPORT

Jak w punkcie 4 Specyfikacji ST-B-01.03.02.

5. WYKONANIE ROBOT

Jak w punkcie 5 Specyfikacji ST-B-01.03.02.

do punktu 5.1. Wytwarzanie betonu.

zawartos¢ piasku w stosie okruchowym nie powinien przekracza¢ 32%

minimalna ilo$¢ cementu powinna wynosi¢ 230 kg/m3

mrozoodporno$c¢ betonu niekonstrukcyjnego < B25 powinna by¢ nie mniejsza od F 50
do punktu 5.4.1. Zalecenia og6ine

dopuszcza sie reczne zageszczenie betonu

do punktu 5.4.2. Zalecenia dotyczgce betonowania elementow.

nie dotyczy betonu niekonstrukcyjnego

do punktu 5.5. Pielegnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewajgcego normalnie.
przy pielegnacji betonu nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wode jest niedopuszczalne
rozformowanie konstrukcji — boczne deskowanie moze nastgpi¢ po 3 dniach

do punktu 5.7. Usterki wykonania

dopuszcza sie rysy na powierzchni betonu do 0,5 mm

dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

- wymiary w planie £ 5 cm

- rzedne wierzchu betonu £ 2 cm

- ptaszczyzny i krawedzie — odchylenie od pionu 2 cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jak w punkcie 6 ST-01.03.00. z uwagami:

do pkt 6.2.1. Zalecenia do projektowania betonéw wysokiej wytrzymatosci.

do betonu stosowaé zwir, piasek gruboziarnisty kruszywo marki 20 mozliwie bez frakcji 0 do 0,25 mm. llo$¢ cementu na 1m3
betonu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg.

do pkt 6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

beton nie musi by¢ sprawdzany na przepuszczalno$¢ wody ( wskaznik ci$nienia przyjeto ponizej 0.5 — W2).
do pkt 6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych.

do betonu niekonstrukcyjnego dotyczy tylko pkt 6.4.1. pozycja 1.

7. OBMIAR ROBOT

Jak w punkcie 7 Specyfikacji ST-01.03.00.

8. PODSTAWA ODBIORU

Jak w punkcie 8 Specyfikacji ST-B-01.03.02 oraz pkt 6

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Jak w punkcie 9 Specyfikacji ST-B-01.03.02

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w punkcie 10 Specyfikacji ST-B-01.03.02

ST-B-01.01.06. STAL ZBROJENIOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem zbrojenia
niesprezajgcego betonu konstrukcyjnego ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych,
budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w
Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji .

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza rob6t zwigzanych z:

. przygotowaniem zbrojenia

. montazem zbrojenia

. kontrola jakosci rob6t i materiatow
1.4. Okreslenia podstawowe

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o srednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezyste — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposéb czynny.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robot oraz za ich zgodnos$é z
Rysunkami, Specyfikacja.

Ogolne wymagania dotyczgce robo6t podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215 i PN-91/S-10042.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

2.1.1. Asortyment stali

Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy zastosowa¢ nastepujace klasy i gatunki stali oraz srednice pretéw :
stal klasy AOI i A-IlIN srednice od #6 - #12 mm
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3. SPRZET

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzgdzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialtbw do wykonania zbrojenia powinny odbywac sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Materiaty nalezy utozy¢ rébwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Wymagania ogélne w stosunku do prowadzonych robét zgodnie z ST-00 00 00 Wymagania og6ine

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1.Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym wymagania punktu
5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na
budowie do jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz.

Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczacy sie rdza i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez inspektora nadzoru.
5.2.2.Prostowanie pretow

Dopuszczalna wielko$¢é miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekracza¢ 4 mm.

Dopuszcza sie prostowanie pretdéw za pomoca kluczy, mtotkdw, prostowarek i wciggarek.

5.2.3.Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu
planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Nalezy
ucina¢ prety krétsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgie¢.

Wydtuzenia pretow (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.

Tabelka 1- Wydluzenia pretéw ( cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat

Srednica Kat odgiecia

preta[mm] |45 90 v -
° _ 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 15
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 15 15 2.0
16 0.5 15 15 25
20 1.0 15 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 15 2.5 3.5 45
30 2.5 3.5 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.2.4. Odgiecia pretow i haki
Minimalne srednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-91/S-10042)
Tabela 2. Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica  preta | Stal zebrowana

zaginanego mm Rak<400 MPa 400 < Rak < 500 MPa Rak > 500 MPa
D<10 do =3d do = 4d do = 4d
10<d<20 do = 4d do = 5d d0 = 5d
20<d<28 do = 6d do=7d d0 = 8d
D>28 do = 8d - -

d - oznacza $rednice preta
Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.
Na zimno, na budowie mozna wykonywaé odgiecia pretéw srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny byé
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna $rednica odgiecia pretow zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz
5d dla stali klasy A-l
10d dla stali klasy A-1IIN
W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji w ktérych zagiecia ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia
rozcigganego nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgiec) pretéw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam peknigcia
powstate podczas wyginania.
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5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Wymagania ogélne
Wymaga sie nastepujgcej klasy stali : A - [lIN, dla zbrojenia betonu.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali
zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali ktéra byta
wystawiona na dziatanie stonej wody.
Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajgcy bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretdw o innej srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali ; zmiany te wymagajg zgody pisemnej inspektora nadzoru.
Beton jest zbrojony pretami zebrowanymi o $rednicy nie wiekszej niz 32 mm.
Koncowki drutdow wigzatkowych musza by¢ odgiete do srodka betonowanego elementu.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosié¢
COo najmniej:
Cmin>0 jezeli dg<32 mm
Cmin>0+5 jezeli dg>32 mm
Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez inspektora nadzoru i odbiér wpisany do dziennika budowy.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia
5.3.2.1. Laczenie pretow za pomoca spawania
Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potgczen pretdw:
czotowe, elekiryczne, oporowe,
naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretéw na zaklad bez spawania
Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.
5.3.2.3. Skrzyzowania pretow
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretow o $rednicy do 12 mm. Przy sSrednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tagczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00.
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 3.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace wytyczne:
dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%
réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm
dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ 25 mm
liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w stosunku do
wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogolnej
ich liczby na tym precie, ré6znice w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi w siatce nie powinny przekracza¢ 5 cm
roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé¢ 2 cm.
Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakresy toleranciji Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L — dtugos¢ preta wg projektu) dlaL>6.0m 30 mm
L . - dlaL<05m 10 mm
oolfrzzglr?eg(g%?rﬂoﬁglziev)v stosunku do potozenia da05m<L<15m 15 mm
daL>15m 20 mm

Usytuowanie pretow
otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5mm
wymagan projektu)

odchylenie plusowe (h — jest calkowitg gruboscig g:z g ; %5<mh <15m 12 mm
elementu) dlah>1.5m 20 mm
. T . . a<0.05m 5 mm
odstepy pomiedzy sgsiednimi  rownolegtymi a<0.20m 10 mm
pretami (a — jest odlegtoscia projektowang a< 0'40 m 20 mm
pomiedzy powierzchniami przylegtych pretéw) as 0'40 m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w Bzggg m 12 mm
kazdym punkcie zbrojenia (b — oznacza catkowitg b < 1'5 m ' 20 mm
grubos¢ lub szerokos¢ elementu) b> 1'5 m. 30 mm
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

7.2. Obmiar robot ziemnych

- Jednostka obmiarows jest tona (1) stali konstrukcyjnej bez zaktadéw i pretdw montazowych
8. ODBIOR ROBOT

OgolIne zasady odbioru robot podano w ST D-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t zbrojenia obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostarczenie materiatu,

- czyszczenie, przygotowanie i montaz zbrojenia

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci
PN-89/H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215. Walcowka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali weglowych zwyktej jakosci i niskostopowych
0 podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-80.H-04310. Proba statyczna rozciggania metali.

PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

[1] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83591.

Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana

z CiSFR. IBDIM Warszawa 1992.

[2] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83891.

Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS o uzebrowaniu wedtug normy

DIN488. ITB. Warszawa 1992.

ST-B-03.01.07. KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru w ramach rozbudowy hali produkcyjnej

elementoéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do

produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w

punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalo-

wych i obejmuja roboty zwigzane z obrébkg elementéw i ich potgczeniem

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Rusztowania — pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania projektowanego obiektu

1.4.2 Aprobata Techniczna - obowigzujgca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowane wbudowywane na

trwate do konstrukcji. Zgodnie z rozporzgdzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra

Budownictwa i Przemystu Materiatébw Budowlanych jednostkg upowazniong do ich wydawania jest Instytuty Badawcze
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami

2. MATERIALY

2.2, Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywacé stal zgodnie z PN-82/S-10052. Stal dostarczana na budowe powinna:

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PN-

73/H-01102,

spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,

dla walcéwki, pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

dla ceownikoéw PN-86/H-93403,

dla zetownikow PN-55/H-93405

dla dwuteownikéw PN-86/H-93407

Ksztattowniki i blachy ze stali S235 elementy pomocnicze oraz elementy montazowe — powinny by¢ zgodne z Dokumentacija

Projektowg pod wzgledem gatunkéw, asortymentéw i wlasnosci.

2.3. Laczniki i materiaty spawalnicze

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.
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taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed koro-
zjg i w sposob umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac ponad
podtoga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do
wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine”

4. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac¢ sie tak, aby powierzchnia
stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac
wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowied-
nich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie elementéw i obrabianie brzegdéw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak by za-
chowane byty wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkéw stali stosowaé ciecie gazowe (tlenowe)
automatyczne lub pétautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu po-
winny by¢ oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyroéwnac¢ na
odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sgsiednich.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktére podlega¢ bedg za-
bezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiek-
szym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania oraz te, ktore osiggnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu
tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, grotu, naciekéw i rozpryskow
materiatu.

5.2 Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementdw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos$é nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej lub innych
normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozrdznia sie:

wymiary przytaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujgce pra-
widtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,

wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

|Tab|.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych .

Wymiar nominalnyDopuszczalne odchytki wymiaru (£),[mm]

[mm]

ponad do przytgczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 25

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie
wiecej niz 50

5.3. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do skladania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w zakresie usuniecia grotu,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050.
5.4 Spawanie

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji kiero-
wanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym
spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnieh zaleca sie sprawdzenie aktual-
nych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych ztaczy elekirodami stosowanymi do spawania przedmiotowej
konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwy-
ktej wytrzymatosci powinna byé wyzsza niz 0 [1C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 [1C. Niedopuszczalne
jest spawanie podczas opaddw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztgczy spawa-
nych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza wieksza niz 80 %, mzawka, wiatry o
predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki
gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajgc zgorzeline i
nierébwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig (np. przez zastosowanie odpowiednich
podkiadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Obrébke spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac
inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmnigjszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej
grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, byé zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami produ-
centow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno byé zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni otuliny elektrod
tzw. wykwitow tj. biatych krysztatéw swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o
wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod
przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg
konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewnié¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy czym wahania
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natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie mogg przekraczac 10 %.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w
spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnie¢. W spoinach nie
obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekraczaé 15 % grubosci spawanych elementéw.
5.5. Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy
5.5.1. Polaczenia spawane
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej.. Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w tempe-
raturach powyzej 5(1C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego jg spawacza jego marka.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin polegajgce na ogledzinach.
5.6. Montaz i rusztowania montazowe
Wykonawca moze zmieni¢ sposoéb montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt zmiany do zatwierdzenia u Projektanta i
Inzyniera.
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.
W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujgce odchytki:
w rozstawie szeregéw pali lub jarzm 15 % rozstawu,
w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej 5 % wysokosci jarzm, lecz nie wiecej niz 5 cm,
w rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu +5 cm.
5.7.BHiP i ochrona srodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHiP i ochronie srodowiska odpowiada
Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepi-
SOW.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Obowiagzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét..
6.2 Kontrola jakosci
Kontrola jakosci robot bedzie obejmowata:
- sprawdzenie czystosci krawedzi ciecia po cieciu tlenowym,
- odchytki wymiardw liniowych,
- badania usunigcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem
wymagan PN-89/S-10050
- badania obrobki spoin,
- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) wykonanych konstrukgji stalowych
8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.
Wymagania og6Ine odbioru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ST-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostarczenie materiatdw
przygotowanie konstrukcji stalowej
pasowanie
wstepny montaz
montaz konstrukcji stalowe;j
naprawa uszkodzen
odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametréw.
PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.
PN-77/M-82003 Podkfadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.
PN-78/M-82005 Podktadki okrggte zgrubne.
PN-78/M-82006 Podkitadki okrggte doktadne.
PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.
PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.
PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnoéci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnoéci mechaniczne nakretek.
PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokagtnym.
PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.
PN-86/M-82153 Nakretki szesciokatne niskie.
PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powigekszone do potgczen sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.
PN-66/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krétkim.
PN-66/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokgtnym z gwintem dtugim.

ST-B-01.01.08. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego stalowych elementéw konstrukcyjnych w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw beto-
nowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i odbiorem zabez-
pieczenia antykorozyjnego nowych konstrukcji stalowych i obejmuja:

przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powtok malarskich

wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

kontrole jakosci wykonanych robot

1.4. Okreslenia podstawowe

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej zelaza ze srodowiskiem koro-
zyjnym

Powtoka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed korozjg wiecej niz jedng warstwg powtoka
malarskg

Warstwa powtoki - dajgca sie wyrdzni¢ czes¢ sktadowa powtoki spetniajgca okreslong funkcje w ochronie antykorozyjnej

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania ogélne".

2. MATERIALY

Do zabezpieczenia konstrukcji nalezy uzy¢ zestawu malarskiego z farb ognioochronnych peczniejgcych.

Do zabezpieczenia belek stalowych wzmocnienia stropu farbami przeciwrdzewnymi

Do pomalowania elementoéw stalowych zewnetrznych farby chlorokauczukowe

3. SPRZET

Zastosowany sprzet do metalizacji jest zalezny od zastosowanej metody {j.: systemu termicznego natrysku gazowego, Ro-
boty zwigzane z wykonaniem powtok malarskich moga by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego.

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewni¢ ciagtos¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robét.
Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna posiadac¢ wydajnos¢ nie nizszg niz 5 m3/min.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Sposob transportu materiatéw lub wyrobéw przewidzianych do zastosowania podczas renowacji zabezpieczenia antykoro-
zyjnego nie moze powodowaé obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne i tatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z prze-
pisami dotyczgcymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Specyfikaciji ST-B-01.00.00

Roboty zwigzane z przygotowanie powierzchni metalu nalezy prowadzi¢ wg opracowanego przez Wykonawce

Podczas wykonywania powtoki antykorozyjnej Wykonawca obowigzany jest na biezgco prowadzi¢ dokumentacje prac anty-
korozyjnych. W dokumentacji tej powinny by¢ podane nastepujgce informacje:

warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét

wilgotnos¢ i temperatura podtoza

masa poszczegoblnych sktadnikéw materiatéw zuzytych na jednostke powierzchni

grubos¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego

dtugos¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczeg6inych warstw

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.2.1. Przygotowanie powierzchni stali

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Do odttuszczania powierzchni stosowaé benzyne ekstrak-
cyjng. Powierzchnia elementdéw po odttuszczeniu powinna byé wolna od smaroéw, olejéw. Nie wolno pozostawia¢ ttustych
plam na powierzchni konstrukcji, z zamystem usuniecia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-sciernego.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowaé metode strumieniowo-$cierng. Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite usunig-
cie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowac réwnomierne schropowacenie powierzchni.

Powierzchnie nalezy uznac¢ za prawidtowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrébce nie bedzie zmieniata odcienia i bedzie
rownomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majgcych potysk. Po czyszczeniu powierzchnie nalezy odpyli¢ strumieniem
sprezonego powietrza lub miekkg zmiotka.

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze byé dotykana. W przypadku nie pokrycia oczyszczonej powierzchni
warstwag metalizacyjng w ciggu 2 godzin, powierzchnie nalezy ponownie piaskowadé.

Powierzchnie na ktorych ukltadane bedg spoiny montazowe, nalezy zakry¢ tasmg samoprzylepng na odlegtosci okoto 5 cm
od przysztej spoiny.

5.2.2. Przygotowanie podtoza pod powtoki malarskie na elementach metalizowanych

Powierzchnie metalizowang przed naktadaniem farby nalezy oczysci¢ sprezonym powietrzem, a nastepnie umy¢ benzyng
ekstrakcyjna.

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu, zanieczyszczen.

5.2.3. Wykonanie warstw nawierzchniowych

Naktadanie kolejnych warstw powtoki malarskiej wykonywa¢ metoda natryskowa, $cisle z wytycznymi opracowanymi przez
Producenta wyrobow malarskich.

5.2.4. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach

Przed wykonaniem potaczen spawanych wolne od powtok powinny by¢ paski szerokosci po 50 mm po kazdej stronie spoiny.
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Jesli spoina ma by¢ wykonana w czasie montazu, w wytworni nalezy wykona¢ malarskie zabezpieczenie tymczasowe tatwe
do usuniecia.

Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy doktadnie oczysci¢ do stopnia czystosci wymaganego w dokumentaciji
technicznej, nastepnie wykonac odpowiednie powtoki. Warstwe farby podktadowej pozostawi¢ do wyschniecia nastepnie
Sci$le wg zalecen producenta-kolejne warstwy

5.2.5. Wykonanie napraw i uzupetnien

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie itp. powinny polega¢ na wyko-
naniu od nowa wszystkich czynnosci tj. czyszczeniu , naniesieniu powtoki warst podktadowych i warstw nawierzchniowych.
Wytworca musi zapewnic Inzynierowi mozliwo$¢ odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.

Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ muszg by¢ wykonane w odpowiednich warunkach meteorologicznych tzn. w

temperaturze od. +10 9C do +40 OC, przy wilgotnosci nizszej niz 85%, a jednoczesénie w temperaturze wyzszej o 3°C od
temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci. W zwigzku z powyzszym niedopuszczalne jest wykonywanie
prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych i pdznych popotudniowych, gdy na powierzchniach
konstrukcji wystepuje rosa.

Nie wolno malowa¢ w czasie deszczu, mgty i innych opadéw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci rob6t podlegajg nastepujace elementy tego procesu:

kontrola materiatow

kontrola warunkéw wykonania robot

kontrola jakos$ci wykonanych robét i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego

6.1. Kontrola materiatow

Kontrola ta obejmuje nastepujgce materiaty:

do zmywania i odttuszczania powierzchni

do oczyszczania powierzchni z produktow korozji

do metalizowania

do malowania

Kontrola materiatéw do zmywania i odttuszczania sprowadza sie do sprawdzenia ich zgodnosci z normami przedmiotowymi,
sprawdzenia atestéw i Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Kontrole materiatow uzywanych przy usuwaniu produktéw korozji przez zastosowanie obrébki strumieniowo-$ciernej.
Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-sciernych o obiegu otwartym polega na sprawdzeniu:

rodzaju uzywanego $cierniwa

pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach zaokragglonych

zawartosci pytéw i drobnych frakcji ponizej 0,4 mm.

uziarnienia.

Kontrola materiatéw do malowania polega na sprawdzeniu:

rodzaju uzywanych materiatéw i ich zgodnosci z Rysunkami

parametrow materiatow zgodnie z normami przedmiotowymi

atestow na materiaty

braku osadu nie dajgcego sie rozprowadzic¢

w przypadku farb: odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju uzywane;j farby.

6.2. Kontrola warunkéw wykonania

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkow prowadzenia prac malarskich podanych w p. 5 niniejszej Spe-
cyfikacji . Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

6.3. Kontrola sprawdzenia stosowania zalecen producenta powtok malarskich

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zalecen producenta wyrobéw malarskich przy wykonywaniu
powtok zabezpieczajgcych.

6.4. Kontrola jakosci wykonanych roboét i ocena wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego

Kontrola ta i ocena zwigzane sg z odbiorami robét zanikajgcych /odbiory miedzyoperacyjne/ i odbiorem ostatecznym.
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce roboty:

zmycie i odttuszczenie powierzchni

przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia

natozenie warstwy metalizacyjnej

szpachlowanie szczelin

dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementow

natozenie warstwy nawierzchniowe;j

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzic:

Czy nie wystepuja zadziory, odpryski po spawaniu, slady zuzla spawalniczego oraz czy ostre krawedzie sg wyokraglone
promieniem 2 mm.

Czy na powierzchni nie wystepujg miejsca zattuszczone

Ocene jakosci metalizacji nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym, przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy zaréwki
100 W z odlegtosci ok. 30 cm.

Po wykonaniu metalizacji nalezy sprawdzi¢ czy:

Powtoka jest catkowicie jednorodna, o jednakowe;j ziarnistosci i barwie, nie wykazuje widocznych porow, peknie¢, pecherzy,
odstawan, przypalen i miejsc nie przykrytych

Powtoka ma grubos¢ 150 um z tolerancjg —10%, +20%. Pomiary nalezy wykonaé ultrametrem np. typu A-52.

Za wynik pomiaru grubosci nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng z minimum 7-u odczytow na badanej powierzchni, z tym ze
poszczegoblne odczyty winny miescic sie w granicach tolerancji. Wymagana doktadno$¢ pomiaru 5%.

Badanie przyczepnosci natryskowej warstwy nalezy wykona¢ za pomocg ostro zeszlifowanego przecinaka lub rylca, nacina-
jac kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm. Powtoka natryskana musi by¢ przecieta do podtoza.

Przyczepno$¢ uznaje sig za dobrg gdy powtoka odrywa sie od podioza kawatkami mniejszymi niz 5 mm?®. Powloke uznaje
sie za zlg gdy odrywa sie catymi kawatkami o powierzchni ok. 10 mm?. Powtoke o nieodpowiedniej przyczepnosci nalezy
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usunac¢ catkowicie, a element ponownie przygotowac i metalizowa¢ na zgdang grubosc.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) konstrukgji stalowych zabezpieczonych powtokami malarskimi
8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.
Roboty uznaje sig za odebrane jezeli zostaty wykonane zgodnie z Specyfikacja, Dokumentacjg Projektowa.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania powtok malarskich dla 1 t konstrukcji stalowych obejmuje:
prace przygotowawcze powierzchni stalowych

naktadanie powtok malarskich
wykonanie warstw nawierzchniowych

wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potgczeniach
wykonanie napraw i uzupetnien
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.
PN-71/H-04651

PN-70/H-97050
PN-70/H-97051
PN-70/H-97052
PN-79/H-97070
PN-71/H-97053
PN-81/C-81508
PN-74/C-81515
PN-79/C-81519
PN-80/C-81531
PN-83/C-81545
10.2. Inne

"Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych mostow stalowych bedacych w eksploataciji

Normy

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk.

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozjg. Podziat i oznaczenie warunkéw eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpiecza-
nych malarskimi powtokami ochronnymi.

Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne
Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.

Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogolne.

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdéine wytyczne.

Wyroby lakierowe
Woyroby lakierowe
Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe

Zaktad Mostéw, Warszawa-1989 r.

ST-B-01.01.09.

1. WSTEP
1.1.

. Oznaczenie czasu wptywu kubkami wptywowymi (lepko$¢ umowna).

. Nie niszczgce pomiary grubosci powtok.

. Oznaczenie stopnia wyschniecia.

. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzy warstwowej.
. Pomiar grubosci mokrych warstw.

wydane przez IBDiM,

POKRYCIA DACHOWE ORAZ POKRYCIE SCIAN

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem

pokrycia dachu oraz $cian ptyta warstwowg w
prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy

ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych

fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw

betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2.

Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w

punkcie 1.1.
1.3.

Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu
iscian z ptyty warstwowa z rdzeniem z wetny mineralnej gr.10cm

1.5.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacja.
Pokrycie dachu powinno zapobiegaé przedostawaniu sie wody opadowej do konstrukgciji.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowani podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wyma-
gania ogélne” pkt 2
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong

do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonaw-
ca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow przezna-
czonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach pol-
skich lub aprobata ch technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.2.2. Plyty warstwowe z rdzeniem z wetny mineralnej gr.10cm

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski
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4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny.
5. WYKONANIE ROBOT
Przed rozpoczeciem montazu ptyt warstwowych nalezy:
- sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem ewentualne réznice nalezy usunag.
- skontrolowac czy rozstaw ptatwi, stupéw i rygli odpowiada projektowi i jest zgodny z wytycznymi zawartymi w tablicach
obcigzen statycznych.
- sprawdzi¢, czy powierzchnie ptatwi stanowig ptaszczyzne
- przygotowaé narzedzia niezbedne do montazu ptyt.
Wiasciwe przygotowanie konstrukcji utatwi montaz, zapewni prawidtowe dziatanie tgcznikdw mocujacych ptyte oraz nada
wiasciwag estetyke obudowie obiektu. Zabrania sie wykonywania wszelkich rob6t spawalniczych w poblizu ptyt, gdyz
moze to spowodowac trwate uszkodzenia powtoki. Na prawidtowe przeprowadzenie montazu ptyt warstwowych istotny
wplyw majg warunki atmosferyczne: szybko$¢ wiatru, opady atmosferyczne i widocznos$¢. Szybkos$¢ wiatru nie powinna by¢
wieksza niz 4° w skali Beauforta (9 m/sek) ze wzgledu na stosunkowo maty ciezar ptyt przy ich znacznej powierzchni. Nie
nalezy prowadzi¢ montazu ptyt w czasie opadéw atmosferycznych (deszczu lub $niegu) oraz w czasie gestej mgty. Prace
uszczelniajgce powinny byé wykonywane przy temperaturze otoczenia powyzej 4 °C. Wszystkie roboty wykonywane w cza-
sie montazu ptyt warstwowych muszg by¢ prowadzone zgodnie z og6lnie obowigzujgcymi przepisami BHP dla robdt monta-
zowych i dekarskich oraz zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych” (Czes¢ |
— Roboty ogélnobudowlane - opracowanie ITB Warszawa) pod nadzorem os6b uprawnionych. Oktadziny ptyt warstwowych
zabezpieczone sg przed zabrudzeniami i uszkodzeniami folig ochronng . Folia ta jest aplikowana w procesie wytwarzania
ptyt. Folie nalezy zdja¢ podczas montazu elementu, nie pdzniej niz 2 miesigce od momentu zakupu ptyt warstwowych. Juz
po krétkim czasie, na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych ulega ona pekaniu i mogg wystgpi¢ trudnosci z jej
zdjeciem z oktadzin ptyt. Zabrania sie pozostawiania po montazu folii poderwanej - pozostawiona folia moze spowodowac
odbarwienie lakieru poprzez podciekanie wody. Do przycinania ptyt warstwowych zaleca sie stosowanie pilarek odrobno-
zebnych brzeszczotach lub specjalnych pit tarczowych do metalu, ktére moga by¢ stosowane, o ile wyposazone sg w dosta-
tecznie doktadne uktady prowadzg ce. Do ciecia ptyt i obrébek blacharskich nie dopuszcza sie stosowania szlifierek kgto-
wych oraz innych urzadzen, ktdére mogg spowodowac w strefie ciecia nadmierne nagrzewanie prowadzgce do zniszczenia
powtok antykorozyjnych. Wyciecia w elementach dachowych, ktére wykonuje sie przed montazem ptyt ostabiajg przekrdj
poprzeczny i w zwigzku z tym miejsca te powinny by¢ odpowiednio usztywnione. Do ciecia obrobek blacharskich nalezy
uzywac nozyc recznych. W celu zabezpieczenia powtoki przed uszkodzeniem, ciecie ptyt i obrébek blacharskich nalezy
wykonywac na stojakach wytozonych migkkim materiatem np. filcem itp. Jezeli obrébki s foliowane, to przed przystgpie-
niem do ich montowania nalezy zdjgc¢ folie ochronng. Zabrania sie docinania ptyt na dachach, mechanicznych pomostachro-
boczych, rusztowaniach itp. Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji nosnej nalezy uzywaé zalecanych przez produ-
centa ptyt fgcznikbw samowiercacych. Typ tacznika zalezy od rodzaju konstrukcji nosnej i grubosci montowanej ptyty. Wyko-
nawca prac montazowych powinien w miare mozliwosci ontowac¢ ptyty zgodnie z kolejnoscia numeracji pakietéw (dotyczy to
gtéwnie ptyt z oktadzinami w kolorach metalicznych, np. RAL 9006, RAL 9007). Montaz ptyt i obrébek powinien odbywac sie
zawsze zgodnie z kierunkiem produkcji. Obrot elementu o 180° prowadzi automatycznie do powstania réznic kolorystycz-
nych w miejscu potaczenia danego elementu z elementem obréconym. Przy montazu na duzych powierzchniach nalezy
wraz z postepem prac budowlanych dokonywaé na biezgco oceny osig gnietej zgodnosci kolorystycznej z odlegtosci, co
najmniej 25 m. Im dalej osoba oceniajgca znajduje sie od ocenianego obiektu, tym bardziej widoczne sg nawet relatywnie
nieznaczne réznice kolorystyczne. Ponadto zaleca sie zdejmowanie folii ochronnej na biezgco, co utatwi ocene . Poszcze-
g6lne ptyty mozna podejmowac z pakietu pojedynczo, uzywajgc do tego odpowiednich narzedzi, jak Sciski stolarskie z ptytkg
stalowa i naktadkg filcowg lub gumows. Przy uktadaniu ptyt dachowych o dtugosci powyzej 12 m nalezy stosowac trawerse
belkowa wykorzystujgc na budowie element profilu hutniczego: dwuteownik lub ceownik z mozliwoscig podhaczenia ptyty w
kilku miejscach na dtugosci trawersy (co 3 - 4 m). Przy ukfadaniu ptyt dzwigiem nalezy uwzgledni¢ pochylenie dachu, ponie-
waz w innym przypadku mogg zostaé uszkodzone krawe dzie ptyt. Plyty o niewielkim ciezarze jednostkowym moga by¢
podejmowane z pakietu i uktadane na dachu recznie. Przed utozeniem ptyt na konstrukcji dachowej nalezy zdjg¢ z we-
wnetrznej oktadziny ptyt folie ochronng . W trakcie uktadania i montazu pracownicy wykonujacy montaz, poruszajac sie po
ptytach musza posiadaé obuwie ochronne z miekka podeszwa, aby nie uszkodzi¢ powtoki ptyt. Kazdy kolejno uktadany
element nalezy przytozy¢ do poprzedniego naktadajac wyprofilowany w gornej oktadzinie w ksztatcie trapezu wypust na
grzbiet stykajacej sie ptyty. Plyty mocowane sa najpierw po jednym tgczniku do ptatwi ponizej kalenicy, nastepnie przy oka-
pie i do pozostatych ptatwi (z wyjgtkiem ptatwi przykalenicowej). Ptyty skrajne mocowane sg do konstrukcji (ptatew) trzema
tacznikami samowiercacymi w gérnej czesci trapezu ptyty. Plyty posrednie mocowane sg do konstrukcji (ptatew) dwoma
tacznikami. Ze wzgledu na zr6znicowane obcigzenia w strefie normalnej i krawedziowej, ostateczna ilo$é tgcznikow okresla
konstruktor w projekcie.
6. KONTROLA JAKOSCI

Odbidr robét pokrywczych
Wymagania ogdine:

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajgce wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego powinno
by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t po deszczu.

Do odbioru technicznego robét pokrywczych wykonawca jest obowigzany przedstawié:

a/ dokumentacje techniczng

b/ zapisy stanowigce dokonanie odbioréw czesciowych podktadu oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentéw pokrycia
¢/ zapisy dotyczgce wykonania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow

Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokétéw i zapiséw w dzienniku budowy:

a/ czy przygotowane podktady nadawaty sie do rozpoczecia rob6t pokrywczych

b/ czy zastosowane materiaty pokrywcze byly odpowiedniej jakosci
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¢/ czy zostaty spetnione warunki wykonania robét — zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi — oraz inne wymagania
zapisane w dzienniku budowy
6.2 Odbior pokrycia z ptyty warstwowej.

Sprawdzenie prostoliniowosci rzeddw pokry¢ dachowych lub $ciennych powinno by¢ przeprowadzone za pomoca
miarki z podziatkg milimetrowg i sznurka murarskiego lub zytki z tworzywa sztucznego g 08+1,0 mm, lub drutu napietego
wzdtuz badanego rzedu. Badanie nalezy przeprowadzi¢ co najmniej w trzech rzedach na kazdej potaci dachu lub Scianie,
jezeli wyniki badan beda ujemne.

Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia okapow, kalenic i grzbietow oraz koszy nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, a w
przypadkach nasuwajacych sie watpliwosci co do prawidtowego wykonania — przez pomiar na zgodnos$¢ z wymaganiami
podanymi w w/w punktach.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

Grubos¢ ptyty £2mm

Dtugosé ptyty £10mm przy L>3m

Odchylenie od prostokgtnosci 1mm/1m, max 5mm

Wygiecie max 10mm

Badanie jakos$ci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosci z projektem uzytych materiatow,

— sprawdzenie sposobu montazu i ilosci tgcznikow,

— sprawdzenie jakosci wbudowanych obrébek blacharskich,

— sprawdzenie szczelnosci pokry¢ i obtozen,

— stan i wyglad wbudowanych elementéw.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy)pokrycia dachu lub scian z ptyty warstwowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 pokrycia dachowego lub pokrycia $cian z ptyty warstwowej obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie pokrycia folig dachowg

wykonanie pokrycia z blachy ptaskiej

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".

PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

PN-EN 10143:2006 Tasmy i blachy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly

Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producenta izolaciji.

ST-B-01.01.10. OBROBKI BLACHARSKIE, ORYNNOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robo6t zwigzanych z z wykonywaniem obrébek
blacharskich, montazem akcesoriéw dachowych oraz orynnowania w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementow
betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkc;ji
kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob4t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z wykonaniem obrébek
blacharskich, montazem akcesoriow dachowych oraz orynnowania.

1.4. Okreslenia podstawowe
Rynny i rury spustowe— stuzg do odprowadzania wody z potaci dachowych.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami.

Obrobki blacharskie tgcznie z catym systemem odwodnienia budynku powinny zapobiega¢ przedostawaniu sie wody
opadowej do konstrukgiji,

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowych systemdéw odwodnieniowych w postaci rynien i rur
spustowych posiadajacych Aprobaty Techniczne.

Rury spustowe z blachy powlekanej. Obrobki blacharskie powinny by¢ wykonane z blachy powlekanej, kolor do
uzgodnienia z inwestorem . Miejsce montazu poszczegdinych rodzajéw blach zgodnie z projektem.

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski.
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4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow pokrycia powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac¢ ich dobry
stan techniczny .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonywania obrobek blacharskich

- Obrébki blacharskie wykonane z blachy powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i wielkosci pochylenia potaci
dachowe;j.

Obrdbki blacharskie do podtoza mocuje sie za pomocag blachowketéw w kolorze pokrycia i uszczelniana silikonem
dekarskiego natomiast. Jednym ze sposobdw potgczenia blachy wykonuje sie na pojedynczy lub podwdjny rabek lezacy i
na zabki lub tapki. Obrébki kominébw mogg by¢ z wydrg i bez wydry. Okna potaciowe, wywietrzaki dachowe, wywiewki
kanalizacyjne montowane sg z gotowa obrobka dekarska.

5.2. Rynny i rury dachowe

- Stosujgc systemowe rozwigzania odwodnienia potaci dachowej w postaci rynien i rur spustowych wykonujac montaz
nalezy $cisle stosowac sie do wytycznych technologicznych opracowanych przez producenta systemu.

- Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na mocowanie rynien i rur spustowych, potgczenia z rurami spustowymi, dylatacje.
6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogolne:

- Obrobki blacharskie , orynnowanie i rury spustowe nalezy odbierac tgcznie z odbiorem pokrycia dachowego.

- Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadzaé¢ dla tych robét, do kitérych dostep pdzniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego powinno
by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.

- Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t po deszczu.

- Do odbioru technicznego robét pokrywczych wykonawca jest obowigzany przedstawié:

a/ dokumentacje techniczng

b/ zapisy stanowigce dokonanie odbioréw czesciowych podktadu oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentéw pokrycia
¢/ zapisy dotyczgce wykonania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow

- Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokotoéw i zapiséw w dzienniku budowy:

a/ czy przygotowane podktady nadawaty sie do rozpoczecia rob6t pokrywczych

b/ czy zastosowane materiaty pokrywcze byly odpowiedniej jakosci

¢/ czy zostaty spetnione warunki wykonania rob6t — zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi — oraz inne
wymagania zapisane w dzienniku budowy

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) dla rynien; rur spustowych oraz obrébek blacharskich typowych

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 dla obrébek blacharskich

Jednostkg obmiaru jest 1szt dla kratek wentylacyjnych oraz lej spustowych

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m rynien obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie rynien dachowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m rury spustowych obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

montazu rur spustowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m? obrébek blacharskich obejmuije:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie obrébek blacharskich

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 m obrébek blacharskich typowych obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

montazu rynien dachowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 szt kratek wentylacyjnych obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

montazu kratek dachowych wraz z wykonaniem testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 szt lej spustowych obejmuije:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatbw montazu kratek lej spustowych

i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 607:1999 ,Rynny dachowe i elementy z PCV-U. Definicje i wymagania”
PN-EN 612+AC:1999 ,Rynny dachowe i rury spustowe. Definicje podziat i wymagania
PN-61/B-10245 ,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badanie
techniczne przy odbiorze.”

PN-/B-1220:1997 "Pokrycia dachowe ceramiczne. Dachéwki i ggsiory dachowe".
PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".

PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producenta .

ST-B- 01.01.11. PODLOGI | POSADZKI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania rob6t zwigzanych z wykonywaniem podtdg i
posadzek w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta
betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka
nr geod. 4633
1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem podtdg i
posadzek.

1.4. Okreslenia podstawowe
Posadzka - stanowi wierzchnig warstwe, uzytkowg podtogi utozong na konstrukcji podtogowe;j lub trwale z nig potgczong
za pomocg klejéw lub zamocowania mechanicznego.
Podtoze- stanowi oparcie dla konstrukcji podtogi .
Podtoga —stanowi wierzchnia warstwe uzytkowa
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczna.
2. MATERIALY
Zaprawa cementowa do wykonania szlichty oraz chudego betonu
Zaprawa samopoziomujgca
3. SPRZET
W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych rob6t zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegolnych materiatow.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczeg6lnym materiatom przez producentow.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania podiog i posadzek
Konstrukcje podtog na podfozu betonowym:
konstrukcja podtdg uktadanych na podtozu betonowym, powinna zapewni¢ ochrone przed wilgocig oraz wymaganag
izolacyjno$c cieplng.
Konstrukcje podidg w pomieszczeniach mokrych
w konstrukcjach podtég w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowa¢ materiaty kitére muszg zapewniac
odpowiednia szczelno$¢ , w szczegodlnosci uzyte materiaty powinny by¢ odporne na wode, a posadzka wykonana
szczelnie
w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych), wymagajgcych instalacji odwadniajgcych, powinny by¢
zainstalowane urzgdzenia odptywowe oraz wykonane izolacje wodoszczelne, utozone ze spadkiem w kierunku kratki
Sciekowe;j.
5.2. Wykonywanie szlichty oraz posadzek
Podktad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ wymagang wytrzymatosé i
grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych
Podktad cementowy powinien by¢é wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem
Zastosowano podktad zbrojony wiéknami polipropylenowymi w ilosci 0,9 kg/m? i 0,6 kg/m®
Podtoze na ktérym wykonuje sie podktad zwigzany (np. w postaci warstwy wyrownawczej lub odcigzajacej), powinno byé
wolne od Kkurzy i zanieczyszczenh oraz nasycone wodg
W podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne
a/ w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku
b/ oddzielajace fragmenty powierzchni o r6znigcych sie wymiarach
Szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane zgodnie z wymogami podanymi w p.5.1
Jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki Sciekowej, podktad powinien by¢ wykonany ze spadkiem
Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1 lub
piasek uszlachetniony

DOKUMENTACJA PRZETARGOWA 31



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych moga by¢ stosowane w razie potrzeby domieszki uplastyczniajace,
poprawiajgce urabialno$¢ lub modyfikujgce wtasciwosci techniczne zapraw i betonéw Rodzaj domieszki i jej ilo$¢
powinna byc¢ okreslona przez laboratorium zaktadowe.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadoéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni po wykonaniu nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowywaé przez mechaniczne mieszanie sktadnikow wedtug
receptury okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg (5-7 cm zanurzenia
stozka pomiarowego), a mieszanka betonowa powinna mie¢ konsystencje wilgotng lub gestoplastyczng

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byc ograniczona do ilosci niezbednej; ilos¢ cementu w podkitadach
cementowych nie powinien byé wieksza niz 400 kg/m®

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z
rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania
podktadu lub naktadania drobnoziarnistej zaprawy.

Podktad powinien mie¢ powierzchnig rowng, stanowigcg powierzchnige pozioma lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fata, przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac przeswitdéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylonej)
nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W swiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem
packi stalowej na gtebokosci 1/3-1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6 m, a
w korytarzach- 2-2,5-krotnej ich szerokosci, jezeli w projekcie nie ustalono inaczej

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

6. KONTROLA JAKOSCI (ODBIOR ROBOT PODLOGOWYCH)

6.1. Odbiory materiatow

Odbiér materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe

Odbiér materiatdw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich
norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Sprawdzenie materiatdbw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zaswiadczen (atestdw) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatow z
dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty w ktérych jakos$é nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robét poddane badaniom jakosci przez
upowaznione laboratoria.

6.2 Odbiory miedzyfazowe

6.2.3 Odbior podkiadu

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot

a/ po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym

b/ podczas uktadania podkiadu

¢/ po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na Sciskanie na prébach kontrolnych

Odbiér powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatow

b/ sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest wymagana

¢/ sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy
przeprowadzi¢ metodg przekiuwania z doktadnoscig do 1 mm

d/  sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na Sciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych badan
probek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podktadéw; badania powmny by¢ przeprowadzone dla
podktadéw cementowych Badania powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz 1 raz na 1000 m? podkiadu

e/ sprawdzenie rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej
odchylenia stanowigce prze$wity miedzy tatg i podtozem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm

f/ sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym spadkiem za pomocg dwumetrowej taty
kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm

g/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podkiadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podtogowych, ptaskownikow
lub katownikdw wzmacniajacych pofaczenia posadzek, dzielacych je na pola itp.) badania nalezy prowadzi¢ przez
ogledziny

h/ sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych

Sprawdzenie warunkow przystapienia do robot posadzkowych

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzi¢:

a/ temperature pomieszczen

b/ wilgotno$¢ wzgledng powietrza

¢/ wilgotnosé podktadu

Badania temperatury powietrza nalezy wykona¢ za pomoca termometru lub termografu umieszczonego w odlegtosci 10
cm od podktadu w miejscu najdalej oddalonym od zrodta ciepta

Badanie wilgotnosci powietrza nalezy wykona¢ za pomocg hygrometru lub hygrografu umieszczonego w odlegtosci 10 cm
od powierzchni podktadu

Badania wilgotnosci podkiadu nalezy wykonaé za pomoca aparatu elekirycznego, karbidowego Ilub metoda
suszarkowowagowg . Liczba miejsc pomiaru W|Igotn030| powinna wynosi¢ przy powierzchni podktadéw do 450 m? co
najmniej 3 badania, dla kazdych nastepnych 150 m? — dodatkowo jedno badanie

Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej oraz wilgotnosci podktadu powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
Odbiér koncowy robot podtogowych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
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podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokdtéw odbiorow
miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdéinych wykonania robo6t (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podkfadu i warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokotow
odbioru miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych
witasciwosci techniczno-uzytkowych

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowg

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki

¢/ sprawdzenie potagczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie)

d/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w posadzce kratek Sciekowych, wktadek dylatacyjnych itp. badania nalezy
przeprowadzic¢ przez ogledziny

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania prostopadtosci nalezy wykonaé za
pomocag nhaciggnietego prostego drutu i pomiaru odchylenn z doktadnosciag 1 mm, a szeroko$¢ spoin za pomocg
szczelinomierza lub sufmiarki

Sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci mocowania listew podiogowych lub cokotéw; badania nalezy
wykonac przez ogledziny

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych podtog i posadzek

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania 1 m2 szlichty betonowej lub zatarcia posadzki

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie podktadéw testy i pomiary

- Cena wykonania 1 m3 posadzki przemystowej

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie podktadéw testy i pomiary

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i lastrykowych .Wymagania i badania przy
odbiorze.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producentéw'

ST-B-01.01.12. TYNKI | SZPACHLOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem tynkéw,
szpachlowania i przygotowani powierzchni w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw
betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem tynkéw ,
szpachlowania i przygotowani powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Zaprawy - spoiwa elementéw konstrukcyjnych muréw

Tynki — sposéb wykonczenia konstrukcji murowych

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacja Techniczng

2. MATERIALY

2.1. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowywanie zapraw do robét murowych powinno by¢é wykonane mechanicznie. zaprawe nalezy przygotowywac w
takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu; poszczegdlne rodzaje zapraw powinny
by¢ zuzyte w ciggu:

a/ zaprawa cementowo-wapienna - 8 godzin

b/ zaprawa cementowa - 2 godziny
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Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami panstwowymi.

211  Zaprawy budowlane cementowe

Do zapraw cementowych mozna stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki 25 i 35 . Do
zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co najmniej w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C. Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowych
dodatkéw uplastyczniajgcych lub uszczelniajgcych i przyspieszajgcych wigzanie albo twardnienie. stosowanie tych
dodatkéw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w
budownictwie. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz marki cementu, kierujgc sie orientacyjnymi recepturami podanymi w tabeli 1

Tablica 1.

Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o konsystencji 7 cm wg stozka pomiarowego

Orientacyjny sktad objetosciowy (cement:piasek) przy marce zaprawy
Marka cementu
1,5 3 8 10 12
25 16 1:5 1:4 1:3 1:2
35 - - 15 1:4 1:3

Dla zapraw wyzszych marek skiad objetosciowy zapraw oraz dobdér wtasciwego rodzaju i marki cementu powinien by¢
ustalony doswiadczalnie przez uprawnione laboratoria badawcze. Marke i konsystencje zaprawy, w zaleznosci od jej
przeznaczenia nalezy przyjmowac wg tablicy 2.

Tablica 2.
Marka i konsystencja zapraw cementowych w zalezno$ci od ich przeznaczenia
L Przeznaczenie zaprawy Konsystencja w9 stozka
p. pomiarowego (cm)
1 Do murowania fundamentéw $cian budynku 6-8
> Do wykonywania filarow nosnych oraz murow, tukéw i sklepien 6-8
narazonych na duze obcigzenia
Do murowania 5, 8, 10,
3 sklepien V4 cegly 6-8 12
g'ﬁgﬁ%i‘i"e””y‘:h Pr2Y v, cegly 6-8 3,5, 8,10
Do wykonania podiozy pod posadzki 5-7
Do wykonywania warstwy wyrownawczej pod podokienniki, 6-8
obrébki blacharskie itp.
6 Do wykonywania warstwy wyrownawczej pod posadzki z 4.6
duzych ptyt kamiennych .
ych pty y
| pod tynki= ) g 14 3,5,8,10
Do wykonywania | zewnetrzne
/ obrzutki pod tynki
9-10 3,5,8,10
wewnetrzne
8 Do wykonywania narzutu dla tynkéw zewnetrznych i 6-9
wewnetrznych
9 Do wykonywania warstwy wierzchniej tynkéw zwyktych 9-11
zewnetrznych i wewnetrznych
1 Do wykonywania kotew i tacznikbw oraz zalewki w zaleznosci 6-11
0 od zastosowani

Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement, kruszywo), az do
uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej masy
zaprawy. W przypadku wzrostu temperatury powyzej + 25°C okres zuzycia zapraw cementowych podany w p. 2.4.8
powinien by¢ skrécony do 30 minut. Skurcz liniowy stwardniatej zaprawy nie powinien by¢ wiekszy niz 0,1%

2.1.2 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki
25135 . Do zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co
najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych. Gaszenie wapna powinno byc¢
dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych technologicznych.
Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych odpowiadajgcych
wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukcji. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o
konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego mozna przyja¢ wg tablicy 3

Tablica 3. Orientacyjny sktad objetosciowy zapraw cementowo-wapiennych

Marka Orientacyjny skitad objetosciowy zaprawy

zaprawy cement : ciasto wapienne : piasek

0,8 1:2:12 1:2:12
1:1:9 1:1:9

1,5 1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
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1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7
11,75 1:1:75
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac¢ w zaleznosci od przeznaczenia, kierujgc sie wytycznymi podanymi w
tabeli 4
Tablica 4 Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zalezno$ci od jej przeznaczenia

L . .
p Przeznaczenie zaprawy KongystenCJa wg  stozka
pomiarowego (cm)
1 Do murowania fundamentéw $cian budynkéw z pomieszczeniami i 6-8
wilgotno$ci wzglednej nie mniejszej niz 60%
Do wykonywania konstrukcji murowych ~w  pomieszczeniach
2 podlegajacych wstrzgsom i muréw ponizej izolacji w gruntach nasyconych 6-8
woda
Egdv;/;/rlflznanla obrzutki Zewnetrzne 9-11 (132
3 0,8,
wewnetrzne 9-10 1,5,
3
1,5,
zewnetrznych 3’5
4 Do wylfonywania 6-9 0’8
narzutu tynkow wewnetrznych 1,5,
3,5
. zewnetrznego 15,
Do wykonania warstwy 3
5 wierzchniej (gtadzi) 9-11 0,8,
tynku zwyktego wewnetrznego 1,5,
3
6 | Do wykonania zalewki w zaleznosci od zastosowania [9-11

Dozowanie dodatkéw uplastyczniajgcych powinno by¢ zgodne z wymogami normy panstwowej lub instrukc;ji.

Przy mieszaniu nalezy najpierw mieszac skiadniki sypkie (piasek, cement, wapno suchogaszone) az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny a nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu miesza¢ az do uzyskania jednorodnej zaprawy. W
przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem go z pozostatymi
sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkéw ciekltych (np. ciasta wapiennego) nalezy je
rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikow suchych.

2.1.3 Zaprawy gotowe szpachlowki gipsowe

Stosujgc zaprawy gotowe nalezy $Scisle przestrzegac technologii opracowanej przez producenta. Przede zastosowaniem
wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w budownictwie oraz termin uzycia produktu.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatlu oraz wykonywanych rob6t zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlinych materiatow.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skiadowanie materiatow pokrycia powinny odbywa¢ sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdélnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu zerowego,
roboty instalacyjne podtynkowe , zamurowania przebicia i bruzdy osadzone oscieznice okienne i drzwiowe.

Zaleca sie przystgpienie do wykonania tynkéw po k okresie osiadania murdéw lub skurczu muréw lub skurczu Scian
betonowych tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki pod warunkiem zastosowania odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajg zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur’
opracowanymi przez ITB.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym
niz dwie godziny dziennie. Nalezy ostania¢ je matami, daszkami lub w inny odpowiedni sposéb

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciagu jednego tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru. Jezeli mur jest
wykonany na spoine petng, nalezy jg wyskroba¢ na gtebokos¢ jak wyzej lub zastosowaé specjalne srodki zapewniajgce
nalezytg przyczepnos$¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowanie podfoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji
tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10-procentowym roztworem szarego mydta lub przez
wypalanie lampa benzynowg. Nadmiernie sucha powierzchnie nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkow jednowarstwowych

Do tynkéw jednowarstwowych zalicza sie:

a/ surowe rapowane
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b/ surowe wyréwnanie kielnig
¢/ surowe $cigganie paca
d/ surowe pedzlowanie
e/ zatarcie na ostro
g/ zacieranie z zaprawy gipsowej
Grubosc i odchytki grubosci tynkéw jednowarstwowych powinny wynosic:

a/ tynk rapowany 12 mm
b/ tynk wyréwnany kielnia, Sciagany

paca i pedzlowany 10 mm
¢/ tynk zacierany na ostro i pocieniany 5 mm
d/ tynk zacierany z zaprawy gipsowej 10 mm

Tynki surowe rapowe nalezy wykonywa¢ z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej narzucajgc je kielnia
rownomiernie na tynkowana powierzchnie. Sasiednie rzuty z kielni powinny zazebia¢ sie miedzy soba, dopuszczalne sg
niewielkie przeswity podtoza.
Tynki surowe wyréwnywane kielnig nalezy wykonywac ja wyzej wyréwnujgc dodatkowo powierzchnig za pomocag kielni.
Tynki $ciagane pacg nalezy wykonywacé jak wyzej z wyrownaniem powierzchni tynku za pomocg pacy z migkkiego drewna.
Tynki pedzlowanie nalezy wykona¢ jak wyzej z wyréwnaniem powierzchni rzadkg zaprawa rozprowadzana pedzlem.
Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywa¢ z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej naniesionej na wilgotne
podtoze betonowe z wyréwnaniem powierzchni pacg i zatarciem paca.
5.4. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych
Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogg by¢ stosowane na przecietnie wykonczonych elewacjach,
innych zaprawach w przecigtnie wykonczonych wnetrzach budynkéw; tynki cementowe nalezy stosowa¢ w przypadku
wymaganej szczelnosci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ do rodzaju podfoza.
Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. Il) lub na gtadko (kat. IlI)
Obrzutke na powierzchniach cementowych, i betonowych nalez wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystenc;ji
odpowiadajacej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 cm.
Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
wyréwnania nalezy warstwe narzutu dociska¢ pacg przesuwana stale w jednym kierunku. Na narzut powinny byé
stosowane nastepujace zaprawy:
a/ cementowo-wapienne;
do tynkdéw nie narazonych na zawilgocenie 1:2:10
do tynkéw zewnetrznych 1:1,5:10,
do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4
b/ cementowe:

do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:4

do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:3
Zapraw zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm, a przy podfozy z nienasigkliwego kamienia
tamanego 4-7 cm, zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywac bez paséw i listew, $ciggajac go pacg, a
nastepnie zacierajgc packg drewniang. Grubos$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.
5.5. Wykonanie tynkéw trojwarstwowych
Tynki tréjwarstwowe skitadajace sie z obrzutki , narzut i gtadzi stosowane $ na dobrze wykonczonych elewacjach i
wnekach przy czym na narzut i gtadz tynkOdw zewnetrznych nalezy stosowaé zaprawe cementowo-wapienng. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykonywaé wedtug paséw lub listew kierunkowych. W odr6znieniu od tynkéw pospolitych
trojwarstwowych tynki o szczeg6lnie starannym pionowaniu i poziomowaniu i zacieraniu sg sg tynkami doborowymi (kat.
IV) a jezeli ponadto gtadz jest zacierana packg obtozong filcem — tynkami doborowymi filcowanymi (kat.. 1Vf).
Obrzutke we wszystkich przypadkach wykona¢ wg p. 5.4.
Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinna mie¢ konsystencje
odpowiadajgca 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Nalezy stosowa¢ zaprawy :
a/ cementowo-wapienne:
w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,
w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2,
Gtadz tynkéw zewnetrznych nalezy wykonac¢ z zaprawy cementowo wapiennej o stosunku 1:1:2
Do wykonania gtadzi tynkéw tréjwarstwowych pospolitych (kat. 1ll) nalezy stosowaé¢ do zaprawy drobny piasek przesiany o
uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie gtadka packa.
5.6. Tynki z gipsu tynkarskiego
Do wykonywania tynkéw gipsowych stosowacé jedynie gotowe zestawy tynkarskie
Tynki z gipsu tynkarskiego moga by¢ stosowane w pomieszczeniach w kitdrych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie
przekracza 60%.
W pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢é wzgledna powietrza jest okresowo wigksza niz 60% (kuchnia , tazienki),
warunkiem stosowania tynkow gipsowych jest zapewnienie prawidtowe] wentylacji oraz zabezpieczenie tynkéw
narazonych na bezposrednie dziatanie wody przed wsigkaniem jej w tynk, np. powtokami z tworzyw sztucznych,
lamperiami olejnymi i wyktadzinami z ptytek szkliwionych.
Wymagania odnosnie podtoza jak dla tynkéw tradycyjnych.
Przy przygotowaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkéw nalezy Scisle przestrzega¢ rygoréw technologicznych
przedstawionych przez producenta.

5.7. Szpachlowanie tynkow
Do wykonywania szpachlowania stosowac¢ jedynie gotowe zestawy do szpachlowania.
Przy przygotowaniu szpachli i wykonaniu szpachlowania nalezy $cisle przestrzega¢ rygoréw technologicznych

przedstawionych przez producenta.
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6. ODBIORY ROBOT TYNKARSKICH

6.1. Odbidér podioza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkarskich. Podtoze powinno byc¢
przygotowanie zgodnie z p. 5,2. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie w dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed odbiorem oczysci¢ i zmyé woda

6.2 Odbioér tynkéw wykonywanych recznie i mechanicznie

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwusieczne powinny byé zgodne z
dokumentacja techniczng

Dopuszczalne odchytki powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkéw zwyktych wewnetrznych
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchytki dla tynkéw zwyktych wewnetrznych

) Odchylenia
Odchylenie Odchylenie przecinajgcych  sie
. powierzchni tynku Od powierzchni i krawedzi ptaszczyzn od kata
Kategoria tynku ptaszczyzny i | od kierunku przewidzianego w
odchylenie  krawedzi dokumentagji
do linii prostej . .
Pionowego Poziomego
0
I Nie podlegaja sprawdzeniu
la
Nie wigksze niz 4 mm na
Nie wieksze niz 4 mm na 181 ! ogrgﬁm nlia\‘/veceé;gz.
Il dtugosci taty kontrolnej 2 | Nie wigksze niz3 mmna 1 m . . . )
m powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi
(Sciany, belki itp.)
Nie wieksze niz2 mmna 1 m Nie wieksze niz 3 mm na 1
Nie wigksze niz3 mmiw |iog6tem nie wiecej niz4 mw | miogdtem nie wiecej niz 6
m liczbie nie wiekszej niz 3 pomieszczeniach do 3,5 mm na catej powierzchni
na catej dtugosci faty |wysokosci oraz nie wiecej niz | miedzy przegrodami
kontrolnej 2 m 6 mm w pomieszczeniach 3,5 pionowymi (8ciany, belki
m Wysokosci itp.)
Nie wieksze niz 1,5 mm na . . .
. . . L Nie wigksze niz 2 mm na
Nie wieksze niz2 mm i w 1m i ogolem nie wigcej niz 1m i ogbtem nie wiecej niz
v S . : A 3mm w pomieszczeniach do . ; .
liczbie nie wiekszej niz . ) 3mm na catej powierzchni
IV§ . o 3,5m, wysokosci oraz nie . .
2m na catej dtugosci taty L o miedzy przegrodami
IVw : wiecej niz 4mm w . L .
kontrolnej 2 m ) . . pionowymi (Sciany, belki
pomieszczeniach powyzej itp.)
3,5m wysokosci P-

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii 1I-1V nie powinny by¢ wigksze
niz:

a/ na catej wysokosci kondygnaciji -10 mm

b/ na catej wysokosci budynku -30 mm

Tynki nie przewidziane do malowania powierzchni powinny mie¢ na catej powierzchni barwie o jednakowym natezeniu,
bez smug i plam.

Wypryski i specznienia na powierzchni tynku w skutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych czgstek wapna (czesto gliny)
sq:

a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne

b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne w liczbie 5 sztuk na 10 m? tynku.
Pekniecia na powierzchni tynkow:

a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne

b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne wloskowate rysy skurczowe

Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujace wady:

a/ wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z podtoza, plesni itp.
b/ trwate slady zaciekdéw na powierzchni,

¢/ odstawanie, odparzenia i pecznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza

Minimalna przyczepnos$¢ tynku do podtoza z cegty, pustakdw lub blokéw betonowych powinna wynosic:

a/ dla tynkéw wapiennych - 0,01 Mpa
b/ dla tynkéw cementowo-wapiennych,

gipsowo-wapiennych, i cementowo-glinianych - 0,025 Mpa
¢/ dla tynkéw gipsowych -0,04 Mpa
d/ dla tynkéw cementowych - 0,05 Mpa

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego tynku i szpachlowania

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STB--01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 tynku lub szpachlowania
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roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie tynku lub szpachlowania

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy doborze.
PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcje producentéw

ST-B-01.01.13. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem robét
malarskich w  ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta
betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr
geod. 4633

1.2. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem robét malarskich.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem rob6t malarskich
wraz z gruntowaniem powierzchni w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych,
budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w
Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.4. Okreslenia podstawowe

Powtoka malarska - warstwa ochronno-dekoracyjno-izolacyjna chronigca obiekt i jego elementy przed; wptywem
warunkéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz stanowi warstwe wykonczeniowo-dekoracyjna.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
projektem. Wykonawca przed przystgpieniem do prac jest zobowigzany do uzgodnienia kolorystyki z Inwestorem i
Projektantem.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie farby emulsyjnej jako gotowego zestawu malarskiego do malowania
sufitow raz farb ftalowych do malowania rur instalacji c.o. i kanalizacyjnych Aprobaty Techniczne dopuszczajgce wyroby
do stosowania w budownictwie

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet malarski.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw malarskich powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonywania robot malarskich

- Podczas wykonywania robot malarskich obowigzujg wymagania dotyczgce robdt tynkarskich i nizej podanych robdét
malarskich.

- Prace na wysokos$ci powinny by¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan i drabin.

- W przypadku malowania konstrukcji w warunkach gdy nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan, a prace malarskie
wykonuje sie z pomostoéw opieranych na konstrukcji (tzw. ktadki), malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem
pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji.

- Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materiatow alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasta do
tugowania powtok itp.) nalezy stosowac srodki ochrony osobistej:

a/ zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaprészeniem lub poparzeniem

b/ zabezpieczy¢ skore twarzy i rgk przez posmarowanie ich ttustym kremem ochronnym oraz wykonywac¢ prace w
rekawicach

¢/ uzywac specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy)

5.2. Warunki ogolne przystapienia do robot malarskich

- Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnacé i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania, naprawic
uszkodzenia, wykonac¢ szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest wymagana duza gtadkos$¢ powierzchni.

- Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc
naprawianych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykona¢ po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich
elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotéw w $cianach.

- Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do tynkowania powinna by¢ uzalezniona od zastosowanych
materiatdbw malarskich (zgodnie z zaleceniami producenta) jednoczesnie powinna by¢ nie wigksza niz to podano w tablicy
1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnosc tynku przeznaczonego do malowania

. . Najwieksza wilgotnosé
Rodzaj powtoki z farby podtoza, % masy
Farba wapienna 6
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Farba klejowa lub kazeinowa 4
Farba olejna, olejno-zywiczna i 3
syntetyczna (np. ftalowa)
Farba emulsyjna 4

- Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywacé po zakonczeniu robot poprzedzajgcych, a w
szczeg6Inosci.

a/ catkowitym zakonczeniu robdt budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem zatozenia ceramicznych urzgdzen sanitarnych,
przyklejania oktadzin (np. tapet), oraz armatury oswietleniowe;j itp.

b/ wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe

¢/ utozeniu podtdg drewnianych (biatych)

d/ dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej

drugie malowanie mozna wykonywac po:

a/ po wykonaniu biatego montazu

b/ utozeniu posadzek ( z wyjgtkiem posadzek z tworzy sztucznych) oraz przed cyklinowaniem posadzek
deszczutkowych i mozaikowych.

- Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujace wymagania techniczne:

a/ powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem doktadnosci odpowiada¢ wymaganiom podanym w p. ST-08.08.03

b/ Wszystkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny byé naprawione prze przystgpieniem do malowania przez
wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsca zatarcie na réwno z powierzchnia tynku

¢/ Tynki gipsowe i gipsowo-wapienne nie moga stanowi¢ podtoza w przypadku malowania farbami krzemionowymi, a przy
malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ impregnowane zgodnie z zaleceniami producenta farb

d/ przygotowana do malowania powierzchnia powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadza
tluszcze itp.) i chemiczne (wykwity z podtoza rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujgcych sie ziaren piasku.

- Podktady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:

a/ rodzaju podtoza

b/ rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobow malarskich)

¢/ miejsca i warunkdéw malowania

- Roboty malarskie powinny byé wykonywane w temperaturze nie nizszej iz +5°C ( z zastrzezeniem, aby w ciagu doby
nie nastepowat spadek temperatury ponizej OOC) i nie wyzszej niz +22°C. Przed rozpoczeciem robot malarskich nalezy
sprawdzi¢ zalecenia technologiczne producenta farb.

- Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢é wykonywane w okresie zimowym, a w okresie
letnim podczas opadéw atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie
wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

- Roboty malarskie na zewnatrz nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym.

- Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzyé (przed malowaniem farbami  wodnymi lub
wodorozcienczalnymi) wodg za pomoca pedzla i po okoto 30 min. przystapi¢ do malowania.

5.3. Przygotowanie powierzchni

- Powierzchnie podtozy przewidzianych pod malowanie powinny byé¢:

a/ gtadkie i rbwne, tzn. nie wykazujgce nadrostow betonowych, zaciekéw zaprawy lub mleczka cementowego; wszystkie
wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢ usungc¢ lub zeszlifowaé; dopuszcza sie pojedyncze wgtebienie o $rednicy nie
przekraczajgcej 5 mm i gtebokosci do 4 mm dla podtozy betonowych; w zakresie réwnosci tynki powinny spetniac
wymagania okreslone dla tynkéw |V kategorii wg obowigzujgcej normy, z wyjgtkiem malowania doborowego

b/ dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pylgce przy pocieraniu dionig , nie wykruszajgce sie, bez widocznych rys,
spekan i rozwarstwien,

¢/ czyste tzn. bez plam, zaoliwien plesni i innych zanieczyszczen; w razie potrzeby nalezy je usung¢ szpachelka lub
pedzlem, zmy¢ wodg z detergentem i nastepnie sptuka¢ czystg wodag

d/ dostateczne suche — wilgotnos$¢ podtoza powinna by¢ zgodna z tabl. 1, a jej sprawdzenie mozna wykonac przy uzyciu:

1/ aparatu wskaznikowego, elektrycznego lub karbidowego

2/ metoda suszarkowo-wagowg

3/ papierkami wskaznikowymi Hydrotest

Przygotowanie réznych powierzchni (beton, tynk, stal itp.)do malowania zewnetrznego

- Powierzchnie elementdw lub konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢:

a/ oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu, a nadlewki i chropowatos¢ betonu usuniete przez skucie, a
nastepnie przeszlifowane

b/ gwozdzie oraz wystajgce druty lub prety zbrojeniowe usuniete, a elementy stalowe wystajgce z powierzchni betonu,
ktore nie moga by¢ usuniete, powinny by¢ zabezpieczone przed rdzg farba antykorozyjng

¢/ wieksze ubytki powierzchni , wybrzuszenia bruzdy i ztgcza prefabrykatow oraz inne niepotrzebne otwory nalezy
wypetni¢ zaprawa cementowg co najmniej z 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ tak, aby réwnos¢ powierzchni i jej
szorstko$¢ w naprawianych miejscach odpowiadata réwnosci i szorstkosci otaczajgcej powierzchni

d/ inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwien nalezy usunaé przez zeskrobanie, odkurzanie i zmycie wodg z
dodatkiem detergentéw i nastepnie sptukanie czystg wodg

- Podtoza tynkowe powinny:

a/ pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkéw zwyktych lub pocienionych , a
powierzchnie tynkéw powinny byé odpowiednio przygotowane

b/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ wyreperowane przez wypetnienie zaprawg i zatarte do
lica: w przypadku podiozy gipsowych — zaprawg gipsowg, dla pozostatych podtozy — zaprawg cementowg lub
cemantowo-wapienng

¢/ powierzchnie tynku oczysci¢ od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) i chemicznych (wykwity
sktadnikow podtoza lub zaprawy, rdza od zbrojenia podtynkowego) oraz osypujacych sie ziaren piasku
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d/ nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane zaleznie od zastosowanych farb i zalecen
producenta materiatébw malarskich.
- Powierzchnie z drewna i materiatéw drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt pilsniowych twardych i desek, oscieznic
powinny by¢ przygotowane w sposdb nastepujacy:
a/ oczyszczone z kurzu, tlustych plam i zaciekéw zywicy
b/ drobne wady powierzchni powinny byé¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie szpachléwka klejowo-
olejowa lub inng odpowiadajgcej normie pahnstwowej i posiadajgcej wymagane aprobaty techniczne
¢/ seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku
d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowaé wyroby opracowane przez producenta farb nawierzchniowych
- Podtoza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco:
a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, tluszczédw (do czystej ISnigcej powierzchni)
b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete
Przygotowanie powierzchni do malowania wewnetrznego

- Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkow
zwyklych lub pocienionych ze szpachléwek polimero-mineralnych lub innych dopuszczonych do powszechnego
stosowania w budownictwie. Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastepujacy sposob:
a/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy, z ktorej
tynk byt wykonany i zatarte w ten sposdb, aby naprawione miejsce réwnato sie z powierzchnia tynku, w przypadku
malowania farbami klejowymi dopuszcza sie uzycie do napraw uszkodzen zaprawy gipsowej
b/ przy malowaniu tynkéw gipsowych farbami emulsyjnymi podioza powinny by¢ zagruntowane zaleznie od
zastosowanych farb i zalecen producenta materiatéw malarskich.

- Powierzchnie tynkéw nalezy oczysci¢ i zagruntowaé w sposéb opisany jak dla tynkéw zewnetrznych
- Powierzchnie z drewna i materiatow drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt pilsniowych twardych i desek, oscieznic
powinny by¢ przygotowane w sposob nastepujacy:
a/ oczyszczone z kurzu, tlustych plam i zaciekéw zywicy
b/ drobne wady powierzchni powinny by¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie szpachléwka klejowo-
olejowag lub inng odpowiadajgcej normie panstwowej i posiadajgcej wymagane aprobaty techniczne
¢/ seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku
d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowaé wyroby opracowane przez producenta farb nawierzchniowych
- Podtoza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco:
a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, ttuszczéw (do czystej ISnigcej powierzchni)
b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania zewnetrznego .
1/ Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujgce:
badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu ich przyjecia
badanie powierzchni betonéw nalezy przeprowadzic¢ nie wczesniej ni po 4 tygodniach od daty ich wykonania
badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzi¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu elementéw przeznaczonych do
malowania , bezposredni przed przystgpieniem do robét malarskich
badanie stopnia skarbonizowania podtoza nalezy wykona¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robo6t malarskich
badanie materiatow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.
badania podktadéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po dwoch dniach od daty ich ukonczenia.
2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
3/ Badanie podtozy powinno obejmowac:
sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku nalezy przeprowadzac przez zeskrobanie warstwy tynku o grubosci 4 mm i
zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%. Tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy
zwilzone miejsca zostang bezbarwne lub zabarwig sie blador6zowo, natomiast intensywne zabarwienie r6zowe $wiadczy
o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku.
sprawdzenie odttuszczenia powierzchni nalezy wykona przez polanie badanej powierzchni woda; préba daje wynik
dodatni, jezeli woda sptywajac nie tworzy smug i nie pozostawia kropli.
4/ Badanie materiatow:
sprawdzenie materiatbw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczehn o jakosci
materiatéw wystawionych przez producentéw oraz wyniki kontroli, stwierdzajgcych zgodnosé przeznaczonych do uzycia
materiatdbw z wymogami dokumentacji technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze $wiadectwami
dopuszczenia do stosowania w budownictwie
materialy , ktérych jakos$é nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢ zbadane przed uzyciem (musza
uzyska¢ wymagane atesty)
5/ Badanie warstw gruntujgcych obejmuje:
sprawdzenia utwardzenia zagruntowanych powierzchni tynkdéw — przez kilkakrotne potarcie dtonig podktadu i sprawdzenie,
czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku
sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody; gdy wymagana jest mata
nasigkliwos¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystgpi¢ nie wczesniej niz po trzech sekundach
sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m? farbg podktadows;
podktad jest dostatecznie szczelny, jezeli po natozeniu nastepnej warstwy powlokowej nastgpig réznice w potysku
wzglednie w odcieniu powtoki
przy sprawdzeniu wyschniecia nalezy mocno przycisng¢ tampon z waty o grubo$ci okoto 1 cm ciezarkiem o masie 5 kg na
przecigg kilkunastu sekund; powierzchnie nalezy uzna¢ za wyschnieta, jezeli po zdjeciu tamponu witokna waty nie
przylgnety do powierzchni podktadu.
6.1.2. Kryteria oceny jakosci i odbior koncowy robot malarskich zewnetrznych
1/ Badanie powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w nastepujacych terminach:
powtoki z farb kazeinowych, emulsyjnych i silikonowych — nie wczesniej niz po 7 dniach
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powtoki z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych oraz lakierow i emalii — nie wczesniej
niz po 14 dniach.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzié przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

3/ odbidr robét malarskich zewnetrznych obejmuje badania wymienione dalej w p. 4 do 19

4/  Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu réwnomiernego rozktadu farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci z wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie
roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekoéw, pecherzy, odstajacych ptatow powtoki, widocznych
okiem nie uzbrojonym sladéw pedzla itp.. w stopniu kwalifikujgcym odbierana powierzchnig malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

5/ Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki z wzorcem polega na poréwnaniu, w swietle rozproszonym, barwy wyschnietej
powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku naktadania powtok bez podktadu wyréwnawczego na tynki i betony,
powinien by¢ wykonany na takim suchym podfozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza

6/ Sprawdzenie potysku nalezy wykonaé przez ogledziny powtoki w Swietle rozproszonym. Rodzaj potysku powinien byc¢
okreslony:

przy powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajacy potysku w swietle odbitym

przy powtokach pétmatowych — potysk pétmatowy, tj. odpowiadajacy potyskowy skorupki kurzego jaja

przy powtokach z farb olejnych i syntetycznych z potyskiem — wyrazny ttusty potysk

przy powtokach z emalii lub z lakieru olejnego i syntetycznego — potysk lakierowy odpowiadajgcy potyskowi glazurowanej
ptytki ceramicznej

7/ Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang
lub bawetniana szmatkg kontrastowego koloru (tji. ciemng w potysku powtok biatych i biatg w przypadku powtok
kolorowych). Powtoka jest odporna na scieranie, jezeli na szmatce nie wystepujg slady farby.

8/ Sprawdzenie odpornosci na Scieranie powilok lakierowych nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami normy
panstwowej

9/ Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie metodg uproszczong — przez zarysowanie powtoki w kilku
miejscach paznokciem. Powtoka jest odporna na zarysowanie, jezeli po wykonaniu préby nie wystepujg na niej rysy
widoczne okiem nieuzbrojonym. Badanie wg metody $cistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy
panstwowe;.

10/ Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy wykona¢ zgodnie z norma panstwows.

11/ Sprawdzenie grubosci powiok na elementach stalowych nalezy przeprowadzi¢ przyrzgdami elektromagnetycznymi
wedtug normy panstwowej. Badania powtok na innych podtozach nalezy przeprowadza¢ zgodnie z normami lub
Swiadectwami.

12/ Sprawdzenie elastycznosci powtok nalezy wykonac¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w normie panstwowej

13/ Sprawdzenie twardosci powtok metoda uproszczona polega na lekkim przesunigciu po powierzchni badanej powtoki
osetki z drobnoziarnistego migekkiego piaskowca szydtowieckiego. Powtoka jest dostatecznie twarda, jezeli po wykonaniu
préby nie wystepujg na niej rysy widoczne okiem nie uzbrojonym z odlegtosci 0,50 m. Badanie wedtug metody Scistej
nalezy wykonac¢ zgodnie z ustaleniami normy.

14/  Sprawdzenie przyczepnosci powtok moze byé wykonana réznymi metodami zaleznie od rodzaju poditoza lub
podkiadu pokrytego powtokg, a mianowicie:

- badanie przyczepnosci powtoki do tynku lub do betonu bez podktadu wyréwnawczego nalezy wykona¢ przez prébe
odrywania ostrym narzedziem (nozem lub skalpelem chirurgicznym o ostrzu ok. 20 mm) powtoki od podtoza

- badanie przyczepnosci powtok malarskich od podktadéw wyréwnawczych nalezy przeprowadzaé przez wykonanie na
badanej powtoce kilku réwnolegtych nacie¢ w odstepach co 1 cm, a nastepnie przez zaklejenie nacie¢ prostopadle do nich
paskiem tkaniny bawetnianej za pomocg gumy arabskiej albo szybkoschngcej emalii lub lakieru; po uptywie trzech dni
pasek nalezy zerwac; powtoka ma dobra przyczepnosé, jezeli zerwanie nastepuje w spoinie klejonej lub w podktadzie

- badanie przyczepnosci powtoki malarskiej do zeliwa, stali, aluminium, ptyt z drewna struganego lub materiatow
drewnopochodnych oraz ze szkita nalezy wykonaé wg normy na stalowych ptytkach kontrolnych, ktére po oczyszczeniu
maluje sie i suszy; na czesci powierzchni powtoki ok. 40 mm? nalezy wykona¢ ostrym nozem trzymanym prostopadle do
pomalowanej powierzchni, 10 rownolegtych rys w odstepach co 1-1,5 mm, tak aby powtoka byta przecieta az do podtoza;
nastepnie nalezy wykonaé¢ 10 takich samych nacie¢ pod katem 90° do poprzednich, rysy nie powinny mie¢ szarpanych
brzegéw. Przy dobrej przyczepnosci powtoki, otrzymane w ten sposob réwnolegtoboki powinny trwale przylega¢ do
podtoza i nie odpadac¢ przy przesunieciem palcem lub miekkim pedzlem (ptaskim); badanie to nalezy przeprowadzi¢ na
trzech ptytkach kontrolnych; powtoka ma dobra przyczepnosé, gdy na dwoch z trzech badanych ptytek nie odpadnie
wiecej niz 1 kawatek (catkowicie lub czesciowo) po przesunieciu palcem po powierzchni zarysowanej nozem

- badanie wg metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy panstwowej

15/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne
potarcie mokrg szczotka ze szczeciny lub szmatkg. Powtoka jest odporna na zmywanie woda, jezeli na szczotce lub
szmatce nie pozostang Slady farby oraz gdy po wyschnieciu zmytej powierzchni powtoki nie wystepujg na niej smugi,
plamy lub zmiany w barwie lub potysku w stosunku do powierzchni nie poddanej probie.. Przy powtokach matowych
dopuszcza sie nieznaczny potysk a przy powtokach potmatowych dopuszcza sie nieznaczne powiekszenie potysku w
miejscu badania w stosunku do powierzchni nie zmywanej.

16/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem nalezy wykonac przez kilkakrotne silne potarcie powtoki
mokrg namydlona szczotkg z twardej szczeciny (co najmniej 5-krotne), a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za
pomocag miekkiego pedzla. Powtoka jest odporna na zmywanie woda z mydtem, jezeli piana mydlana na szczotce nie
ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powierzchnia bedzie miata jednakowa barwe. Na powtokach
matowych dopuszcza sie powstanie stabego potysku w czesci zmywane;j.

17/ Sprawdzenie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiem normy
panstwowe;.

18/  Sprawdzenie wsigkliwosci powtoki z farby podktadowej nalezy wykonaé przez jednokrotne pomalowanie farbg
podktadowg powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m® . Po wyschnieciu farby podktadowej nalezy nanie$¢ powloke z farby
nawierzchniowej. Szczelnos¢ jest wystarczajaca, jezeli po 24 godzinach powtoka ma potysk i nie ma plam matowych.
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19/ Sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych i wodorozcigeczalnych farb emulsyjnych i silikonowych
oraz rozpuszczalnych farb silikonowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normami panstwowymi lub $wiadectwami.

Ocena jakosci malowania

1/ Jezeli badania przewidziane w w/w opisie dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za prawidtowo
wykonane.

2/ Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo w catosci odbieranych robét malarskich lub tylko
zakwestionowang ich czes¢ uzna¢ za nie odpowiadajace wymaganiom. W tym przypadku komisja przeprowadzajgca
odbiér powinna ustali¢ czy:

- calkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usuniecie powtok i powtdrne
prawidtowe ich wykonanie

- poprawi¢ wykonanie niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami i po poprawieniu ich
przedstawi¢ do ponownych badan

3/ W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposéb nastepujacy:

- przeswity spodnich warstw — nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powtoke malarskg

- Slady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym materiatem $ciernym i
powtérnie starannie nanie$¢ wierzchnig powtoke malarska

- plamy na powierzchni powtoki powstate w wyniku niewtasciwego natrysku mechanicznego nalezy zlikwidowa¢ przez
powtérne wykonanie malowan, doktadnie utrzymujgc koncéwke agregatu w tej samej odlegtosci od malowane;j
powierzchni i pod tym samym kgtem wykonaé natrysk farby

- matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowac¢ przez powtérne naniesienie powtoki malarskiej

- odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfatdowanie powtoki — nalezy oczysci¢ powierzchnie z
natozonej farby, ponownie starannie przygotowa¢ powierzchnie pod malowanie i doktadnie nanies¢ cienka warstwe
powtoki.

6.1.3. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania wewnetrznego.

Kryteria oceny jakosci i odbiér podtoza do malowania wewnetrznych powierzchni budynkéw powinny by¢ zgodne z p. 6.1.
6.1.4. Kryteria oceny jakosci i odbiér koncowy robot malarskich wewnetrznych

1/ Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w nastepujacych terminach:

- powtoki z farb klejowych i emulsyjnych — nie wczesniej niz po 7 dniach

- powtoki z farb wapiennych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych i lakieréw — nie wczesniej niz po 14 dniach
Ponadto powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcieczalnych powinny by¢ badane po zakonczeniu robét malarskich
farbami olejnymi i syntetycznymi (oraz emaliami i lakierami na tych spoiwach), i po zatozeniu urzadzen sanitarnych i
elektrycznych.

Kryteria oceny jakosci i odbi6r koncowy powinny by¢ zgodne z. p.6.2.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowanej, lakierowanej lub zagruntowanej powierzchni sufitow

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania 1 m2 rob6t malarskich obejmuije:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie malowania

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i

wodnorozcieczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na

spoiwach bezwodnych

PN-80/C-04401 Pigmenty. Ogélne metody badan.

PN-71/C-04403 Pigmenty do farb wodnych. Metody badan.

PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczenie trwatosci na swiatto.

PN-72/C-81503 Woyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.

PN-81/C-81508 Oznaczenie czasu wyptywu wyrobdw lakierowych i farb

graficznych kubkami wyptywowymi (lepkos¢ umowna)

PN-66/C-81510
PN-79/C-81514
PN-74/C-81515
PN-76/C-81516
lakierniczych.
PN-79/C-81519
wysychania.
PN-76/C-81521

Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe

Wyroby lakierowe

Wyroby lakierowe

. Warunki aklimatyzacji powtok do badan.

. Sposoby otrzymywania powtok do badan.
. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

. Oznaczenia $cieralnosci powtok

. Oznaczenia stopnia wyschniecia i czasu

. Badanie odpornosci powtok lakierowych na

dziatanie wody oraz na oznakowanie nasigkliwosci.
PN-54/C-81526 Woyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na
uderzenia za pomocg aparatu Du Ponta.
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PN-76/C-81528 Woyroby lakierowe. Oznaczenia elastycznosci powtok
lakierowych przez zginanie.

PN-79/C-81530 Woyroby lakierowe. Oznaczenia trwatosci powtok.
PN-80/C-81531 Woyroby lakierowe. Okres$lenie przyczepnosci powtok do
podfoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe;.

PN-70/C-81536 Woyroby lakierowe. Oznaczenia zdolnosci krycia.
PN-67/C-81542 Woyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania wydajnosci i
zuzycia.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania. Og6lne wytyczne.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogolne wytyczne.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do stosowania w budownictwie
Instrukcja producenta.

ST-B-01.01.14. IZOLACJA CIENKA ELEMENTOW BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z wykonywaniem izolacji
czesci konstrukcji stykajgcych sie z gruntem, oraz izolacje z foli budowlanej w ramach rozbudowy hali produkcyjnej
elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne
do produkcji kregdw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob4t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem izolacji, na
elementach konstrukcji stykajacych sie z gruntem zasypowym, na ktérych nie bedzie wykonywana izolacja papowa czyli
na:

zewnetrznych powierzchniach obiektéw kubaturowych. Oraz wykonania izolacji z foli budowlanej

1.4. Okreslenia podstawowe

m?2 izolacji- m?2 zabezpieczonej powierzchni betonu
powtoka bezszwowa- rzadka masa asfaltowa do zabezpieczania stosowana jako izolacja na rozpuszczalnikach wodnych
oraz bez rozpuszczalnikédw organicznych.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami inspektora nadzoru.
Izolacja powinna: wykazywacé przyczepnos$c do podtoza
2. MATERIALY
Pecimor 2K lub inne materiaty o podobnych wtasciwosciach posiadajgce wymagane aprobaty techniczne dopuszczajgce
do stosowania w budownictwie. Folia budowlana
Materiaty powinny spetnia¢ wymagania PN-69/B-10260
3. SPRZET

Do naktadania poszczegdlnych warstw izolacji stuza pedzle lub szczotki.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatébw do wykonania warstw ochronnych powinny odbywac sie tak
aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 lzolacja bezszwowa
Izolacja bezszwowa moze by¢ wykonana na zimno lub na gorgco na powtoke uktadang na gorgco podgrzewa sie do
odpowiedniej temperatury [np. 180° C dla asfaltéw i 100°C dla smoty]w specjalnym kotle i nastepnie pedzlami nanosi sie
na przygotowana powierzchnie wg p5.2 warstwa grubosci 1-2 mm.Jezeli powtoka ma by¢ dwuwarstwowa warstwe gorng
mozna uktadac dopiero po catkowitym stwardnieniu warstwy dolne;.
Powtoke na zimno wykonuje sie z masy o konsystencji ciastowatej ,ktéra nanosi sie na powierzchnie twardym pedzlem
lub szczotka. W ten sposéb naktada sie jedna warstwe jako powtoke gruntujgca lub tez dwie , trzy jako izolacje na
szorstkich podtozach .
5.2. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych z foli budowlanej
W celu ochrony konstrukcji podtogi od dotu przed dziataniem wilgoci gruntowej nalezy zastosowaé¢ 2x folia PE 0,3 mm
klejona na ztaczach.
W celu zabezpieczenia izolacji termicznej stropu przed zawilgoceniem wskutek dyfuzji pary wodnej przez przegrode
stropowa, nalezy od strony pomieszczenia o wiekszej wilgotnosci bezwzglednej zastosowaé izolacje paroszczelng.
Rodzaj materiatu przedstawiono w projekcie budowlanym
Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajaca do podtoza lub podktadu. Na powierzchni
izolacji nie powinny wystepowac pecherze, fatdy , dziury odpryski oraz inne podobne uszkodzenia
Powierzchnia podfoza lub podktadu pod izolacjg przeciwwilgociowg z materiatéw bitumicznych powinna by¢ réwna i
czysta. pod izolacje z tworzyw sztucznych powierzchnia podtoza lub podktadu powinna byé rowniez gtadka.
Izolacje z materiatdw bitumicznych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz 50C, natomiast z filii z tworzyw
sztucznych — w temperaturze nie nizszej niz 150C
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5.3. Przygotowanie powierzchni betonowej pod izolacje

Podtoze pod izolacje powinno by¢ suche i czyste /bez luznych ziaren, kurzu itp./. Przed naktadaniem powtoki izolacyjnej
powierzchnia betonowa powinna zosta¢ oczyszczona przez piaskowanie.

Podktad zawilgocony i przemarzniety nie moze byé gruntowany.

5.4. Sposdb wykonania izolacji

5.4.1. Gruntowanie

Preparat rozprowadza¢ na podktadzie wytgcznie przy pomocy gestych szczotek. Aparaty natryskowe do gruntowania nie
moga byé stosowane. Jezeli producent dopuszcza réwniez inng metode aplikacji za zgoda inspektora nadzoru mozna jej
uzye.

Gruntowanie nalezy przeprowadzaé¢ w temperaturze powyzej 5 © C i ponizej 35 °C.

W elementach nowobudowanych gruntowanie mozna rozpoczgé nie wczesniej jak po 21 dniach od ukonczenia
betonowania. Zaleca sie jednak aby beton byt co najmniej 28 dniowy.

Nanoszenie kolejnej warstwy moze nastgpic¢ nie wczesniej niz po 12 godzinach.

5.4.2. lzolacja wodochronna

Do rozprowadzania wtasciwej warstwy izolacyjnej mozna przystgpi¢ dopiero po catkowitym wyschnigciu powierzchni
betonowej po gruntowaniu.

Pecimor 2K lub poréwnywalny s$rodek, rozprowadzony w postaci warstwy gr. 1 mm wysycha w ciggu 48 godz.
pozostawiajgc na podtozu btone bitumiczng silnie do niego przywarta.

W porze chtodnej Pecimor 2K lub poréwnywalny $rodek, nalezy przed rozpoczeciem uktadania izolacji doprowadzi¢ do

temp. + 18 OC w ktorej daje sie on tatwo rozprowadzaé przy pomocy gestej szczotki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST-01.00.00 reszta jak ponize;j.

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w
Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robot zanikajgcych nalezy
stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do dziennika budowy.

6.2. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce prace:

. przygotowanie powierzchni do gruntowania
. zagruntowanie powierzchni
. potozenie 1-ej warstwy oraz nastepnej

Odbidr kazdego etapu powinien byé potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje inspektor nadzoruna
podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

7.2. Obmiar robét

Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robét izolacyjnych.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena za wykonanie 1 m2 izolacji obejmuije:

- przygotowanie powierzchni do gruntowania

- zagruntowanie powierzchni

- potozenie warstwy wodoodpornej

- wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania techniczne

PN-98/B-24620  Powtoki hydroizolacyjne.

Instrukcja producenta.

ST-B-01.01.15. OSADZENIE STOLARKI OKIENNEJ, DRZWIOWEJ, WROT, SWIETLIKOW DACHOWYCH ORAZ
KLAPY DYMOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z osadzeniem stolarki okiennej,
drzwiowej, wrdt garazowych, parapetow oraz balustrad w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw
betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
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1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z osadzeniem stolarki okiennej,
drzwiowej, witryny aluminiowej oraz $cianek ustepowych z wysokocisnieniowego laminatu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Gotowa stolarka okienna i drzwiowa
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos$é z
Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowej stolarki okiennej i drzwiowej, posiadajacej Aprobaty
Techniczne dopuszczajace do stosowania w budownictwie.

2.1. Okna PCV

2.2. Stolarka drzwiowa ptytowa wewnetrzna z oscieznicami drewnianymi
2.3. Stolarka drzwiowa stalowa ocieplona zewnetrzna

2.4. Wrota garazowe stalowe ocieplone

2.5. Parapety z PCV lub z konglomeratéw kamienno-zywicznych.

2.6. Balustrady z pretéw stalowych

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet zgodny z technologiag producenta stolarki, Slusarki i aluminium

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny.

Zaleca sie usuniecie folii zabezpieczajgcych mozliwie najszybciej po wykonaniu montazu $cian ostonowych i paneli
elewacyjnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowywania stolarki okiennej

Przygotowanie osciezy

- Stolarka okienna moze by¢ osadzana w osciezu z wegarkami lub w osciezu bez wegarkow

- Oscieza z wegarkami w nadprozu, wzdtuz stojakéw oscieznicy oraz dodatkowym progiem betonowym lub drewnianym
impregnowanym (przytwierdzony do dolnej czesci oscieza), powinny zapewniaé prawidtowe osadzenie i uszczelnienie
stolarki okiennej.

- Oscieza bezwegarkowe powiny by¢ tak wykonane aby spetnione byly wymagania z punktu widzenia zamocowania
okna lub drzwi balkonowych oraz umozliwione uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezg i oscieznica.

- Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokltadnos¢ wykonania oscieza i stan powierzchni wegarkéw, do ktérych
ma przylega¢ oscieznica, w przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,
oscieze nalezy naprawic i oczysci¢

- Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw okiennych dla scian murowanych wykonczonych wyprawg tynkarska
wykosza:

a/ szeroko$¢ +10 mm

b/ wysokos¢ +10 mm

¢/ dopuszczalna réznica dtugosci przekatnych 10 mm

- Stolarke okienna nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymogami producenta stolarki
- Przy wbudowywaniu okien w zestawach w s$cianach pasmowych punkty taczenia oscieznic sgsiadujgcych ze soba
okien nalezy rozmieszczac¢ zgodnie z zaleceniami producenta

Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej, osadzenie parapetow

- Sprawdzone i przygotowane oscieze, tj. naprawionych uszkodzeniach i nieréwnosciach oraz oczyszczonych z pytu
powierzchniach, nalezy wstawi¢ stolarkg okienng na podktadach lub listwach

- W zaleznosci od rodzaju tgcznikédw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w sposéb trwaty ich
elementy kotwigce w osciezach.

- Ustawienia okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé pomiaru przekatnych. Dopuszczalne odchylenie
od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysokosci okna jednak nie wiecej niz 3 mm na catej
dtugosci elementdw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm. Roznice
wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy dtugosci przekgtnej do 1 m, 3 mm do 2 m, 4 mm powyzej
2 m dtugosci przekatnej.

- Po ustawieniu okna lub drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu. Skrzydta
powinny rozwierac¢ sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskaé¢ skrzydta do oscieznicy.

- Zamocowanie oscieznic nalezy dokona¢ za pomocg tacznikdw zalecanych przez producenta stolarki okienne;.

- Uszczelnienie styku okna z osciezem wykonaé po trwatym zamocowaniu stolarki za pomocg pianki poliuretanowe;.
Zabrania sie uszczelnia przestrzeni miedzy oscieza i oscieznicg sznurem smotowym lub innymi materiatami wtoknistymi
zabezpieczonymi przed korozja biologiczng srodkami wydzielajacymi zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

- Osadzenie parapetow nalezy wykona¢ po osadzeniu i zamocowaniu okna. W zaleznosci od zastosowanego rodzaju
parapetow, ich dtugosci i grubosci, do konaé montazu zgonie z zaleceniami producenta parapetéw. Dla prawidtowego
zamocowania parapetu i zapobiezenia ewentualnym przeciekiem wody w $ciana podokienng, parapet powinien by¢
wpuszczony na state w specjalnie do tego celu wykonany wrgb w progu oscieznicy.

- Po osadzeniu okna, od zewnatrz, nalezy we wrebie progu oscieznicy, odpowiednio zamocowaé podokiennik w sposob
okreslony jednoznacznie przez producenta.

- Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy doktadnie zamkng¢.

5.2. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej

- Dokfadnos¢ wykonania oscieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania robdt murowych . Odlegtosci miedzy
punktami mocowania oscieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednoczesnie nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm, a
maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wieksze niz 30 cm.
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- Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowac¢ za pomoca fgcznikow zalecanych przez producenta
stolarki drzwiowe;.
- Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i oscieznica nalezy wypetni¢ na obwodzie piankg poliuretanowag
- W S$cianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy $Scisle stosowaé sie do zalecehn producenta, w
szczegoblnosci stosowac zalecane kotwy i Srodki uszczelniajgce.
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Odbiér wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych
Odchylenie od pionu lub poziomu dla oscieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m i nie
wiecej niz 3 mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy
najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wiekszy niz 2 mm.
6.2 Odbior wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych
- Przy odbiorze koncowym montazu stolarki okiennej , drzwiowej oraz wrét nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
. - Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa powinny byé
. przeprowadzone przez poréwnanie zamontowanej stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym
oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru.

- Sprawdzenie atestéw dopuszczenia wyrobéw do stosowania w budownictwie uzytych materiatow

- Sprawdzenie stanu technicznego stolarki i wrét (w szczegdlnosci oszklenie, okucia, inne akcesoria

itp.)

- Sprawdzenie przygotowanych osciezy w murach

- Sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtowe dziatanie okué, prawidtowe zamykanie i otwieranie skrzydet
stolarki i elementéw segmentowych wrét, prawidtowe uszczelnienie migdzy osciezg i oscieznica)

- Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentéw
wbudowywanych wyrobdw.

- Prawidtowo$¢é montazu parapetéw, (wewnetrznych i zewnetrznych)
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami kontraktu. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymogami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych okien
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych wrot
Jednostkg obmiaru jest 1m2 zamontowanych witryn
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych $wietlikéw dachowych tukowych
Jednostkg obmiaru jest 1 m (m) zamontowanych balustrad lub pochwytow
Jednostkg obmiaru jest 1 m (m) zamontowanych oscieznic
Jednostkg obmiaru jest 1 m (szt.) zamontowanych oscieznic
Jednostkg obmiaru jest 1 m (kpl.) zamontowanych klap dymowych
8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
- Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki okiennej z nawiewnikami obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz stolarki okiennej
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki drzwiowej obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz stolarki drzwiowe;j
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m2 montazu wré6t obejmuije:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz wrot
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m2 montazu witryn obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz witryn
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m2 montazu $wietlikéw dachowych tukowych obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz swietlikow dachowych tukowych
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m zamontowanych balustrad lub pochwytéw
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz balustrad lub pochwytéw
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testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m zamontowanych os$cieznic
zakup i dostawe materiatéw
wykonanie i montaz oscieznic
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 sz.t zamontowanych oscieznic
zakup i dostawe materiatéw
wykonanie i montaz oscieznic
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 kpl. zamontowanych klap dymowych
zakup i dostawe materiatéw
wykonanie i montaz o klap dymowych
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.  Normy
PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania™.
PN-1SO 8930:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Terminologia”

PN-ISO 8930/Ak:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Technologia (Arkusz krajowy)
PN-B-01040:1994 ,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogéine”
PN-90/B-03001 ,Konstrukcje i podtoza budowli”
PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-B-03002:1999/Ap1:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”( ZmianaAZ1)
PN-B88/B-03004 ,Kominy murowane i zelbetowe. Obliczenia statyczne i
projektowanie”
PN-B-03340:1999 ,Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-68/B-10020 ,Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze”

DIN 4108

ISO 9001 1SO 9002
10.2. Inne dokumenty
Aprobata ITB nr AT 152893/98 okna i drzwi balkonowe
Aprobata ITB nr AT 153135/98 drzwi zewnetrzne
Aprobata ITB nr AT 153093/98 drzwi wewnetrzne ,$cianki dziatowe .
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych.
Instrukcja wbudowywania okien i drzwi balkonowych drewnianych zewnetrznych” COBP Budownictwa ogélnego.

ST-B-01.01.16. PODBUDOWA Z KRUSZYWA NATURALNEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z wykonaniem podbudéw z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechaniczne w ramach rozbudowy hali
produkcyjnej elementdéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu
pod maszyne do produkcji kregdw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania ST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot okreslonych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonywaniem podbudowy zasadniczej i pomocniczej z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechaniczne.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw zageszczonej
mieszanki, ktéra stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
D.02.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D.02.00.00. ,Wymagania ogoélne”
2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw naturalnych stabilizowanych mechanicznie powinno byé jednorodne bez
zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny. Do wykonania podbudowy przewidziano posputke.

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy krzywymi granicznymi pol
dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rys. 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metodg stabilizacji mechanicznej
1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczg (gérng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowg
1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczg (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiegac od dolnej krzywej granicznej uziarnienia
do gobrnej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze
przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Wtasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Wymagania
Kruszywa famane Badania
Lp | Wyszczegdlnienie
wiasciwosci Podbudowa wedtug
zasadnicza pomocnicz
a
1 Zawartosé ziarn mniejszych niz 0,075 mm, % |od 2 do 10 od2 do 12 PN-B-06714-15 [3]
(m/m)
2 Zawarto$¢ nadziarna, % (m/m), nie wiecej niz 5 10 PN-B-06714-15 [3]
3 Zawartos¢ ziarn nieforemnych 35 40 PN-B-06714-16 [4]
%(m/m), nie wiecej niz
4 Zawartosé zanieczyszczen PN-B-04481 [1]
organicznych, %(m/m), nie wiecej niz 1 1
5 Wskaznik  piaskowy po  pieciokrotnym BN-64/8931-01
zageszczeniu metoda | lub Il wg PN-B- |90 80 do |08 30 do o
04481, %
6 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) Scieralnos¢ catkowita po petnej liczbie |35 50 PN-B-06714-
obrotow, nie wiecej niz 42[12]
b) scieralno$¢ czesciowa po 1/5 petnej liczby
obrotéw, nie wiecej niz 30 35
7 Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wiecej niz 3 5 PN-B-06714-18 [6]
8 Mrozoodpornosé, ubytek masy po 25 cyklach PN-B-06714-19 [7]
zamrazania, %(m/m), nie wiecej niz 5 10
9 Zawartos¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu na PN-B-06714-28 [9]
SO3, %(m/m), nie wiecej niz 1 1
10 | Wskaznik nosnosci Whos mieszanki
kruszywa, %, nie mniejszy niz:
a) przy zageszczeniu ls [1 1,00 80 60 PN-S-06102[21]
b) przy zageszczeniu Is [ 1,03 120 -
2.4. Woda

Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania podbudowy moze byé studzienna lub z wodociggu, bez specjalnych
wymagan.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogdine”.
4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢é dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze pod podbudowe ttuczniowg powinno by¢ wyprofilowane, zageszczone i oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5
cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokosé zaakceptowang przez inspektora nadzoru, dowiez¢
dodatkowy grunt spetniajagcy wymagania obowigzujace dla goérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzglskania wartosci wskaznika zageszczenia Is = 0.97.
Wskaznik zageszczenia nalezy wykona¢ po jednym na kazde 100 m* koryta i nie mniej niz 2 na kazdej dziatce roboczej.
Do profilowania podioza nalezy stosowaé réwniarki lub roboty wykonaé recznie. Sciety grunt powinien byé wykorzystany
na uzupetnienie poboczy w inny sposéb zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania .

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%.

Podbudowa z kruszywa naturalnego powinna by¢ utozona na podfozu zapewniajacym nie przenikanie drobnych czastek
gruntu do warstwy podbudowy. Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z
dokumentacjg projektowa lub wedtug =zalecen inspektora nadzoru, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych
specyfikacjach.

5.3. Whudowywanie i zageszczanie kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubos¢ po
zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm
na poszerzeniach i 15 cm na zjazdach po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb
zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkoéw i rzednych wysokosciowych.

Wilgotnos¢é mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug
proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez
mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci,
mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i réwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢
mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej 0 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi wskaznika
nosnosci podbudowy wg tablicy 1.

Zageszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpocza¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwac sie pasami
podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie w kierunku osi jezdni. Zageszczenie podbudowy o jednostronnym spadku
poprzecznym powinno rozpoczg¢ sie od dolnej krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi
sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usungé¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa
grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg inspektora nadzoru, gotowg podbudowe do ruchu budowlanego, to jest
obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z
niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robét.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogoélne pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawi¢ wyniki tych badan inspektorowi nadzoru w celu akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie
witasciwosci kruszywa okreslone w tablicach 1 i 2 niniejszych ST.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan podano w tablicy 3.

Tablica 3.Czestotliwo$¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z tlucznia kamiennego

Czestotliwos¢ badan
L Wyszczego6lnienie badan Minimalne  ilosci | Maksymalna po-
p badan na dziennej | wierzchnia podbu-
dzialce roboczej dowy na jedno badanie
(m?)
1 Uziarnienie kruszyw
2 Zawarto$¢  zanieczyszczen  obcych w |2 600
3 kruszywie
Zawarto$¢ ziarn nieforemnych w kruszywie
4 | Scieralno$é kruszywa 6000
5 Nasigkliwo$¢ kruszywa i przy kazdej zmianie zrodta pobierania
6 Odpornos¢ kruszywa na dziatanie mrozu materiatow
7 Zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych

6.3.2. Badania wtasciwosci kruszywa
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Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na
biezaco przekazywane inspektorowi nadzoru.
Badania petne kruszywa, obejmujgce ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.3 powinny by¢é wykonywane
przez Wykonawce z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie jakosci robdt i zawsze w przypadku zmiany zrodta
pobierania materiatow oraz na polecenie inspektora nadzoru. Probki do badan petnych powinny byé pobierane przez
Wykonawce w sposob losowy, w obecnosci inspektora nadzoru.
6.4. Wymagania dotyczace nosnosci i cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardéw podano w tablicy 4.
6.4.2. Szerokos$¢ podbudowy
Szerokos$¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikéw szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy wyzej lezacej o co
najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;j.
6.4.3. Réwnos¢ podbudowy
Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografem, zgodnie z normag BN-68/8931-04 [11].
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczaé: - 12 mm dla podbudowy zasadnicze;j.
6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg (1
0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy
Ro6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé + 1 cm, -2
cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie
O$ podbudowy w planie nie moze byé przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz [1 5 cm .6.4.7. Grubos¢
podbudowy
Grubos$¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy zasadniczej [1 2 cm.
6.4.8. Nosnos¢ podbudowy
Pomiary nosnosci podbudowy nalezy wykonaé¢ zgodnie z BN-64/8931-02 [10].
Podbudowa zasadnicza powinna spetniac wymagania dotyczagce nosnosci, podane
w tablicy 5.
/s
Zageszczenie podbudowy nalezy uzna¢ za prawidiowe, gdy stosunek wtdérnego modutu odksztatcenia M E do
1
pierwotnego modutu odksztatcenia ME jest nie wiekszy od 2,2.
1

Mg
I
M 022
Tablica 4. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z ttucznia kamiennego

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw

1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Rownos¢ podtuzna w sposéb ciggty planografem albo co 20 m
tatg na kazdym pasie ruchu

3 Roéwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne*! 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach

6 Uksztattowanie osi w planie* co100 m

7 Grubos$¢ podbudowy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej,
lecz nie rzadziej niz raz na 400 m?
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na
2000 m?

8 Nos$nos¢ podbudowy nie rzadziej niz raz na 3000 m*

*) Dodatkowe pomiary spadkdédw poprzecznych i uksztaltowanie osi  w planie nalezy wykonac

w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
Tablica 5. Wymagania nosnosci podbudowy zasadniczej w zaleznosci od kategorii ruchu

Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy uzyciu ptyty o
Kategoria ruchu $rednicy 30 cm (MPa)
1 1
Pierwotny ME Witdrny ME
KR5 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie
6.4, powinny by¢ naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badania i pomiary zostang wykonane na koszt Wykonawcy.
Jezeli szerokos$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewni to podparcia
warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na
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petng grubosé¢, do potowy szerokosci pasa ruchu (lub pasa postojowego czy utwardzonego pobocza), dotozenie materiatu
i powtdrne zageszczenie.
6.5.2. Niewtasciwa grubosc
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig gtebokos$é, zgodnie z
decyzjg inspektora nadzoru, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach, wyréwnane i ponownie
zageszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy. Koszty poniesie Wykonawca.
6.5.3. Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy
Jezeli nosnos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do
zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez inspektora nadzoru.
Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nosnosci podbudowy wynikio
z niewtasciwego wykonania rob6t przez Wykonawce podbudowy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego
mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? podbudowy obejmuie:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, obstuge geodezyjna,
- oznakowanie robdét, wykonanie i utrzymanie drég objazdowych,
- przygotowanie podtoza,
- zakup i dostarczenie materiatbw na miejsce wbudowania,
- roztozenie kruszywa,
- zageszczenie warstw z zaklinowaniem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen obcych

2. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu
ziarnowego

3. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

4. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

5 PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
mrozoodpornosci metodg bezposrednig

6. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen organicznych

7. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w
bebnie Los Angeles

8. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych

9. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z
ttucznia kamiennego

10. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztafcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni

planografem i fata.
10.2. Inne dokumenty
Nie wystepuja.

ST-B-01.01.17. NAWIERZCHNIA Z PLYT BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru nawierzchni z ptyt
betonowychw ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta
betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr
geod. 4633

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
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Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania, kontroli i odbioru nawierzchni z ptyt betonowych 50x50x7
cm na podsypce piaskowej z wyp.spoin piaskiem - odtworzenie opaski z ptyt betonowych1.4.  Okreslenia podstawowe
1.4.. Pozostate okreslenia podstawowe — zgodnie 2z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi  normami
i definicjami podanymi w ST D-02.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-02.00.00. "Wymagania ogélne" .

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST D-02.00.00. "Wymagania og6lne".

2.1 Pityty betonowych

2.1.1. Atest wyrobu

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej ptyt betonowych jest posiadanie atestu dla danego wyrobu, wydanego
przez Instytut Badawczy Drog i Mostéw lub Instytut Techniki Budowlanej, w zakresie:

- wygladu zewnetrznego, ksztattu i wymiaréw,

- wytrzymatosci na $ciskanie,

- nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu,

- Scieralnosci.

Wydany atest powinien okresla¢ zgodnos$¢ cech z wymaganiami podanymi w normach: PN-88/B-06250, PN-84/B-04111,
BN-80/6775-03/1, BN-80/6775-03/2 i normy niemieckiej DIN 18501.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna byé zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia goérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklgsniecia nie powinny
przekraczac:

- 2 mm, dla kostek o grubosci 60 mm.

2.1.3. Ksztatt, wymiary i kolor ptyt betonowych

Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugosci 3 mm,
- na szerokosci 3 mm,
- na grubosci 05 mm.

Kolor ptyt betonowych przyjeto: 80% koloru szarego i 20% kolor czerwony (do wyznaczenia pasow ruchu). Ksztalt i
kolorystyke nawierzchni nalezy uzgodni¢ z Administratorem ...

2.1.6. SKLADOWANIE

Ptyty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji jak przy ich transporcie.

2.1.7. KONTROLA

Do partii kostek sprowadzonej przez Wykonawce dotgczone powinno by¢ swiadectwo dopuszczenia lub inny dokument
potwierdzajacy jej jako$é na podstawie przeprowadzonych badan. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i
krawedziach elementu.

2.2. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych i podsypki cementowo - piaskowej

2.2.1. Cement

Do produkcji ptyt betonowych nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkéw, marki nie mniejszej niz 35. Na
podsypke cementowo — piaskowag powinien byé cementem portlandzkim marki 25 a do wypetnienia spoin - marki 35 i
odpowiada¢ PN-88/B—30000.Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadac
wymaganiom PN-B-19701.

2.2.2. Kruszywo

Do produkgji ptyt betonowych nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712.
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych parametrach
wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych i podsypki cementowo - piaskowej
powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250.

2.2.4. Dodatki

Do produkciji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodnie z receptg laboratoryjng.
Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatosé, mniejszg nasigkliwosé i wiekszg odpornos¢ na niskie
temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

2.2.5. Piasek

Piasek do wykonania zaprawy powinien odpowiada¢ PN-79/B—06711,a na podsypke cementowo-piaskowg 1:4 PN-86/B-
06712.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST D-02.00.00. "Wymagania og6lne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do wykonywania nawierzchni

Nawierzchnie mozna uktada¢ recznie. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego.

4. TRANSPORT

Ptyty betonowe uktadane sg warstwowo na palecie, pakowane w folie i spinane tasmg stalowa, co gwarantuje transport
samochodami w stanie nienaruszonym. Ptyty betonowe i mozna przewozi¢ na paletach transportowych producenta.
Pozostate zasady transportu materiatéw podano w ST D—02.00.00 punkt 4.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST D—02.00.00. "Wymagania og6lne" punkt 5.
5.1. Koryto pod nawierzchnie
Koryto wykonane w podtozu powinno byé wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi
nawierzchni oraz zageszczone. Wskaznik zageszczenia koryta nie moze by¢é mniejszy od 1,03 wg normalnej préby
Proctora. Dopuszczalne tolerancje dla gtebokosci wykonanego koryta wynoszg + 1 cm. Dla szerokosci koryta
dopuszczalne tolerancje wynosza + 5 cm.
5.2. Podbudowa
Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla odpowiedniego rodzaju
podbudowy wg D-02.10.00. ,Podbudowy”.
5.3. Podsypka cementowo-piaskowa
Grubos$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3 cm. Podsypka powinna by¢ zageszczona i wyprofilowana w stanie
wilgotnym przy wspotczynniku wodno-cementowym 0,25+0,35. Zawarto$¢ cementu do piasku w stosunku 1 : 4
5.4. Nawierzchnia z ptyt betonowych
piyty betonowe uktada sie na uprzednio przygotowanej i zageszczonej podsypce cementowo-piaskowej w taki sposob ,
aby szczeliny miedzy ptytami wynosity 2+3 mm. Po utozeniu ptyti, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem lub innym
materiatem dostepnym na rynku zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru. Nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania stosuje sie
wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.
Do zageszczenia nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatlem do wypetnienia i zamies¢ nawierzchnie.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne wymagania kontroli jakosci
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Rob6t podano w ST D-02.00.00."Wymagania ogélne".
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne i dostarcza¢ je
inspektorowi nadzoru. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykona¢ z czestotliwoscig gwarantujaca
zachowanie wymagan jakosci robdt, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej specyfikaciji.
6.2. Kontrola przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do wykonywania rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnos¢ sprzetu, srodkéw transportu,
zasoby sprowadzonych materiatéw oraz inne czynniki zapewniajace mozliwo$¢ prowadzenia robét zgodnie z PZJ.
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania rob6t Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich asortymentéw robot,
sktadajacych sie na ogdélny element. Kontrola obejmowac¢ powinna zgodnosé wykonywanych rob6t z Dokumentacja
Projektowa, ustaleniami zawartymi w punkcie 5 niniejszych ST — "Wykonanie robét" oraz w zakresie rodzaju badan i
tolerancji wykonania rob6t z ustaleniami punktu 6 niniejszej ST — "Kontrola jakosci robét".
6.4. Kontrola po wykonaniu robét
Po wykonaniu robét nalezy sprawdzi¢: konstrukcje, rownos$¢ nawierzchni, profil podtuzny, profil poprzeczny, réwnolegtosé
spoin, szeroko$¢ i wypetnienie spoin.
6.5. PRZEPROWADZENIE BADAN
6.5.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robdt , Wykonawca powinien sprawdzi¢ , czy producent kostek brukowych posiada atest wyrobu
wg pkt. 2.2.1. niniejszej specyfikacji. Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta
wynikow biezgcych badan wyrobu na $ciskanie. Przed przystgpieniem do robét Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie
wymagan podanych w pkt. 2.1 i wyniki badan przedstawi¢ inspektorowi nadzoru akceptaciji.
6.5.2. Badania w czasie robot
6.5.2.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla :

gtebokosci koryta £ 1 cm,

szerokosci koryta : £ 5 cm.
6 5.2.2. Sprawdzenie podsypki.
Sprawdzenie podsypki w zakresie sktadu, grubosci i wymaganych spadkoéw polega na stwierdzeniu zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowg oraz punktem 5.3 niniejszej ST.
6.5.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na sprawdzeniu zgodnosci
wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt. 5.6 niniejszej ST:

pomierzenie szerokosci spoin,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania spoin,

sprawdzenie prawidtowosci ubijania ( wibrowania)

sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6 5.2.4. Sprawdzenie rownosci nawierzchni
Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzac¢ nalezy tatg, co najmniej raz na kazdej utozonej nawierzchni zjazdu i w
punktach watpliwych. Dopuszczalny prze$wit pod tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1 cm.
6.5.2.5. Sprawdzenie profilu podtuznego
Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod uwage punkty charakterystyczne.
Odchylenia od projektowanej niwelety nawierzchni nie moga przekraczac +2 cm.
6.5.2.6. Sprawdzenie przekroju poprzecznego
Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg. Dopuszczalne odchylenia od przyjetego
profilu wynosza + 0.3 %.
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6.6. Ocena badan

Nawierzchnia zostanie uznana za wykonang, jezeli wyniki wszystkich przeprowadzonych badan wymienionych w p. 6.5.
okazg sig pozytywne.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-02.00.00 ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z ptyt betonowych.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-02.00.00 ,Wymagania ogdlne” .

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

przygotowanie podtoza,
ewentualnie wykonanie podbudowy,
wykonanie podsypki,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-02.00.00 ,Wymagania ogdlne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z ptyt betonowych obejmuije:

prace pomiarowe, obstuge godezyjna i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,

przygotowanie poditoza (ewentualnie podbudowy),

zakup i dostarczenie materiatéw,

wykonanie podsypki,

utozenie i ubicie ptyt betonowych,

wypetnienie spoin,

przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-84/B-04111Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

2. PN-88/B-06250 Beton zwykly

3. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4. PN-88/B-30000 Cement portlandzki

5. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

7. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk

tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.

8.

BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i

torowisk tramwajowych. Ptyty drogowe.

WYKAZ UREGULOWAN PRAWNYCH
Dla celéw informacyjnych, przedstawiono ponizej liste uregulowan prawnych (tj. ustaw, aktéw itp.), norm i standardow
przytoczonych w Specyfikacjach Technicznych, obowigzujgcych aktualnie w Polsce.

NookwD

©

10.

11.

12.

13.
14.

Praktyczny przewodnik procedur kontraktowych w ramach programéw Phare, Ispa & Sapard 2001

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 -Prawo Budowlane (Dz. U Nr 89 z 25.08.1994, poz. 414

Ustawa o ochronie srodowisk z 27.04.2001 (Dz.U 01.62.627)

Ustawa o odpadach z 27.04.2001 (Dz. U 01.62.628)

Ustawa z dnia 17 maja 1989 -Prawo Geodezyjne i Kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz 163 z p6zniejszymi zmianami)
Ustawa o drogach publicznych z dnia 21.03.1985, Dz. U. Nr 14z 15.04.1985

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu MateriatawBudow1anych w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy wykonywaniu robdt budowlano-montazowych i rozbiérkowych. Dz.U. Nr 13 z 10.04.1972.
Rozporzadzenie Ministra Przemystu z dnia 26.11.1990 W sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac urzadzenia elektroenergetyczne w zakresie ochrony przeciwporazeniowej. Dz.U.Ni81 z26.11.1990
Zarzadzenie nr 29 Ministra Gornictwa i Energetyki z dnia 17 lipca 1974 r. w sprawie dobolU przewodéw i kabli
elektroenergetycznych do obcigzen pradem elektrycznym.

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom |. Zasady stosowania znakéw i urzagdzen bezpieczenstwa ruchu.
Zatgcznik nr | do zarzgdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr
16, poz. 120).

Instrukcja o znakach drogowych poziomych. Zatagcznik do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z
dnia 3 marca 1994 r. (M.P. Nr 16, poz. 120).

Instrukcja o drogowej sygnalizacji $wietlnej. Zatgcznik nr 2 do zarzadzenia Ministrow Transportu i Gospodarki
Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z dnia 6 czerwca 1990 (pozycja 184).

Instrukcja techniczna 0-1. Ogélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Zarzadzenie Ministra tacznosci z dnia 12 marca 1992 r. w sprawie zasad i warunkéw budowy linii
telekomunikacyjnych wzdtuz drég publicznych, wodnych, kanatéw, oraz w poblizu lotnisk i w miejscowosciach, a
takze ustalenie warunkéw, jakim te linie powinny odpowiada¢(M.P.Nr 313 z 1992 r.).
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15.
16.
17.

18.
19.
20.
21.
22.

23.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDiM -1997 r.

PN -E-05100-1:1998 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Projektowanie i budowa.

PN -80./B-03322 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Fundamenty konstrukcji wsporczych. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

PN -60./B-03205 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Stalowe konstrukcje wsporcze. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

BN-76/8984-09 Telekomunikacyjne linie napowietrzne. Ogéine wymagania i badania.

PN -75/E~05100 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Projektowanie i budowa.

BN- 73/8984-05 Kanalizacja kablowa. Ogoélne badania i wymagania.

Rozporzadzenie Ministra Transportu Ministra Gospodarki Morskiej Ministra 02.03.1999, dotyczace wymagan
technicznych dla drég publicznych Ministra ruchu drogowego (Dz.U 99.43.430).

Rozporzadzenie Ministra Transportu Ministra Gospodarki Morskiej Ministra 10.10.2000, dotyczace wymagan
technicznych dla drég publicznych Ministra ruchu drogowego (Dz.U 00.90.1006).

24.Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego Regionalnego Budownictwa z 03.04.2001, dotyczaca
obligatoryjnego stosowania pewnych Norm Polskich w budownictwie przemystowym (Dz. U 01.38.456
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Rozbudowa hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych,
Nazwa zadania: budowa wezta betoniarskiego BP-1000, budowa fundamentu pod maszyne
do produkcji kregéw betonowych

Adres bud Siemiatycze dziatka nr geod. 4633
res budowy:
y Jednostka ewidencyjna: Siemiatycze; Obreb: Siemiatycze

Inwestor: Przedsiebiorstwo Komunalne Spétka z o.0.
Adres inwestora: 17-300 Siemiatycze, ul. Armii Krajowej 26
Projektant Numer uprawnien Podpis

(branza konstrukcyjna)
mgr inz. Grzegorz Korszak | PDL/0001/POOK/06

CPV

45111300-1 Roboty rozbiérkowe

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow

45262300-4 Betonowanie

45262310-7 Zbrojenie

45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali

45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

45320000-6 Roboty izolacyjne

45324000-4 Roboty w zakresie oktadziny tynkowej

45432113-9 Kladzenie podtég

45442100-8 Roboty malarskie

44220000-8 Stolarka budowlana

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

45233250-6 Roboty w zakresie nawierzchni, z wyjatkiem drég
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ST-B.01.00.00. - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczace rozbudowy hali
produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu
pod maszyne do produkciji kregdéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegétowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczace rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezia betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregow
betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami i Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzglednia¢ zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST .

1.5.3. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s06b trzecich" Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.5. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajgca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymaé¢ zgode na
uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca zastosuje materiaty zgodne ze Specyfikacjg, a materialy te w czasie pdzniejszym okazg sie szkodliwe
dla srodowiska, wszelkie wynikajgce z tego optaty beda ponoszone przez Zamawiajgcego.

1.5.6. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne oraz inne przepisy i
wytyczne, kitére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Rob6t.
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2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wedtug niniejszej specyfikacji sg materialy stosowane powszechnie w
budownictwie , posiadajace $wiadectwa o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie. Wszystkie uzyte materiaty
zgodnie z polskimi normami lub aprobatami technicznymi.
3. SPRZET WYKONAWCY
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na

jako$¢ wykonania robot, zarowno w miejscach wykonywania tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp.
4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robo6t i wtasciwosci przewozonych materiatow.
Na s$rodkach transportu materialy przewozone powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane
zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytwarce.
5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie ze sztuka budowlana, wytycznymi niniejszej Specyfikac;ji
Technicznej oraz zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlanych Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa.
wymaganiami ST.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw
robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji projektowe;.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang,
poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
6. KONTROLA JAKOSCI
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych prac, dostarczonych i wbudowanych materiatow oraz
montowanych urzadzen i sprzetu.
Celem kontroli jakosci jest osiggniecie wymaganych standardéw.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow.
7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robo6t zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST, w
jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robot.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukofczenia wszystkich robot.
7.2. Czas i czestotliwos¢ przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robét zanikajagcych przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Obmiar robét podlegajgcych zakryciu Przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w spos6b zrozumiaty i jednoznaczny.
8. ODBIOR ROBOT
Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robot na podstawie wynikéw ogledzin, pomiaréw i badan
jakosciowych.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ nastepujgce dokumenty:

« Dokumentacje budowlana powykonawcza

+ Swiadectwa jako$ci materiatéw , protokoty odbioréw czesciowych

» Protokoty dokonanych pomiaréw
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnosci za wykonane roboty nalezy przyjmowa¢ z godnie z obmiarem, ocena jakosci uzytych materialno i jakosci
wykonania robot na podstawie wynikéw ogledzin, pomiaréw i badan w terminie uzgodnionym w Umowie. Podstawa
ptatnosci za wykonanie robot bedg protokoty odbioru poszczegolnych etapéw robot remontowych oraz zgodnie z
ustalonym w Umowie harmonogramem rzeczowo - finansowym rob6t
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414).
2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika budowy
oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r, poz. 29).
3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi zmianami).

ST-B-01.01.01. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
pracami rozbiérkowymi dotyczace rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy
wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregdw betonowych w Siemiatyczach
dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w p.1.1.
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1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z pracami rozbiérkowymi
dotyczace rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-
1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

llosci robét podano w Przedmiarach Robét

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania
ogolne” .

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robo6t zwiazanych z wyburzeniem obiektow

Do wykonania robét zwigzanych z wyburzeniem obiektéw budowlanych nalezy stosowac:

spycharki,

tadowarki,

mtoty pneumatyczne,

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

4.2. Transport materiatow z rozbiorki

Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Czynnosci wstepne

Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich obiektéw budowlanych, w stosunku do ktdérych
zostato to przewidziane w dokumentacji projektowe;.

Obiekty znajdujgce sie na terenie prowadzonych robdt, nie przeznaczone do usuniecia, powinny by¢ przez Wykonawce
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny
one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposéb zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

5.3. Roboty rozbiorkowe

Wszystkie obiekty przewidziane do rozbiérki, wykonane z elementéw mozliwych do powtdérnego wykorzystania powinny
by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy,
powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w ST lub wskazane przez inspektora nadzoru.

Elementy i materiaty, ktére zgodnie z ST stajg sie wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

Doty (wykopy) po usunietych obiektach budowlanych lub ich elementach, znajdujgce sie w miejscach, gdzie zgodnie z
dokumentacjg projektowa beda wykonywane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W
szczegOlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;.

Doty, w miejscach gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopow, nalezy wypetni¢ warstwami, odpowiednim gruntem do
poziomu otaczajgcego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST ,,Roboty ziemne”.

5.4. Usuniecie kamieni

Duze kamienie powinny by¢ usuniete z powierzchni pasa robo6t ziemnych w obrebie wykopdw oraz w obregbie nasypow.
Doty (wykopy) po usunietych kamieniach powinny by¢ zabezpieczone lub wypetnione zgodnie z zasadami okreslonymi w

p. 5.3.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot wyburzeniowych

Sprawdzenie jakosci robo6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia resztek budynkéw i budowli, gruzu,
kamieni i blokéw skalnych oraz sprawdzeniu uszkodzen elementdéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.
Zageszczenie gruntu wypetniajgcego doty po usunietych kamieniach, blokach skalnych lub obiektach budowlanych
powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w ST-B-03.02.00 ,Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”  pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest m* (metr szescienny)

Jednostkg obmiarowsg jest m? (metr kwadratowy)

Jednostkg obmiarowg est 1 szt. (sztuka)

Jednostkg obmiarowa jest 1 kpl. (komplet)

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiaru rob6t zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze,
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-  zabezpieczenie terenu robot,

—  rozebranie i wyburzenie obiektéw budowlanych,

- odwiezienie materiatu z rozbiérki na odlegto$¢ 10 km + koszty sktadowania,

—  sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatéw,

—  zasypanie i zageszczenie gruntu w dotach (wykopach) po usunietych obiektach,
—  usunigcie kamieni i blokéw skalnych,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot

—  pomiary i testy zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.

T-B-01.01.02. ROBOTY ZIEMNE W GRUNTACH KAT. I-lI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykopow i nasypéw
w gruntach | - Ill kategorii oraz przygotowania placu budowy w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw
betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji
kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t ziemnych w ramach rozbudowy hali
produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu
pod maszyne do produkcji kregdw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu albo rozdrobnionych odpadéw przemystowych,
spetniajgca warunki statecznosci i odwodnienia.

1.4.2. Wysokos$¢ nasypu lub gtebokos$¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robo6t ziemnych, wyznaczonych w osi
nasypu lub wykopu,

1.4.3. Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.4. Wykop s$redni — wykop, ktérego gtebokos$c jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.5. Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m

1.4.6. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, potozone w obrebie pasa robét ziemnych,

1.4.7. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypdw, potozone poza pasem robét ziemnych

1.4.8. Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntdow pozyskanych w czasie wykonywania
wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy nasyp6w oraz innych prac zwigzanych z robotami ziemnymi.

1.4.9. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

Isz = I:>d / Pda

gdzie:

Pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu. (Mg/m3),

Pds - maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej probie
Proctora, zgodnie z PN-B-04481, stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z Norma
PN-98/S-02205, (Mg/m3).

1.4.10. Wskaznik réznoziarnisto$ci - wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalno$é gruntéw niespoistych, okreslona wg
Wzoru:

_d6o

di0
gdzie:
d 60 - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu, (mm),
d10 - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu, (mm).
1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-B-03.00.00 "Wymagania og6ine"
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t zgodnie z ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine”
2. MATERIALY (GRUNTY)
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow, ktére spetniajg warunki przydatnosci do wykorzystania przy zasypce
wykopdw lub budowie nasypéw, powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu. Grunty i
materiaty nieprzydatne do budowy nasypow i zasypki wykopow, powinny by¢é wywiezione przez Wykonawce i utylizowane.
Miejsce wywozu uzgodni¢ z Inwestorem. Okreslenia przydatnosci gruntu do wbudowania dokona¢ na podstawie Tab. 1 2.

Tabelal. Podziat gruntéw i innych materiatéw na kategorie

Gestose Przecietne

Kat. |Rodzaj i charakterystyka gruntu lub materiatu objeto§0|owa spulchnlgnle o po
w stanie lodspojeniu w % od
naturalnym pierwotnej objetosci
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Piasek suchy bez spoiwa 15,7 od 5do 15
1 Gleba uprawna zaorana lub ogrodowa 11,8 od 5do 15
Torf bez korzeni 9.8 od 20 do 30
Popioty lotne nie zlezate 11.8 od 5do 15
Piasek wilgotny 16,7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy wilgotne, twardoplastyczne i [17.7 od 15 do 25
plastyczne
> Gleba uprawna z darning lub korzeniami grubosci do 30 mm 12,7 od 15 do 25
Torf z korzeniami grubosci do 30 mm 10.8 od 20 do 30
Nasyp z piasku oraz piasku gliniastego, pytu z gruzem, ttuczniem [16.7 od 15 do 25
lub odpadkami drewna
Zwir bez spoiwa lub matospoisty 16.7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy matowilgotne i plastyczne 18,6 od 20 do 30
Gleba uprawna z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Torf z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Nasyp zlezaty z piasku gliniastego, pytu i lessu z gruzem, (18,6 od 20 do 30
ttuczniem lub odpadkami drewna
Rumosz skalny zwietrzelinowy z otoczakami o wymiarach do 40 (17,7 od 20 do 30
mm
3 Glina, glina ciezka i ity wilgotne, twardoplastyczne i plastyczne, [19,6 od 20 do 30
bez gtazéw
Mady i namuty gliniaste rzeczne 17,7 od 20 do 30
Popioty lotne zlezate 19,6
17.7 od 20 do 30
17,7
19,6
Less suchy zwarty 18,6 od 25 do 35
Nasyp zlezaty z gliny lub ilu z gruzem, ttuczniem i odpadkami [19,6 od 25 do 35
drewna lub gtazami o masie do 25 kg, stanowigcymi do 10%
objetosci gruntu
Glina, glina ciezka i ity matowilgotne, pétzwarte i zwarte 20,6 od 25 do 35
4 Glina zwatowa z gtazami do 50 kg stanowigcymi do 10% [20,6 od 25 do 35
objetosci gruntu
Gruz ceglany i rumowisko budowlane z blokami do 50 kg 16,7 do 25 do 35
ltotupek miekki 19,6 od 25 do 35
Grube otoczaki lub rumosz o wymiarach do 90 mm lub z gtazami |19,6 od 25 do 35
0 masie do 10 kg
Tablica 2. Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci wg PN-98/S-02205
Lp Wyszczegolnie \r:(e;gt Grupy gruntow
" |nie wiasciwosci | . Niewysadzinowe Watpliwe Wysadzinowe
1 Rodzaj gruntu - rumosz niegliniasty - piasek pylasty mato wysadzinowe
- Zwir - zwietrzelina |- glina piaszczysta zwiezta,
- pospotka gliniasta - glina pylasta zwiezta
- piasek gruby - rumosz gliniasty - it, it piaszczysty, it pylasty
- piasek $redni - zwir gliniasty bardzo wysadzinowe
- piasek drobny - pospodtka gliniasta |- piasek gliniasty
- zuzel nierozpadowy - pyt, pyt piaszczysty
- glina piaszczysta, glina, glina
pylasta
- it warstwowy
2 Zawartosé
czastek <15 od 15 do 30 > 30
10,075 mm % <3 od 3do 10 > 10
(10,02 mm
3 [Kaplamose .y g 11,0 1,0
bierna
4 ‘é‘l’::fgw 35 od 25 do 35 .25
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robé6t zwigzanych z wykonaniem nasypow

Do wykonania robét zwigzanych z wykonaniem nasypdw nalezy stosowac:

spycharki,
tadowarki,
koparki
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4. TRANSPORT

Do przewozu gruntu nalezy stosowac:

samochody ciezarowe

5. WYKONANIE ROBOT

Sposo6b wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia rob6t, a naprawa
uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od
dokumentac;ji projektowej obcigza Wykonawce robot ziemnych.

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o r6znym stopniu przydatnosci do budowy nasypéw
byly odspajane oddzielnie, w sposdb uniemozliwiajgcy ich wymieszanie. Odstepstwo od powyzszego wymagania,
uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych, wymaga zgody inspektora nadzoru.

Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢ go do gtebokosci okoto 0,5 metra powyzej projektowanych rzednych
robot ziemnych. .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
specyfikacji oraz w dokumentaciji projektowej

W czasie kontroli szczeg6lng uwage nalezy zwrécic na:

a) odspajanie gruntéw w sposo6b nie pogarszajgcy ich wtasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

c) odwodnienie 'wykopow w czasie ‘wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) oraz m2(metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg ST , jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow

PN-B-04480 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej

BN-77/893 1-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia

ST-B-01.01.03. ZASYPANIE WYKOPOW ORAZ ZAGESZCZANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t w ramach rozbudowy hali produkcyjnej
elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne
do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy zasypywaniu wykopow oraz zageszczenie gruntu
nasypowego i obejmujg

1.4. Okreslenia podstawowe

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkosé charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru;

Wz = 00
Pds

gdzie:
Pd - gesto$¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu [Mg/m°]
Pds- maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej, prébie
Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481,stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badania zgodnie z
normg BN-77/8931-12[Mg/m°]
Wskaznik zageszczenia gruntu powinien zawiera¢ sie w granicach:

0,95 dla warstw zalegajagcych do gtebokosci 1,2 m ponizej powierzchni terenu

0,90 dla warstw zalegajacych ponizej 1,2 m
Stopien zageszczenia gruntu — wielko$¢ porowatosci piasku w stanie naturalnym
Wskaznik réznorodnosci - wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalnos¢ gruntéw niespoistych, okreslona wg wzoru:

d6o

U= 00
d10

gdzie;
d60- Srednica oczek sita , przez ktére przechodzi 60% gruntu [mm]
d10 - $rednica oczek sita , przez ktére przechodzi 10% gruntu [mm]
Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Specyfikacjg ST
B--03.00.00 "Wymagania Og6Ine"
1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ oraz za zgodnos¢ ze Specyfikacjami i Og6inymi wymagania podano w
Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Ogéine"
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2. MATERIALY
Materiat rodzimy pochodzacy z wczesniej wykonanych wykopow. Materialy te powinny zagwarantowa¢ prawidtowe
zageszczenie sie i wodoprzepuszczalnosc
3. SPRZET
Do zageszczania nalezy uzywac:
Zageszczarek spalinowych
4. TRANSPORT
Nie wystepuje ]
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Zasypywanie wykopow
Zasypywanie wykopow, obsypywanie obiektéw kubaturowych powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu
w nich projektowanych elementéw obiektu i okreslonych robét. Przed rozpoczeciem zasypania wykopow ich dno powinno
by¢ oczyszczone z zanieczyszczen obcych i odwodnione. Jezeli dno wykopu znajdowac¢ sie bedzie pod wodg, niezbedne
bedzie stwierdzenie czystosci dna. Do zasypywania powinien byé materiat rodzimy uzyskany podczas wykonywania
wykopow. Kazda warstwa gruntu powinna by¢ zageszczana mechanicznie
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Podczas zasypywania gruntu zasypowego nalezy kontrolowac¢ jego zageszczenie.
Wymagany stopien zageszczenia gruntu:
- wykop (obsypka obiektéw) 98% w skali Proctora
- podsypki pod posadzki na gruncie 99% w skali Proctora
- przy fundamentach stopien zageszczenia gruntu powinien by¢ taki jak gruntu rodzimego
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) oraz m2(metr kwadratowy) zasypanych i zageszczanych wykopdw lub
zageszczanej powierzchni.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy dotyczace robot ziemnych
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.
PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

ST-B-01.01.04. BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczagce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem
elementéw betonowych oraz zelbetowych zbrojonych wiotkimi pretami wraz z wykonaniem deskowan, w ramach
rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy
fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu elementéw betonowych oraz
zelbetowych wraz z wykonaniem deskowan w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezia betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregow
betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.4. Okreslenia podstawowe

Beton zwykly-beton 0 gestosci powyzej 1,8 kg/dcm® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem betonu

Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody

Beton kompozytowy - zbrojony wtoknem stalowym dozowanym bezposrednio do betonu. Mozna wykorzysta¢ widkna
stalowe powlekane {miedziowane,cynowane lub ocynkowane} lub niepowlekane.

Keramzytobeton - beton na bazie keramzytu wystepujacy w dwoch sortymentach : IF —jednofrakcyjny
WF-wielofrakcyjny

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg
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2. MATERIALY
2.1 Drewno
Drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-67/D-95017
Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-63/B-06251 i PN-75/D-96000
2.2, Cement
Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujace wtasciwosci:
- wysokg wytrzymatosc,
- maly skurcz, szczegdlnie w okresie poczgtkowym,
- wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na dziatanie agresywnego
Srodowiska, do konstrukcji nalezy stosowac¢ wytgcznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o podwyzszonej odpornosci na
wpltywy chemiczne.
Do betonu klasy B20 zaleca sie cement marki 35, a dla betonu klasy B30 zaleca sie cement marki B45. Wymaga sie, aby
cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:
- zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,
- zawartosé glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,
- zawartos$¢ alkaliow do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.
Ponadto zaleca sie, aby zawartos¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniac¢
wymagania zawarte w PN-88/B-3000. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajgcych sie rozgnies¢ w
palcach. Wykonawca powinien dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej, nawet
bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan materiatowych i przekazywac
inspektorowi nadzoru , kopie wszystkich $wiadectw tych préb, dokonujgc jednoczesnie odpowiednich zapisow w
Dzienniku Budowy.
Obowigzkiem inspektora nadzoru jest zgdanie powtdrzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie
obnizenia jakosci cementu spowodowane jakgkolwiek przyczyng.
Kontrola cementu winna obejmowac:
- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,
- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,

sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych sie rozgniesé w palcach i nie rozpadajacych sie w
wodzie.
Cement nalezy przechowywa¢ w sposo6b zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.
2.3. Kruszywo
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712 (wymagania dla kruszyw do betonéw klasy
powyzej B25). Powinno sktadac sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikow tamliwych,
pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanéw, pirytow, pirytéw gliniastych i sktadnikéw
organicznych. Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu 0 wykonane badania mineralogiczne, o
braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do
alkaliéw zawartych w cemencie, wykonujac niezbedne badania laboratoryjne.
Kruszywo keramzytowe powinno odpowiadac wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyska¢ z betonu
keramzytowego — od 3- 25 Mpa. Beton o strukturze zwartej ,zawierajgcy co najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza sie za
odporny na dziatanie mrozu.
2.3.1. Kruszywo grube
Do betonéw klas B30 nalezy stosowac¢ wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze ziarna do 16
mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopusci¢ mozna pod warunkiem zbadania ich w placéwce badawczej wskazanej
przez inspektora nadzoru i uzyskania wynikow spetniajgcych podane nizej wymagania.
Grysy powinny odpowiadaé¢ nastepujgcym wymaganiom:
- zawartosé pytéw mineralnych do 1%
- zawartosc ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,
- wskaznik rozkruszenia:

dla gryséw granitowych do 16%,
dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

- nasigkliwos¢ do 1.2%
- mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej do 2%,
- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg BN-84/6774-02 ) do 10%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujgca zwiekszenia wymiaréw liniowych
ponad 0.1%,
- zawarto$¢ zwigzkow siarki do 0.1%,
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
Zwir powinien spetniaé wymagania PN-86/B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w zakresie cech
fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10% mrozoodporno$¢ zwiru badang zmodyfikowang metoda
bezposrednig. W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sig, aby zawarto$c
podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10%.
Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym obejmujgcym:

oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,
- oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,
- 0znaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-
- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej.
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2.3.2. Kruszywo drobne
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢ poszczegélnych frakciji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:
do 0.25 mm 14 do 19%
do 0.5 mm 33 do 48%,
do 1 mm 57 do 76%
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania :

zawartos$¢ pytdw mineralnych do 1.5%
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujgca zwiekszenia wymiarow liniowych
ponad 0.1%,
- zawartos¢ zwigzkéw siarki do 0.2%,
- zawartosc¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
- zawartos¢ zanieczyszczeh organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j.
W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom
niepetnym obejmujgcym :

oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikow badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej.
2.4, Woda
Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88/B-32250 "Materiaty budowlane. Woda do
betonéw i zapraw." Powinna pochodzi¢ ze zrédet nie budzgcych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie
wody z wodociggu nie wymaga badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do
zatozonej wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorgc pod uwage réwniez ilosci wody zawarte w
kruszywie, w sposéb pozwalajgcy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie wigkszego niz 0,50.
2.5. Dodatki i domieszki do betonu
Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym i
uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej ilo$¢ i sposob stosowania powinny by¢ zaopiniowane przez Instytut Badawczy
Drég i Mostéw . Zaleca sie doswiadczalne sprawdzenie skutecznosci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki
betonowe;j.
W celu uzyskana betonéw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiej urabialnosci,
zaleca sie stosowac plastyfikatory oraz srodki napowietrzajgce.
Rodzaj domieszki nalezy uzgodni¢ z inspektor nadzoruem na etapie zatwierdzania recepty na beton. Warunkiem
zastosowania okreslonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna IBDiM
Domieszki nalezy stosowaé do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 35 i
wyzszych.
.Dodatek w postaci wiokna stalowego powinien posiada¢ aprobate techniczng zaleznosci od rodzaju  witdkien
produkowane sg jako proste posiadajgce haczykowate zakonczenia oraz z ttoczeniami na powierzchni drutu-ryflowane.
Dozowanie bezposrednio do mieszanki w ilosciach 20-90 kg/m3 betonu.
2.5.1. Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory
Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w dét bez zmiany skfadu betonu i przy
zatozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystencji co bez stosowania
plastyfikatoréw wynosi 10 do 20%, zageszczenie i szczelno$¢ betonu sg wigeksze. Ulega podwyzszeniu odpornos¢ na
korozje siarczanows.
2.5.2. Dodatki uszczelniajace
Sposob dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.
Optymalna ilo$¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajgce zwigkszajg urabialnosc¢, plastycznose,
jednorodnos¢, i wodoszczelnosé mieszanki betonowe;j.
3. SPRZET
3.1. Deskowania
Roboty ciesielskie nalezy wykona¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
inspektora nadzoru, przeznaczonego dla realizacji robét zgodnie z zatozong technologia
3.2, Mieszanka betonowa
Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom inspektora nadzoru.
Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu. Objetos¢é mieszalnikéw
betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikdw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.
Dopuszcza sie wykonanie mieszanki betonowej w betoniarce na budowie pod warunkiem dodania kryszywa ptykanego o
frakcji od 10 do 40mm.
4. TRANSPORT
41, Deskowania
Zastosowane materialy moga by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgledem
mozliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacji inspektora nadzoru.
Transport elementdéw przeznaczonych do deskowania, sposéb zatadowania i umocowania na srodki transportu powinien
zapewnia¢ ich statecznosc¢ i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.
Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztaticeniem i zdeformowaniem.
4.2. Mieszanka betonowa
Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich srodkow w
celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu.
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Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien
by¢ dtuzszy niz:
- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,
- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,
- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.
Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomocg
specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie srodki
celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe,
jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wieksza od 10 m. Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie
wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej jej jednorodnosé powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku.
Obowigzkiem inspektora nadzoru jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytwarzanie betonu
Projekt mieszanki betonowej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy wspétpracy z niezaleznym Laboratorium
zatwierdzonym.
Wytwarzanie betonu powinno odbywac¢ sie w wytwérni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z doktadnoscig
2%. Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci.
Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane z
doktadnosciag 2%.
Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowa¢ mieszanke odpowiadajgca warunkom jednorodnosci,
o ktorych byta mowa powyzej. Zaréb powinien by¢ jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie
maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialnos¢ nie
moze by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. inspektor nadzorumoze
zezwoli¢ na stosowanie $rodkow napowietrzajacych, plastyfikatorow, uptynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie byto
przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej
0st.C, za wyjatkiem sytuacji szczeg6lnych, lecz wtedy inspektor nadzoruwyda kazdorazowo dyspozycje na pismie z
podaniem warunkéw betonowania. Sktad mieszanki betonowej powinien zapewni¢ szczelno$¢ utozenia mieszanki w
wyniku zageszczania przez wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (przy $redniej temperaturze dobowej > 10st.C), Srednie wymagane wytrzymatosci
na $ciskanie betonu poszczegdlnych klas przyjmuje sie réwne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw
wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury)
nalezy uwzglednia¢ wptyw tych czynnikdbw na wytrzymatos$¢ i inne cechy betonu. Warto$¢ stosunku c/w nie moze byé
mniejsza niz 2 (Warto$¢ stosunku w/c nie wieksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej,
sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w
warunkach budowy. Stosunek poszczeg6inych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekraczaé¢ wartosci podanych w
odpowiednim punkcie.
Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych zasad :
- stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance kruszywa
0 najmniejszej jamistosci,

zawarto$¢ piasku zapewnia¢ niezbedng urabialnosé przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien
przekraczac 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.
Wartos¢é wspétczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujacego mieszanke betonowa
nalezy wyznacza¢ doswiadczalnie. Wspofczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z
mieszanek o réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie -
wykonanych ze stosowanych materiatow. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci
cementu.
Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu:
- 400 kg/m® dla B30,
Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg inspektora nadzoru.
Dopuszcza sie wykonanie mieszanki betonowej w betoniarce na budowie pod warunkiem dodania kryszywa ptykanego o
frakcji od 10 do 40mm
5.2. Wykonczenie powierzchni betonowych
5.2.1. Powierzchnie uformowane
Powierzchnie niewidoczne:
Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczacych powierzchni, ktére nie bedg odkryte po ukonczeniu robét.
Powierzchnie widoczne:
Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiada¢ jednorodng fakture i wyglad. Deskowanie nie
powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w
betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrddta.
Wykonawca powinien zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami inspektora nadzoru. Nie sg
dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.
Wykonczenie winno byé zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.
Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po
wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzor zaakceptowany przez inspektora nadzoru, sktadajacy sie z poziomych i
pionowych linii ciggtych biegnacych przez caty obiekt, natomiast wszystkie potaczenia konstrukcyjne powinny wystepowac
w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).
5.2.2. Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych
Powierzchnie niewidoczne:
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Powierzchnie, ktdre nie bedg widoczne po zakonczeniu robdt nalezy jednorodnie wyréwnaé i wygtadzi¢, aby otrzymac
gtadkg powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty nie sg wymagane, jezeli powierzchnie te nie stuzg jako pierwszy etap do
prowadzenia prac wykonczeniowych opisanych ponizej.
Powierzchnie widoczne:
Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiada¢ jednorodng fakture i wyglad. Deskowanie nie
powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w
betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrodta.
Wykonawca powinien zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami inspektora nadzoru. Nie sg
dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.
Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.
Wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzoér
zaakceptowany przez inspektora nadzoru, sktadajgcy sie z poziomych i pionowych linii ciggtych biegngcych przez caty
obiekt, natomiast wszystkie potaczenia konstrukcyjne powinny wystepowac¢ w miejscach przebiegu tych linii (pionowych
lub poziomych).
5.3. Wykonanie deskowania
Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji pod wptywem
ciezaru utozonego betonu.
Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na
obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych warunkom Pn/B-03200.
Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzenia
przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania
pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ ich
uzycia. Tarcze deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;j.
Mozna stosowaé szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw winny
mie¢ grubosé zapewniajaca im nieodksztatcalnosé. Lby Srub i nitdbw powinny by¢ zagtebione.
Klamry lub inne urzgdzenia tgczace powinny zapewni¢ potgczenie szalunkéw i mozliwos¢ ich usuniecia bez zniszczen
betonu.
Sruby, prety, $ciggi w szalunkach powinny byé wykonane ze stali w ten sposéb, aby ich cze$¢ pozostajgca w betonie byta
odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po $ciggach nalezy wypetni¢ zaprawg cementowg 1:2.
Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwac¢ wszelkie rozpérki i zastrzaty z drewna lub metal ( te ostatnie do 25 mm
od zewnetrznej powierzchni betonu).
Wszelkie krawedzie betonu powinny byé Sciete pod katem 45 stopni za pomoca listwy tréjkatnej o boku 15 do 25 mm.
Listwy te nastepnie musza by¢ usuwane z wykonanej konstrukgciji.
Deskowania o rozpietosci ponad 3 m powinny by¢é wykonane ze strzatkg robocza skierowana w odwrotnym kierunku od
ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek
przy obcigzeniu catkowitym.
Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wediug Rysunkow, przed wypelnieniem masg betonowg doktadnie
sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukciji.
Prawidtowos¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez inspektora nadzoru.
Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry nie zabarwi ani nie zniszczy
powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykona¢ po zakonczeniu budowy deskowan lecz przed utozeniem zbrojenia,
ktére w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.
Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.
Uwaga! Zamiast deskowania dopuszcza sie zastosowanie szalunkow systemowych.
5.4. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)
5.4.1. Zalecenia ogolne
Betonowanie powinno byé wykonywane ze szczegdlng starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki budowlane;.
Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptaciji przez inspektora nadzoru
dokumentacji technologicznej, obejmujgcej takze betonowanie. Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu
deskowan i zbrojenia przez inspektora nadzoru i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.
Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowac¢ nastepujgce warunki :
deskowanie nalezy starannie oczyscic przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.
przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-adhezyjnym dopuszczonym do stosowania w
budownictwie, ktéry powoduje utatwienie przy rozdeskowaniu konstrukcji i poprawienie wygladu powierzchni betonowych
przed betonowaniem sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z Rysunkami, czysto$¢ deskowania oraz
obecno$¢ wktadek dystansowych, zapewniajgcych wymagang grubos¢ otuliny,
betonowanie konstrukcji wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach >+5st.C, zachowujgc warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym zamarznieciem. W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza
sie betonowanie w temperaturze do -5st.C, jednak wymaga to zgody inspektora nadzoru oraz zapewnienia mieszanki
betonowej o temperaturze +20st.C w chwili jej uktadania zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w
czasie co najmniej 7 dni; prace betoniarskie powinny by¢ prowadzone wéwczas pod bezposrednim nadzorem inspektora
nadzoru,
mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0.75m od powierzchni, na ktérg spada; w przypadku, gdy
wysokosc ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8m),
wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o $rednicy < 0.65 odlegtosci miedzy
pretami zbrojenia, lezacymi w ptaszczyznie poziome;j,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebiaé butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przetrzymywac butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,
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kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R promien skutecznego dziatania
wibratora), odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostéw i charakteryzowac
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do
60 sek.,

zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1.0 do 1.5 m w
kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustala¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaty martwe pola, a
mocowanie powinno by¢ trwate i sztywne.

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest codziennie
rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym elemencie.
Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposéb, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty,
jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usuniete, a miejsca przypadkowo
uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w
przypadku jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktére inspektor nadzoruuzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku
element podlega rozbiérce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg wykonywane na koszt
wykonawcy. Ewentualne faczniki stalowe (drut, Sruby, itp.), ktére spetniaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z
betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1.0 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory
powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny byc¢
zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretow stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu
koloru szarego (rurki pozostajg w betonie). Wytadunek mieszanki ze srodka transportowego powinien nastepowaé z
zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem uniknigcia rozsegregowania sktadnikéw. Oprzyrzgdowanie, czasy i
sposoby wibrowania powinny byé uzgodnione i zatwierdzone przez inspektora nadzoru. Zabrania sie wytadunku
mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne betonowania nie mogg tworzyé przerw,
nieciggtosci ani roéznic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i
zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. inspektor nadzorumoze, jesli uzna to za celowe, zadecydowac o koniecznosci
betonowania ciggtego celem unikniecia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w
dni $wigteczne.

5.4.2. Zalecenia dotyczace betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé dokumentaciji technologicznej, ktéra
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg uktada¢ warstwami o grubosci do 40cm bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczac wibratorami wgtebnymi,

w plytach, mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci >12cm
zbrojonych goéra i dotem nalezy stosowaé wibratory wgtebne. Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac
belki (taty wibracyjne). Celem ograniczenia wptywow skurczu i petzania, betonowanie ptyty winno byé prowadzone catg jej
szerokoscig, na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i
wyregulowaé wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.5. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie

Bezposrednio po zakorczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi,
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng wodg. Przy temperaturze
otoczenia > 5st.C nalezy nie poOzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje
wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton
nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwag
konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu
elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251 lub
wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

Preparat do pielegnacji powierzchni betonu: Antisol E, lub poréwnywalny, -cechy:

zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajgc powstawanie rys skurczowych ( zwieksza odpornos¢ na
dziatanie soli odladzajgcych, podwyzsza mrozoodpornosé i wodoszczelnos¢). Przed stosowaniem preparat nalezy
doktadnie wymieszaé. Plyn natryskuje sie rbwnomiernie cienkg warstwag na powierzchnie betonu ok. 0,5-2 godz. po jego
utozeniu.

Beton z keramzytu oraz beton zbrojony wtéknem stalowym nie wymaga specjalnej pielegnaciji , postepowac tak jak z
betonem zwyktym.

5.6. Wykonywanie otworow, nisz, zagiebien itp.

Wykonawca ma obowigzek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzgledniajac ewentualne korekty
wprowadzane przez nadzor autorski lub inspektora nadzoru. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otwordw, nisz i
zagtebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidtowosci tych
elementdéw obcigzajg catkowicie wykonawce zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w
wykonaniu prac wtasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcéw).

5.7. Usterki wykonania

Pekniecia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1cm otulenia zbrojenia
betonu a dtugosci rys nie przekraczajg:

podwdjnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podtuznych,

potowy szerokosci belki i 1.0m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejsze niz icm, a
powierzchnia, na ktdrej wystepujg jest nie wieksza niz 0.5% powierzchni odpowiedniej Sciany.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00.
6.1 Deskowania
Wymagania szczegotowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowaé wg PN-63/B-06251
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sg $cisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi
wykonywanych elementéw Zelbetowych i betonowych. Odchyiki te podane sg w rozdziale dotyczgcym wykonania
konstrukcji betonowych i zelbetowych.
6.2. Wymagane wiasciwosci betonu
6.2.1. Jakosc¢ betonow
Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakos¢ materiatdw i mieszanek betonowych
przedktadajgc do oceny inspektorowi nadzoru:
a)probki materiatow, ktére ma zamiar stosowac wskazujgc ich pochodzenie, typ i jakose,
b)propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,
c)rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkow i domieszek, ktére zamierza
stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody
stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],
d)sposdb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,
e)wyniki prébnych badan wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na prébkach w ksztalcie szescianu o
bokach 15 cm, zgodnie z pkt 6.3. PN-88/B-06250,
f)okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czesci,
g)projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.
inspektor nadzoru wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentow
stwierdzajgcych jako$¢ materiatédw i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsiebiorstwa betonowych
mieszanek probnych i ich zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny by¢é wykonane na prébkach przygotowanych
zgodnie z propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c, d.
Laboratorium badawcze, ilo$¢ probek i sposéb wykonania badan zostang podane przez inspektora nadzoru, ktéry
wykonywaé bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci wtasciwosci materiatow i
mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.
6.2.2. Wytrzymalos¢ i trwalos¢ betonow
Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na $ciskanie, powinny by¢ pobrane 2 serie probek w
ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Probki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej
klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie segmentu ptyty
pomostu. Probki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela inspektora nadzoru ze spisaniem
protokétu pobrania podpisanego przez obie strony. Prébki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokdtem
pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami inspektora nadzoru i kierownika rob6t, gwarantujgcymi ich
autentycznos¢. Prébki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez inspektora nadzoru przez
jedng dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 poz.6.3.3.
Pierwsza seria probek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez inspektora nadzoru w obecnosci
przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatos$ci odpowiadajgcej réznym okresom twardnienia, wedtug
dyspozycji podanych przez inspektora hadzoru.
Wyniki prob zgniatania pierwszej serii probek moga by¢ przyjete jako poprawne pod warunkiem, ze warto$¢
wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4. bedzie
odpowiadata klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze celem
potwierdzenia otrzymanych wynikoéw powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium Urzedowym prébki drugiej serii w
ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajéw betonu:

betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m® betonu- przynajmniej 10% probek,

betony zwykte zbrojone - przynajmniej 20% probek.
W przypadku gdy wytrzymatos¢ na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku zgniecen
pierwszej serii probek byta nizsza od wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu przyjetej w obliczeniach statycznych i
podanej na rysunkach projektu, nalezy poddaé¢ badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie probki drugiej serii,
niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan inspektor nadzorumoze
zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymaé betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢ pretensji do
jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie wartos¢
wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajgcg klasie betonu nie nizszej niz wskazana w
obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robét. Jesli jednak z tych badan
otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie
betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na swoj koszt do
wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegéw, ktoére zaproponowane przez
wykonawce muszg by¢ przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez inspektora nadzoru (w uzgodnieniu z
nadzorem autorskim).
Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzaja wykonawce. Trwato$¢ betondéw okreslona jest statoscig okreslonych
wiasciwosci w obecnosci czynnikdw wywotujgcych degradacje. Proba trwatosci jest wykonywana przez poddanie prébek
100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wtasciwosci w wyniku tej proby powinny znalez¢ sie w podanych nizej
granicach :
- zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

utrata masy 2%

rozszerzalnos¢ liniowa 2%

wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,

8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.
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Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo kiopotliwe z uwagi na przewidziang ilos¢ cykli. W
przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikow tej préby i innych préb do uznania inspektora nadzoru pozostawia
sie jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.
6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu
6.3.1. Zakres kontroli
Zachowujgc w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczgce wytrzymatosci betonu, inspektor nadzoruma prawo pobrania
w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatéw lub betonéw celem poddania badaniom
badz prébom laboratoryjnym.
Kontroll podlegaja nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250

konsystencja mieszanki betonowej,

zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,

wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie,

nasigkliwos¢ betonu,

odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,
- przepuszczalnos¢ wody przez beton.
Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat obiektu
(konstrukciji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie liczebnosci i termindw pobierania probek
do kontroli mieszanki i betonu. inspektor nadzorumoze zazada¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za
pomoca metod nieniszczacych, jako proba sklerometryczna, proba za pomocg ultradzwiekéw, pomiaru opornosci itp.
6.3.2.Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania skiadu mieszanki betonowej i nastepnie przy
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. R6znice pomiedzy przyjetg a kontrolowang
konsystencjg mieszanki nie powinny przekroczyé :

+ 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

+ 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastycznej.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie przez zmiane zawartosci zaczynu w mieszance,
przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych.
6.3.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg cisnieniowg podczas projektowania
jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas
betonowania. Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg PN-88/B-06250 nie powinna
przekraczac:

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

przedziatow wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31.5
Zawgrtosc Beton narazony na  czynniki 3.5d05.5 3do5
powietrza atmosferyczne

[%] Beton narazony na 'sta’fy dostep 35d06.5 4do6
wody przed zamarzaniem

6.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobrac prébki o liczbie okreslonej w planie

kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 probke na 100 zarobéw, 1 prébke na 50 m?, 1 probke na zmiane roboczg oraz 3

probki na partie betonu. Prébki pobiera sie przy stanowisku betonowania, Iosowo po jednej, rbwnomiernie w okresie

betonowania, a nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania

probek pobranych z partii. Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymatos¢ okreslona na

prébkach kontrolnych 150*150*150 mm spetnia nastepujace warunki:

1. Przy liczbie kontrolowanych prébek n < 15

R alRy; (1)

7min 2

gdzie : Rimin - najmniejsza wartos¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z

n" prébek,
Ryg - wytrzymatosé gwarantowana,

a- wspotczynnik zalezny od liczby probek wg tabeli
Liczba prébek-n A
od3do4 1.15
od5do 8 1.10
od 9do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy danej klasie, jesli spetnione
sg nastepujgce warunki (2) i (3) :

Rimin > RpG ( 2 )
oraz _

R > 1.20Rp: (3)
gdzie R Srednia wartos¢ wytrzymatosci badanej serii probek, obliczona wg wzoru (4):

_—l n
_n;‘Ri

w ktorym Ri- wytrzymato$é poszczegélnych probek.
2. Przy liczbie kontrolowanych prébek n > 15 zamiast warunku (1) lub potgczonych warunkéw (2) i (3) obowigzuje
warunek (5)

(4)
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R —1.6403 > Ryg (5)
w ktérym :
Ri - $rednia warto$¢ wg wzoru (4),
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci dla serii n prébek obliczone wg wzoru:

1 Z 52
n—1 (R =R
(6)

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wedtug wzoru (6) jest wieksze od 0.2 R wg wzoru (4), zaleca
sie ustalenie i usuniecie przyczyn powodujgcych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci. W przypadku gdy warunki (1) lub (2) nie
sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych
przypadkach, za zgodg kierownika, przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania wytrzymatosci betonu na prébkach
wycietych z konstrukcji lub elementu, albo badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub wg PN-
74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan dodatkowych bedg pozytywne, to nadzér moze uzna¢ beton za odpowiadajgcy
wymaganej klasie.
6.3.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobranych przy stanowisku betonowanla zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania
obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m*® betonu. Zaleca sig badanie nasigkliwosci na probkach wycietych z konstrukcji.
Oznaczanie to przeprowadza sie co najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych losowo r6znych miejsc.
6.3.6. Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania skltadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku
betonowanla zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz
na 5000m° betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z konstrukcp
Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach szczegdélnie narazonych na
stycznos$¢ ze Srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany
stopien mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania-odmrazania
prébek spetnione sg ponizsze warunki:
1.Po badaniu metodg zwyktg, wg PN-88/B-06250, -

prébka nie wykazuje peknig¢,

taczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp. nie przekracza
5% masy prébek nie zamrazanych,
: obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie jest wigksze niz 20%.
2.Po badaniu metodg przyspieszong, wg PN-88/B-06250,

- probka nie wykazuje pekniec,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkéw i odpryskéw, nie przekracza w zadnej probce wartosci 0.05
cm®cm?® powierzchni zanurzonej w wodzie.
6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie
z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m® betonu. Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W 8 jest
osiggniety, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa w czterech na sze$é prébek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie
stwierdza sie oznak przesigkania wody.
6.3.8. Dokumentacja badan
Na wykonawcy robét spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub
na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie inspektorowi
nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych
6.4.1. Badania w czasie budowy
Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robdt polegajg na sprawdzeniu na biezaco, w
miare postepu robo6t, jakosci uzywanych materiatow i zgodnosci wykonywanych robét z Rysunkami i obowigzujgcymi
normami. Badania powinny objg¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym
odbiorze nie bedg widoczne, a jako$¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢é sprawdzona. Wyniki badarn oraz wnioski i
zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
1.Sprawdzenie materiatdbw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w dokumentacji
technicznej i czy sg zgodne ze swiadectwami jakosci i protokétami odbiorczymi.

2.Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, pionem, niwelatorem i poréwnanie z Rysunkami.

Badania polegajg na stwierdzeniu :

zgodnosci podstawowych wymiaréw z Rysunkami,

zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,

zgodnosci przekrojéw poprzecznych elementéw nosnych,

wielkosci podniesienia wykonawczego,

prawidtowosci i doktadnosci potgczen miedzy elementami.

Sprawdzenie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne potaczen i przez kontrole dociagniecia wszystkich srub w
konstrukcji.

3.Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, tatg i poréwnanie z Rysunkami oraz
PN-63/B-06251.

4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomica, suwmiarkg i poréwnanie z
Rysunkami oraz PN-63/B-06251.
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5.Sprawdzenie robot betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.
6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, pekniec¢ i rakow.
6.4.2. Badania po zakonczeniu budowy
1.Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzaé przez wykonanie pomiaréw na zgodnosc¢ z
Rysunkami w zakresie:
podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazdéw,
rozpietosci poszczegdlnych przeset i dlugosci catego obiektu.
2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonaé przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan prowadzonych
w czasie budowy.
6.4.3. Badania dodatkowe
Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po jej zakonczeniu
dato wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Obmiar robot betonowa/ch
Jednostka obmiarowg jest m (metr szescienny) konstrukcji betonowej lub zelbetowe;j.
Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonania deskwoania.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub Zzelbetowej obejmuje:
- proby przygotowawcze
- projektowanie mieszanki betonowe;j
- przygotowanie mieszanki betonowej
- transport mieszanki betonowe;j
- deskowanie,
- uktadanie mieszanki betonowej,
- pielegnacja betonu,
- pomiary i badania wymagane w Specyfikaciji
Cena wykonania 1 m2 deskwoania:
- Przygotowanie i
- Przygotowanie ptyt i
- Obsadzenie listew i
- Rozebranie
- Rozebranie i oczyszczenie deskowan oraz przeniesienie
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy dotyczace deskowan
PN-89/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia
PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia
PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
PN-88/M-82121 Sruby z tbem kwadratowym
PN-88/M-82151 Nakretki kwadratowe
PN-85/M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym
PN-85/M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym
BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okragtym i kwadratowym
10.2. Normy dotyczace betonu
PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia.
PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.
PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowywanie probek.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan.
PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych.

ustawienie
ustawienie
skrzynek

stemplowania
deskowania.
dybli.
stemplowania.
utozenie w  stosy.

oraz

na nowe miejsce lub

PN-78/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19
PN-78/B-06714/26
PN-78/B-06714/28
PN-78/B-06714/34
PN-78/B-06714/40
PN-87/B-06714/43
BN-84/6774-02
PN-87/B-06721
PN-88/B-32250
PN-88/B-06250

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziaren stabych.
Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
Kruszywa mineralne. Pobieranie prébek.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Beton zwykly.

Badania.
Badania.
Badania.

Badania

Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Oznaczanie ksztattu ziaren.
Oznaczanie wilgotnosci.

. Oznaczanie nasigkliwosci.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.

Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednia.
Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych.
Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa.
Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;j.

Oznaczanie wytrzymatos$ci na miazdzenie.
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BN-73/6736-01 Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na sciskanie.

BN-78/6736-02 Beton zwykty. Beton towarowy.

BN-62/6738-05 Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

BN-62/6738-06 Beton hydrotechniczny Badania sktadnikow betonu.

BN-76/6722-04 Kruszywo z keramzytu

10.3. Normy dotyczace konstrukcji betonowych

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.4. Inne dokumenty

[1] Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej. Warszawa 1987.

[2] Wytyczne wykonania pielegnacji $wiezego betonu preparatem powtokowym "Betonal”. IBDiM Warszawa 1984.

[3] Standardowa metodyka badan i techniczno-ekonomiczne kryteria oceny efektywno$¢ stosowania domieszek
chemicznych do betonu (wytyczne). CEBET. Warszawa 1986.

[4] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr 102/86. Cement drogowy 45.
IBDiM Warszawa 1986.

[5] Swiadectwo do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr 101/85. Roksol B-3A - domieszka
napowietrzajgca do betonéw cementowych. IBDiM Warszawa 1985.

[6] Swiadectwo dopuszczenia nr 323/84. Plastyfikator SK-1 [TB. ITB. Warszawa 1984.

[7] Instrukcja nr 237 stosowania do betonu $rodka uplastyczniajgcego "Klutan". ITB. Warszawa 1982.

[8] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 563/85. Akcelbet 85. Akcelbett 85-6. Bezchlorkowe
dodatki przyspieszajgce twardnienie betonu. ITB. Warszawa 1986.

[9] Miedzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu. Europejski Komitet Betonu. Arkady.
Warszawa 1973.

[10] PRN,MiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1. Reguly ogoélne i reguty dla budynkéw. Tom I.
Wersja Polska ENV 1992-1-1: 1991 (Tekst do pierwszej ankiety normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992.

[11] Aprobata techniczna IBDiM Nr AT/2000-04-0845 dotyczy witdkien stalowych do betonu BAUMIX.

ST-B-01.01.05. BETON NIEKONSTRUKCYJNY B-10

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania robo6t zwigzanych z wykonaniem "chudego betonu"
z betonu klasy B10 w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta
betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregdéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr
geod. 4633

Niniejsze Specyfikacje dotyczace betonu, jego sktadnikéw: cementu, kruszywa, wody oraz domieszek i dodatkow sg zgodne
z normg PN-88/B-06250.

Pozostate uwagi jak w punkcie ST-B-03.03.02.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Beton podktadowy pod posadzki B-7,5

Beton na posadzki betonowe B-10

2. MATERIALY

Jak w punkcie Specyfikacji ST-B-01.03.02 z uwagami:

- do pkt 2.3. Kruszywo grube

Do betonu klasy < B25 mozna stosowaé zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 63,0 mm. Zwir powinien spetnia¢ wyma-
gania PN-86/B-06712 ,Kruszywa mineralne do betonu” dla marki minimum 20 w zakresie cech fizycznych i chemicznych
(skat osadowych — weglowe, piaskowce, krzemionkowe). W kruszywie grubym tj. w grysach i zwirach dopuszcza sie grudki
gliny w ilosci 0.5 %.

- do punktu 2.5. Uziarnienie kruszywa

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa 0 + 63 mm.

Bok oczka sita (mm) przechodzi przez sito %
0.25 1+8

0,50 8+20

1,0 13 + 28

2,0 19 + 38

4,0 25+ 45

8,0 30 + 55

16,0 40 + 67

31,5 60 + 80

63,0 100

- do punktu 2.7. Dodatki i domieszki do betonu
Do betonu niekonstrukcyjnego nie stosuje sie dodatkéw i domieszek.
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3. SPRZET

Jak w punkcie 3 Specyfikacji ST-B-01.03.02.

4. TRANSPORT

Jak w punkcie 4 Specyfikacji ST-B-01.03.02.

5. WYKONANIE ROBOT

Jak w punkcie 5 Specyfikacji ST-B-01.03.02.

do punktu 5.1. Wytwarzanie betonu.

zawartos¢ piasku w stosie okruchowym nie powinien przekracza¢ 32%

minimalna ilo$¢ cementu powinna wynosi¢ 230 kg/m3

mrozoodporno$c¢ betonu niekonstrukcyjnego < B25 powinna by¢ nie mniejsza od F 50
do punktu 5.4.1. Zalecenia og6ine

dopuszcza sie reczne zageszczenie betonu

do punktu 5.4.2. Zalecenia dotyczgce betonowania elementow.

nie dotyczy betonu niekonstrukcyjnego

do punktu 5.5. Pielegnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewajgcego normalnie.
przy pielegnacji betonu nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wode jest niedopuszczalne
rozformowanie konstrukcji — boczne deskowanie moze nastgpi¢ po 3 dniach

do punktu 5.7. Usterki wykonania

dopuszcza sie rysy na powierzchni betonu do 0,5 mm

dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

- wymiary w planie £ 5 cm

- rzedne wierzchu betonu £ 2 cm

- ptaszczyzny i krawedzie — odchylenie od pionu 2 cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jak w punkcie 6 ST-01.03.00. z uwagami:

do pkt 6.2.1. Zalecenia do projektowania betonéw wysokiej wytrzymatosci.

do betonu stosowaé zwir, piasek gruboziarnisty kruszywo marki 20 mozliwie bez frakcji 0 do 0,25 mm. llo$¢ cementu na 1m3
betonu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg.

do pkt 6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

beton nie musi by¢ sprawdzany na przepuszczalno$¢ wody ( wskaznik ci$nienia przyjeto ponizej 0.5 — W2).
do pkt 6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych.

do betonu niekonstrukcyjnego dotyczy tylko pkt 6.4.1. pozycja 1.

7. OBMIAR ROBOT

Jak w punkcie 7 Specyfikacji ST-01.03.00.

8. PODSTAWA ODBIORU

Jak w punkcie 8 Specyfikacji ST-B-01.03.02 oraz pkt 6

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Jak w punkcie 9 Specyfikacji ST-B-01.03.02

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w punkcie 10 Specyfikacji ST-B-01.03.02

ST-B-01.01.06. STAL ZBROJENIOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem zbrojenia
niesprezajgcego betonu konstrukcyjnego ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych,
budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w
Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji .

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza rob6t zwigzanych z:

. przygotowaniem zbrojenia

. montazem zbrojenia

. kontrola jakosci rob6t i materiatow
1.4. Okreslenia podstawowe

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o srednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezyste — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposéb czynny.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robot oraz za ich zgodnos$é z
Rysunkami, Specyfikacja.

Ogolne wymagania dotyczgce robo6t podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215 i PN-91/S-10042.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

2.1.1. Asortyment stali

Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy zastosowa¢ nastepujace klasy i gatunki stali oraz srednice pretéw :
stal klasy AOI i A-IlIN srednice od #6 - #12 mm
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3. SPRZET

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzgdzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialtbw do wykonania zbrojenia powinny odbywac sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Materiaty nalezy utozy¢ rébwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Wymagania ogélne w stosunku do prowadzonych robét zgodnie z ST-00 00 00 Wymagania og6ine

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1.Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym wymagania punktu
5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na
budowie do jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz.

Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczacy sie rdza i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez inspektora nadzoru.
5.2.2.Prostowanie pretow

Dopuszczalna wielko$¢é miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekracza¢ 4 mm.

Dopuszcza sie prostowanie pretdéw za pomoca kluczy, mtotkdw, prostowarek i wciggarek.

5.2.3.Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu
planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Nalezy
ucina¢ prety krétsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgie¢.

Wydtuzenia pretow (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.

Tabelka 1- Wydluzenia pretéw ( cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat

Srednica Kat odgiecia

preta[mm] |45 90 v -
° _ 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 15
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 15 15 2.0
16 0.5 15 15 25
20 1.0 15 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 15 2.5 3.5 45
30 2.5 3.5 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.2.4. Odgiecia pretow i haki
Minimalne srednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-91/S-10042)
Tabela 2. Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica  preta | Stal zebrowana

zaginanego mm Rak<400 MPa 400 < Rak < 500 MPa Rak > 500 MPa
D<10 do =3d do = 4d do = 4d
10<d<20 do = 4d do = 5d d0 = 5d
20<d<28 do = 6d do=7d d0 = 8d
D>28 do = 8d - -

d - oznacza $rednice preta
Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.
Na zimno, na budowie mozna wykonywaé odgiecia pretéw srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny byé
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna $rednica odgiecia pretow zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz
5d dla stali klasy A-l
10d dla stali klasy A-1IIN
W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji w ktérych zagiecia ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia
rozcigganego nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgiec) pretéw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam peknigcia
powstate podczas wyginania.
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5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Wymagania ogélne
Wymaga sie nastepujgcej klasy stali : A - [lIN, dla zbrojenia betonu.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali
zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali ktéra byta
wystawiona na dziatanie stonej wody.
Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajgcy bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretdw o innej srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali ; zmiany te wymagajg zgody pisemnej inspektora nadzoru.
Beton jest zbrojony pretami zebrowanymi o $rednicy nie wiekszej niz 32 mm.
Koncowki drutdow wigzatkowych musza by¢ odgiete do srodka betonowanego elementu.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosié¢
COo najmniej:
Cmin>0 jezeli dg<32 mm
Cmin>0+5 jezeli dg>32 mm
Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez inspektora nadzoru i odbiér wpisany do dziennika budowy.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia
5.3.2.1. Laczenie pretow za pomoca spawania
Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potgczen pretdw:
czotowe, elekiryczne, oporowe,
naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretéw na zaklad bez spawania
Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.
5.3.2.3. Skrzyzowania pretow
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretow o $rednicy do 12 mm. Przy sSrednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tagczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00.
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 3.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace wytyczne:
dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%
réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm
dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ 25 mm
liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w stosunku do
wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogolnej
ich liczby na tym precie, ré6znice w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi w siatce nie powinny przekracza¢ 5 cm
roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé¢ 2 cm.
Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakresy toleranciji Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L — dtugos¢ preta wg projektu) dlaL>6.0m 30 mm
L . - dlaL<05m 10 mm
oolfrzzglr?eg(g%?rﬂoﬁglziev)v stosunku do potozenia da05m<L<15m 15 mm
daL>15m 20 mm

Usytuowanie pretow
otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5mm
wymagan projektu)

odchylenie plusowe (h — jest calkowitg gruboscig g:z g ; %5<mh <15m 12 mm
elementu) dlah>1.5m 20 mm
. T . . a<0.05m 5 mm
odstepy pomiedzy sgsiednimi  rownolegtymi a<0.20m 10 mm
pretami (a — jest odlegtoscia projektowang a< 0'40 m 20 mm
pomiedzy powierzchniami przylegtych pretéw) as 0'40 m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w Bzggg m 12 mm
kazdym punkcie zbrojenia (b — oznacza catkowitg b < 1'5 m ' 20 mm
grubos¢ lub szerokos¢ elementu) b> 1'5 m. 30 mm
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

7.2. Obmiar robot ziemnych

- Jednostka obmiarows jest tona (1) stali konstrukcyjnej bez zaktadéw i pretdw montazowych
8. ODBIOR ROBOT

OgolIne zasady odbioru robot podano w ST D-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t zbrojenia obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostarczenie materiatu,

- czyszczenie, przygotowanie i montaz zbrojenia

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci
PN-89/H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215. Walcowka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali weglowych zwyktej jakosci i niskostopowych
0 podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-80.H-04310. Proba statyczna rozciggania metali.

PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

[1] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83591.

Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana

z CiSFR. IBDIM Warszawa 1992.

[2] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83891.

Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS o uzebrowaniu wedtug normy

DIN488. ITB. Warszawa 1992.

ST-B-03.01.07. KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru w ramach rozbudowy hali produkcyjnej

elementoéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do

produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w

punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalo-

wych i obejmuja roboty zwigzane z obrébkg elementéw i ich potgczeniem

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Rusztowania — pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania projektowanego obiektu

1.4.2 Aprobata Techniczna - obowigzujgca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowane wbudowywane na

trwate do konstrukcji. Zgodnie z rozporzgdzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra

Budownictwa i Przemystu Materiatébw Budowlanych jednostkg upowazniong do ich wydawania jest Instytuty Badawcze
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami

2. MATERIALY

2.2, Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywacé stal zgodnie z PN-82/S-10052. Stal dostarczana na budowe powinna:

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PN-

73/H-01102,

spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,

dla walcéwki, pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

dla ceownikoéw PN-86/H-93403,

dla zetownikow PN-55/H-93405

dla dwuteownikéw PN-86/H-93407

Ksztattowniki i blachy ze stali S235 elementy pomocnicze oraz elementy montazowe — powinny by¢ zgodne z Dokumentacija

Projektowg pod wzgledem gatunkéw, asortymentéw i wlasnosci.

2.3. Laczniki i materiaty spawalnicze

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.
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taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed koro-
zjg i w sposob umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac ponad
podtoga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do
wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine”

4. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac¢ sie tak, aby powierzchnia
stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac
wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowied-
nich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie elementéw i obrabianie brzegdéw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak by za-
chowane byty wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkéw stali stosowaé ciecie gazowe (tlenowe)
automatyczne lub pétautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu po-
winny by¢ oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyroéwnac¢ na
odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sgsiednich.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktére podlega¢ bedg za-
bezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiek-
szym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania oraz te, ktore osiggnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu
tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, grotu, naciekéw i rozpryskow
materiatu.

5.2 Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementdw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos$é nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej lub innych
normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozrdznia sie:

wymiary przytaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujgce pra-
widtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,

wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

|Tab|.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych .

Wymiar nominalnyDopuszczalne odchytki wymiaru (£),[mm]

[mm]

ponad do przytgczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 25

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie
wiecej niz 50

5.3. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do skladania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w zakresie usuniecia grotu,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050.
5.4 Spawanie

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji kiero-
wanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym
spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnieh zaleca sie sprawdzenie aktual-
nych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych ztaczy elekirodami stosowanymi do spawania przedmiotowej
konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwy-
ktej wytrzymatosci powinna byé wyzsza niz 0 [1C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 [1C. Niedopuszczalne
jest spawanie podczas opaddw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztgczy spawa-
nych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza wieksza niz 80 %, mzawka, wiatry o
predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki
gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajgc zgorzeline i
nierébwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig (np. przez zastosowanie odpowiednich
podkiadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Obrébke spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac
inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmnigjszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej
grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, byé zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami produ-
centow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno byé zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni otuliny elektrod
tzw. wykwitow tj. biatych krysztatéw swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o
wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod
przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg
konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewnié¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy czym wahania
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natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie mogg przekraczac 10 %.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w
spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnie¢. W spoinach nie
obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekraczaé 15 % grubosci spawanych elementéw.
5.5. Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy
5.5.1. Polaczenia spawane
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej.. Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w tempe-
raturach powyzej 5(1C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego jg spawacza jego marka.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin polegajgce na ogledzinach.
5.6. Montaz i rusztowania montazowe
Wykonawca moze zmieni¢ sposoéb montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt zmiany do zatwierdzenia u Projektanta i
Inzyniera.
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.
W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujgce odchytki:
w rozstawie szeregéw pali lub jarzm 15 % rozstawu,
w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej 5 % wysokosci jarzm, lecz nie wiecej niz 5 cm,
w rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu +5 cm.
5.7.BHiP i ochrona srodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHiP i ochronie srodowiska odpowiada
Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepi-
SOW.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Obowiagzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét..
6.2 Kontrola jakosci
Kontrola jakosci robot bedzie obejmowata:
- sprawdzenie czystosci krawedzi ciecia po cieciu tlenowym,
- odchytki wymiardw liniowych,
- badania usunigcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem
wymagan PN-89/S-10050
- badania obrobki spoin,
- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) wykonanych konstrukgji stalowych
8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.
Wymagania og6Ine odbioru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ST-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostarczenie materiatdw
przygotowanie konstrukcji stalowej
pasowanie
wstepny montaz
montaz konstrukcji stalowe;j
naprawa uszkodzen
odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametréw.
PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.
PN-77/M-82003 Podkfadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.
PN-78/M-82005 Podktadki okrggte zgrubne.
PN-78/M-82006 Podkitadki okrggte doktadne.
PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.
PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.
PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnoéci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnoéci mechaniczne nakretek.
PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokagtnym.
PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.
PN-86/M-82153 Nakretki szesciokatne niskie.
PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powigekszone do potgczen sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.
PN-66/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krétkim.
PN-66/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokgtnym z gwintem dtugim.

ST-B-01.01.08. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego stalowych elementéw konstrukcyjnych w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw beto-
nowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i odbiorem zabez-
pieczenia antykorozyjnego nowych konstrukcji stalowych i obejmuja:

przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powtok malarskich

wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

kontrole jakosci wykonanych robot

1.4. Okreslenia podstawowe

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej zelaza ze srodowiskiem koro-
zyjnym

Powtoka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed korozjg wiecej niz jedng warstwg powtoka
malarskg

Warstwa powtoki - dajgca sie wyrdzni¢ czes¢ sktadowa powtoki spetniajgca okreslong funkcje w ochronie antykorozyjnej

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania ogélne".

2. MATERIALY

Do zabezpieczenia konstrukcji nalezy uzy¢ zestawu malarskiego z farb ognioochronnych peczniejgcych.

Do zabezpieczenia belek stalowych wzmocnienia stropu farbami przeciwrdzewnymi

Do pomalowania elementoéw stalowych zewnetrznych farby chlorokauczukowe

3. SPRZET

Zastosowany sprzet do metalizacji jest zalezny od zastosowanej metody {j.: systemu termicznego natrysku gazowego, Ro-
boty zwigzane z wykonaniem powtok malarskich moga by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego.

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewni¢ ciagtos¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robét.
Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna posiadac¢ wydajnos¢ nie nizszg niz 5 m3/min.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Sposob transportu materiatéw lub wyrobéw przewidzianych do zastosowania podczas renowacji zabezpieczenia antykoro-
zyjnego nie moze powodowaé obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne i tatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z prze-
pisami dotyczgcymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Specyfikaciji ST-B-01.00.00

Roboty zwigzane z przygotowanie powierzchni metalu nalezy prowadzi¢ wg opracowanego przez Wykonawce

Podczas wykonywania powtoki antykorozyjnej Wykonawca obowigzany jest na biezgco prowadzi¢ dokumentacje prac anty-
korozyjnych. W dokumentacji tej powinny by¢ podane nastepujgce informacje:

warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét

wilgotnos¢ i temperatura podtoza

masa poszczegoblnych sktadnikéw materiatéw zuzytych na jednostke powierzchni

grubos¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego

dtugos¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczeg6inych warstw

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.2.1. Przygotowanie powierzchni stali

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Do odttuszczania powierzchni stosowaé benzyne ekstrak-
cyjng. Powierzchnia elementdéw po odttuszczeniu powinna byé wolna od smaroéw, olejéw. Nie wolno pozostawia¢ ttustych
plam na powierzchni konstrukcji, z zamystem usuniecia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-sciernego.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowaé metode strumieniowo-$cierng. Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite usunig-
cie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowac réwnomierne schropowacenie powierzchni.

Powierzchnie nalezy uznac¢ za prawidtowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrébce nie bedzie zmieniata odcienia i bedzie
rownomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majgcych potysk. Po czyszczeniu powierzchnie nalezy odpyli¢ strumieniem
sprezonego powietrza lub miekkg zmiotka.

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze byé dotykana. W przypadku nie pokrycia oczyszczonej powierzchni
warstwag metalizacyjng w ciggu 2 godzin, powierzchnie nalezy ponownie piaskowadé.

Powierzchnie na ktorych ukltadane bedg spoiny montazowe, nalezy zakry¢ tasmg samoprzylepng na odlegtosci okoto 5 cm
od przysztej spoiny.

5.2.2. Przygotowanie podtoza pod powtoki malarskie na elementach metalizowanych

Powierzchnie metalizowang przed naktadaniem farby nalezy oczysci¢ sprezonym powietrzem, a nastepnie umy¢ benzyng
ekstrakcyjna.

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu, zanieczyszczen.

5.2.3. Wykonanie warstw nawierzchniowych

Naktadanie kolejnych warstw powtoki malarskiej wykonywa¢ metoda natryskowa, $cisle z wytycznymi opracowanymi przez
Producenta wyrobow malarskich.

5.2.4. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach

Przed wykonaniem potaczen spawanych wolne od powtok powinny by¢ paski szerokosci po 50 mm po kazdej stronie spoiny.
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Jesli spoina ma by¢ wykonana w czasie montazu, w wytworni nalezy wykona¢ malarskie zabezpieczenie tymczasowe tatwe
do usuniecia.

Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy doktadnie oczysci¢ do stopnia czystosci wymaganego w dokumentaciji
technicznej, nastepnie wykonac odpowiednie powtoki. Warstwe farby podktadowej pozostawi¢ do wyschniecia nastepnie
Sci$le wg zalecen producenta-kolejne warstwy

5.2.5. Wykonanie napraw i uzupetnien

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie itp. powinny polega¢ na wyko-
naniu od nowa wszystkich czynnosci tj. czyszczeniu , naniesieniu powtoki warst podktadowych i warstw nawierzchniowych.
Wytworca musi zapewnic Inzynierowi mozliwo$¢ odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.

Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ muszg by¢ wykonane w odpowiednich warunkach meteorologicznych tzn. w

temperaturze od. +10 9C do +40 OC, przy wilgotnosci nizszej niz 85%, a jednoczesénie w temperaturze wyzszej o 3°C od
temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci. W zwigzku z powyzszym niedopuszczalne jest wykonywanie
prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych i pdznych popotudniowych, gdy na powierzchniach
konstrukcji wystepuje rosa.

Nie wolno malowa¢ w czasie deszczu, mgty i innych opadéw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci rob6t podlegajg nastepujace elementy tego procesu:

kontrola materiatow

kontrola warunkéw wykonania robot

kontrola jakos$ci wykonanych robét i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego

6.1. Kontrola materiatow

Kontrola ta obejmuje nastepujgce materiaty:

do zmywania i odttuszczania powierzchni

do oczyszczania powierzchni z produktow korozji

do metalizowania

do malowania

Kontrola materiatéw do zmywania i odttuszczania sprowadza sie do sprawdzenia ich zgodnosci z normami przedmiotowymi,
sprawdzenia atestéw i Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Kontrole materiatow uzywanych przy usuwaniu produktéw korozji przez zastosowanie obrébki strumieniowo-$ciernej.
Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-sciernych o obiegu otwartym polega na sprawdzeniu:

rodzaju uzywanego $cierniwa

pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach zaokragglonych

zawartosci pytéw i drobnych frakcji ponizej 0,4 mm.

uziarnienia.

Kontrola materiatéw do malowania polega na sprawdzeniu:

rodzaju uzywanych materiatéw i ich zgodnosci z Rysunkami

parametrow materiatow zgodnie z normami przedmiotowymi

atestow na materiaty

braku osadu nie dajgcego sie rozprowadzic¢

w przypadku farb: odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju uzywane;j farby.

6.2. Kontrola warunkéw wykonania

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkow prowadzenia prac malarskich podanych w p. 5 niniejszej Spe-
cyfikacji . Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

6.3. Kontrola sprawdzenia stosowania zalecen producenta powtok malarskich

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zalecen producenta wyrobéw malarskich przy wykonywaniu
powtok zabezpieczajgcych.

6.4. Kontrola jakosci wykonanych roboét i ocena wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego

Kontrola ta i ocena zwigzane sg z odbiorami robét zanikajgcych /odbiory miedzyoperacyjne/ i odbiorem ostatecznym.
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce roboty:

zmycie i odttuszczenie powierzchni

przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia

natozenie warstwy metalizacyjnej

szpachlowanie szczelin

dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementow

natozenie warstwy nawierzchniowe;j

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzic:

Czy nie wystepuja zadziory, odpryski po spawaniu, slady zuzla spawalniczego oraz czy ostre krawedzie sg wyokraglone
promieniem 2 mm.

Czy na powierzchni nie wystepujg miejsca zattuszczone

Ocene jakosci metalizacji nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym, przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy zaréwki
100 W z odlegtosci ok. 30 cm.

Po wykonaniu metalizacji nalezy sprawdzi¢ czy:

Powtoka jest catkowicie jednorodna, o jednakowe;j ziarnistosci i barwie, nie wykazuje widocznych porow, peknie¢, pecherzy,
odstawan, przypalen i miejsc nie przykrytych

Powtoka ma grubos¢ 150 um z tolerancjg —10%, +20%. Pomiary nalezy wykonaé ultrametrem np. typu A-52.

Za wynik pomiaru grubosci nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng z minimum 7-u odczytow na badanej powierzchni, z tym ze
poszczegoblne odczyty winny miescic sie w granicach tolerancji. Wymagana doktadno$¢ pomiaru 5%.

Badanie przyczepnosci natryskowej warstwy nalezy wykona¢ za pomocg ostro zeszlifowanego przecinaka lub rylca, nacina-
jac kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm. Powtoka natryskana musi by¢ przecieta do podtoza.

Przyczepno$¢ uznaje sig za dobrg gdy powtoka odrywa sie od podioza kawatkami mniejszymi niz 5 mm?®. Powloke uznaje
sie za zlg gdy odrywa sie catymi kawatkami o powierzchni ok. 10 mm?. Powtoke o nieodpowiedniej przyczepnosci nalezy
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usunac¢ catkowicie, a element ponownie przygotowac i metalizowa¢ na zgdang grubosc.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) konstrukgji stalowych zabezpieczonych powtokami malarskimi
8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.
Roboty uznaje sig za odebrane jezeli zostaty wykonane zgodnie z Specyfikacja, Dokumentacjg Projektowa.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania powtok malarskich dla 1 t konstrukcji stalowych obejmuje:
prace przygotowawcze powierzchni stalowych

naktadanie powtok malarskich
wykonanie warstw nawierzchniowych

wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potgczeniach
wykonanie napraw i uzupetnien
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.
PN-71/H-04651

PN-70/H-97050
PN-70/H-97051
PN-70/H-97052
PN-79/H-97070
PN-71/H-97053
PN-81/C-81508
PN-74/C-81515
PN-79/C-81519
PN-80/C-81531
PN-83/C-81545
10.2. Inne

"Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych mostow stalowych bedacych w eksploataciji

Normy

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk.

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozjg. Podziat i oznaczenie warunkéw eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpiecza-
nych malarskimi powtokami ochronnymi.

Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne
Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.

Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogolne.

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdéine wytyczne.

Wyroby lakierowe
Woyroby lakierowe
Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe

Zaktad Mostéw, Warszawa-1989 r.

ST-B-01.01.09.

1. WSTEP
1.1.

. Oznaczenie czasu wptywu kubkami wptywowymi (lepko$¢ umowna).

. Nie niszczgce pomiary grubosci powtok.

. Oznaczenie stopnia wyschniecia.

. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzy warstwowej.
. Pomiar grubosci mokrych warstw.

wydane przez IBDiM,

POKRYCIA DACHOWE ORAZ POKRYCIE SCIAN

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem

pokrycia dachu oraz $cian ptyta warstwowg w
prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy

ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych

fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw

betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2.

Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w

punkcie 1.1.
1.3.

Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu
iscian z ptyty warstwowa z rdzeniem z wetny mineralnej gr.10cm

1.5.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacja.
Pokrycie dachu powinno zapobiegaé przedostawaniu sie wody opadowej do konstrukgciji.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowani podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wyma-
gania ogélne” pkt 2
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong

do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonaw-
ca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow przezna-
czonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach pol-
skich lub aprobata ch technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.2.2. Plyty warstwowe z rdzeniem z wetny mineralnej gr.10cm

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski
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4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny.
5. WYKONANIE ROBOT
Przed rozpoczeciem montazu ptyt warstwowych nalezy:
- sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem ewentualne réznice nalezy usunag.
- skontrolowac czy rozstaw ptatwi, stupéw i rygli odpowiada projektowi i jest zgodny z wytycznymi zawartymi w tablicach
obcigzen statycznych.
- sprawdzi¢, czy powierzchnie ptatwi stanowig ptaszczyzne
- przygotowaé narzedzia niezbedne do montazu ptyt.
Wiasciwe przygotowanie konstrukcji utatwi montaz, zapewni prawidtowe dziatanie tgcznikdw mocujacych ptyte oraz nada
wiasciwag estetyke obudowie obiektu. Zabrania sie wykonywania wszelkich rob6t spawalniczych w poblizu ptyt, gdyz
moze to spowodowac trwate uszkodzenia powtoki. Na prawidtowe przeprowadzenie montazu ptyt warstwowych istotny
wplyw majg warunki atmosferyczne: szybko$¢ wiatru, opady atmosferyczne i widocznos$¢. Szybkos$¢ wiatru nie powinna by¢
wieksza niz 4° w skali Beauforta (9 m/sek) ze wzgledu na stosunkowo maty ciezar ptyt przy ich znacznej powierzchni. Nie
nalezy prowadzi¢ montazu ptyt w czasie opadéw atmosferycznych (deszczu lub $niegu) oraz w czasie gestej mgty. Prace
uszczelniajgce powinny byé wykonywane przy temperaturze otoczenia powyzej 4 °C. Wszystkie roboty wykonywane w cza-
sie montazu ptyt warstwowych muszg by¢ prowadzone zgodnie z og6lnie obowigzujgcymi przepisami BHP dla robdt monta-
zowych i dekarskich oraz zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych” (Czes¢ |
— Roboty ogélnobudowlane - opracowanie ITB Warszawa) pod nadzorem os6b uprawnionych. Oktadziny ptyt warstwowych
zabezpieczone sg przed zabrudzeniami i uszkodzeniami folig ochronng . Folia ta jest aplikowana w procesie wytwarzania
ptyt. Folie nalezy zdja¢ podczas montazu elementu, nie pdzniej niz 2 miesigce od momentu zakupu ptyt warstwowych. Juz
po krétkim czasie, na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych ulega ona pekaniu i mogg wystgpi¢ trudnosci z jej
zdjeciem z oktadzin ptyt. Zabrania sie pozostawiania po montazu folii poderwanej - pozostawiona folia moze spowodowac
odbarwienie lakieru poprzez podciekanie wody. Do przycinania ptyt warstwowych zaleca sie stosowanie pilarek odrobno-
zebnych brzeszczotach lub specjalnych pit tarczowych do metalu, ktére moga by¢ stosowane, o ile wyposazone sg w dosta-
tecznie doktadne uktady prowadzg ce. Do ciecia ptyt i obrébek blacharskich nie dopuszcza sie stosowania szlifierek kgto-
wych oraz innych urzadzen, ktdére mogg spowodowac w strefie ciecia nadmierne nagrzewanie prowadzgce do zniszczenia
powtok antykorozyjnych. Wyciecia w elementach dachowych, ktére wykonuje sie przed montazem ptyt ostabiajg przekrdj
poprzeczny i w zwigzku z tym miejsca te powinny by¢ odpowiednio usztywnione. Do ciecia obrobek blacharskich nalezy
uzywac nozyc recznych. W celu zabezpieczenia powtoki przed uszkodzeniem, ciecie ptyt i obrébek blacharskich nalezy
wykonywac na stojakach wytozonych migkkim materiatem np. filcem itp. Jezeli obrébki s foliowane, to przed przystgpie-
niem do ich montowania nalezy zdjgc¢ folie ochronng. Zabrania sie docinania ptyt na dachach, mechanicznych pomostachro-
boczych, rusztowaniach itp. Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji nosnej nalezy uzywaé zalecanych przez produ-
centa ptyt fgcznikbw samowiercacych. Typ tacznika zalezy od rodzaju konstrukcji nosnej i grubosci montowanej ptyty. Wyko-
nawca prac montazowych powinien w miare mozliwosci ontowac¢ ptyty zgodnie z kolejnoscia numeracji pakietéw (dotyczy to
gtéwnie ptyt z oktadzinami w kolorach metalicznych, np. RAL 9006, RAL 9007). Montaz ptyt i obrébek powinien odbywac sie
zawsze zgodnie z kierunkiem produkcji. Obrot elementu o 180° prowadzi automatycznie do powstania réznic kolorystycz-
nych w miejscu potaczenia danego elementu z elementem obréconym. Przy montazu na duzych powierzchniach nalezy
wraz z postepem prac budowlanych dokonywaé na biezgco oceny osig gnietej zgodnosci kolorystycznej z odlegtosci, co
najmniej 25 m. Im dalej osoba oceniajgca znajduje sie od ocenianego obiektu, tym bardziej widoczne sg nawet relatywnie
nieznaczne réznice kolorystyczne. Ponadto zaleca sie zdejmowanie folii ochronnej na biezgco, co utatwi ocene . Poszcze-
g6lne ptyty mozna podejmowac z pakietu pojedynczo, uzywajgc do tego odpowiednich narzedzi, jak Sciski stolarskie z ptytkg
stalowa i naktadkg filcowg lub gumows. Przy uktadaniu ptyt dachowych o dtugosci powyzej 12 m nalezy stosowac trawerse
belkowa wykorzystujgc na budowie element profilu hutniczego: dwuteownik lub ceownik z mozliwoscig podhaczenia ptyty w
kilku miejscach na dtugosci trawersy (co 3 - 4 m). Przy ukfadaniu ptyt dzwigiem nalezy uwzgledni¢ pochylenie dachu, ponie-
waz w innym przypadku mogg zostaé uszkodzone krawe dzie ptyt. Plyty o niewielkim ciezarze jednostkowym moga by¢
podejmowane z pakietu i uktadane na dachu recznie. Przed utozeniem ptyt na konstrukcji dachowej nalezy zdjg¢ z we-
wnetrznej oktadziny ptyt folie ochronng . W trakcie uktadania i montazu pracownicy wykonujacy montaz, poruszajac sie po
ptytach musza posiadaé obuwie ochronne z miekka podeszwa, aby nie uszkodzi¢ powtoki ptyt. Kazdy kolejno uktadany
element nalezy przytozy¢ do poprzedniego naktadajac wyprofilowany w gornej oktadzinie w ksztatcie trapezu wypust na
grzbiet stykajacej sie ptyty. Plyty mocowane sa najpierw po jednym tgczniku do ptatwi ponizej kalenicy, nastepnie przy oka-
pie i do pozostatych ptatwi (z wyjgtkiem ptatwi przykalenicowej). Ptyty skrajne mocowane sg do konstrukcji (ptatew) trzema
tacznikami samowiercacymi w gérnej czesci trapezu ptyty. Plyty posrednie mocowane sg do konstrukcji (ptatew) dwoma
tacznikami. Ze wzgledu na zr6znicowane obcigzenia w strefie normalnej i krawedziowej, ostateczna ilo$é tgcznikow okresla
konstruktor w projekcie.
6. KONTROLA JAKOSCI

Odbidr robét pokrywczych
Wymagania ogdine:

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajgce wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego powinno
by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t po deszczu.

Do odbioru technicznego robét pokrywczych wykonawca jest obowigzany przedstawié:

a/ dokumentacje techniczng

b/ zapisy stanowigce dokonanie odbioréw czesciowych podktadu oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentéw pokrycia
¢/ zapisy dotyczgce wykonania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow

Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokétéw i zapiséw w dzienniku budowy:

a/ czy przygotowane podktady nadawaty sie do rozpoczecia rob6t pokrywczych

b/ czy zastosowane materiaty pokrywcze byly odpowiedniej jakosci
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¢/ czy zostaty spetnione warunki wykonania robét — zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi — oraz inne wymagania
zapisane w dzienniku budowy
6.2 Odbior pokrycia z ptyty warstwowej.

Sprawdzenie prostoliniowosci rzeddw pokry¢ dachowych lub $ciennych powinno by¢ przeprowadzone za pomoca
miarki z podziatkg milimetrowg i sznurka murarskiego lub zytki z tworzywa sztucznego g 08+1,0 mm, lub drutu napietego
wzdtuz badanego rzedu. Badanie nalezy przeprowadzi¢ co najmniej w trzech rzedach na kazdej potaci dachu lub Scianie,
jezeli wyniki badan beda ujemne.

Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia okapow, kalenic i grzbietow oraz koszy nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, a w
przypadkach nasuwajacych sie watpliwosci co do prawidtowego wykonania — przez pomiar na zgodnos$¢ z wymaganiami
podanymi w w/w punktach.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

Grubos¢ ptyty £2mm

Dtugosé ptyty £10mm przy L>3m

Odchylenie od prostokgtnosci 1mm/1m, max 5mm

Wygiecie max 10mm

Badanie jakos$ci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosci z projektem uzytych materiatow,

— sprawdzenie sposobu montazu i ilosci tgcznikow,

— sprawdzenie jakosci wbudowanych obrébek blacharskich,

— sprawdzenie szczelnosci pokry¢ i obtozen,

— stan i wyglad wbudowanych elementéw.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy)pokrycia dachu lub scian z ptyty warstwowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 pokrycia dachowego lub pokrycia $cian z ptyty warstwowej obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie pokrycia folig dachowg

wykonanie pokrycia z blachy ptaskiej

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".

PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

PN-EN 10143:2006 Tasmy i blachy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly

Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producenta izolaciji.

ST-B-01.01.10. OBROBKI BLACHARSKIE, ORYNNOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robo6t zwigzanych z z wykonywaniem obrébek
blacharskich, montazem akcesoriéw dachowych oraz orynnowania w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementow
betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkc;ji
kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob4t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z wykonaniem obrébek
blacharskich, montazem akcesoriow dachowych oraz orynnowania.

1.4. Okreslenia podstawowe
Rynny i rury spustowe— stuzg do odprowadzania wody z potaci dachowych.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami.

Obrobki blacharskie tgcznie z catym systemem odwodnienia budynku powinny zapobiega¢ przedostawaniu sie wody
opadowej do konstrukgiji,

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowych systemdéw odwodnieniowych w postaci rynien i rur
spustowych posiadajacych Aprobaty Techniczne.

Rury spustowe z blachy powlekanej. Obrobki blacharskie powinny by¢ wykonane z blachy powlekanej, kolor do
uzgodnienia z inwestorem . Miejsce montazu poszczegdinych rodzajéw blach zgodnie z projektem.

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski.
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4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow pokrycia powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac¢ ich dobry
stan techniczny .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonywania obrobek blacharskich

- Obrébki blacharskie wykonane z blachy powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i wielkosci pochylenia potaci
dachowe;j.

Obrdbki blacharskie do podtoza mocuje sie za pomocag blachowketéw w kolorze pokrycia i uszczelniana silikonem
dekarskiego natomiast. Jednym ze sposobdw potgczenia blachy wykonuje sie na pojedynczy lub podwdjny rabek lezacy i
na zabki lub tapki. Obrébki kominébw mogg by¢ z wydrg i bez wydry. Okna potaciowe, wywietrzaki dachowe, wywiewki
kanalizacyjne montowane sg z gotowa obrobka dekarska.

5.2. Rynny i rury dachowe

- Stosujgc systemowe rozwigzania odwodnienia potaci dachowej w postaci rynien i rur spustowych wykonujac montaz
nalezy $cisle stosowac sie do wytycznych technologicznych opracowanych przez producenta systemu.

- Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na mocowanie rynien i rur spustowych, potgczenia z rurami spustowymi, dylatacje.
6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogolne:

- Obrobki blacharskie , orynnowanie i rury spustowe nalezy odbierac tgcznie z odbiorem pokrycia dachowego.

- Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadzaé¢ dla tych robét, do kitérych dostep pdzniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego powinno
by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.

- Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t po deszczu.

- Do odbioru technicznego robét pokrywczych wykonawca jest obowigzany przedstawié:

a/ dokumentacje techniczng

b/ zapisy stanowigce dokonanie odbioréw czesciowych podktadu oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentéw pokrycia
¢/ zapisy dotyczgce wykonania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow

- Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokotoéw i zapiséw w dzienniku budowy:

a/ czy przygotowane podktady nadawaty sie do rozpoczecia rob6t pokrywczych

b/ czy zastosowane materiaty pokrywcze byly odpowiedniej jakosci

¢/ czy zostaty spetnione warunki wykonania rob6t — zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi — oraz inne
wymagania zapisane w dzienniku budowy

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) dla rynien; rur spustowych oraz obrébek blacharskich typowych

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 dla obrébek blacharskich

Jednostkg obmiaru jest 1szt dla kratek wentylacyjnych oraz lej spustowych

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m rynien obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie rynien dachowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m rury spustowych obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

montazu rur spustowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m? obrébek blacharskich obejmuije:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie obrébek blacharskich

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 m obrébek blacharskich typowych obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

montazu rynien dachowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 szt kratek wentylacyjnych obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

montazu kratek dachowych wraz z wykonaniem testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 szt lej spustowych obejmuije:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatbw montazu kratek lej spustowych

i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 607:1999 ,Rynny dachowe i elementy z PCV-U. Definicje i wymagania”
PN-EN 612+AC:1999 ,Rynny dachowe i rury spustowe. Definicje podziat i wymagania
PN-61/B-10245 ,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badanie
techniczne przy odbiorze.”

PN-/B-1220:1997 "Pokrycia dachowe ceramiczne. Dachéwki i ggsiory dachowe".
PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".

PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producenta .

ST-B- 01.01.11. PODLOGI | POSADZKI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania rob6t zwigzanych z wykonywaniem podtdg i
posadzek w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta
betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka
nr geod. 4633
1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem podtdg i
posadzek.

1.4. Okreslenia podstawowe
Posadzka - stanowi wierzchnig warstwe, uzytkowg podtogi utozong na konstrukcji podtogowe;j lub trwale z nig potgczong
za pomocg klejéw lub zamocowania mechanicznego.
Podtoze- stanowi oparcie dla konstrukcji podtogi .
Podtoga —stanowi wierzchnia warstwe uzytkowa
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczna.
2. MATERIALY
Zaprawa cementowa do wykonania szlichty oraz chudego betonu
Zaprawa samopoziomujgca
3. SPRZET
W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych rob6t zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegolnych materiatow.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczeg6lnym materiatom przez producentow.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania podiog i posadzek
Konstrukcje podtog na podfozu betonowym:
konstrukcja podtdg uktadanych na podtozu betonowym, powinna zapewni¢ ochrone przed wilgocig oraz wymaganag
izolacyjno$c cieplng.
Konstrukcje podidg w pomieszczeniach mokrych
w konstrukcjach podtég w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowa¢ materiaty kitére muszg zapewniac
odpowiednia szczelno$¢ , w szczegodlnosci uzyte materiaty powinny by¢ odporne na wode, a posadzka wykonana
szczelnie
w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych), wymagajgcych instalacji odwadniajgcych, powinny by¢
zainstalowane urzgdzenia odptywowe oraz wykonane izolacje wodoszczelne, utozone ze spadkiem w kierunku kratki
Sciekowe;j.
5.2. Wykonywanie szlichty oraz posadzek
Podktad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ wymagang wytrzymatosé i
grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych
Podktad cementowy powinien by¢é wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem
Zastosowano podktad zbrojony wiéknami polipropylenowymi w ilosci 0,9 kg/m? i 0,6 kg/m®
Podtoze na ktérym wykonuje sie podktad zwigzany (np. w postaci warstwy wyrownawczej lub odcigzajacej), powinno byé
wolne od Kkurzy i zanieczyszczenh oraz nasycone wodg
W podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne
a/ w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku
b/ oddzielajace fragmenty powierzchni o r6znigcych sie wymiarach
Szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane zgodnie z wymogami podanymi w p.5.1
Jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki Sciekowej, podktad powinien by¢ wykonany ze spadkiem
Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1 lub
piasek uszlachetniony
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Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych moga by¢ stosowane w razie potrzeby domieszki uplastyczniajace,
poprawiajgce urabialno$¢ lub modyfikujgce wtasciwosci techniczne zapraw i betonéw Rodzaj domieszki i jej ilo$¢
powinna byc¢ okreslona przez laboratorium zaktadowe.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadoéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni po wykonaniu nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowywaé przez mechaniczne mieszanie sktadnikow wedtug
receptury okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg (5-7 cm zanurzenia
stozka pomiarowego), a mieszanka betonowa powinna mie¢ konsystencje wilgotng lub gestoplastyczng

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byc ograniczona do ilosci niezbednej; ilos¢ cementu w podkitadach
cementowych nie powinien byé wieksza niz 400 kg/m®

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z
rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania
podktadu lub naktadania drobnoziarnistej zaprawy.

Podktad powinien mie¢ powierzchnig rowng, stanowigcg powierzchnige pozioma lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fata, przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac przeswitdéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylonej)
nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W swiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem
packi stalowej na gtebokosci 1/3-1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6 m, a
w korytarzach- 2-2,5-krotnej ich szerokosci, jezeli w projekcie nie ustalono inaczej

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

6. KONTROLA JAKOSCI (ODBIOR ROBOT PODLOGOWYCH)

6.1. Odbiory materiatow

Odbiér materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe

Odbiér materiatdw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich
norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Sprawdzenie materiatdbw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zaswiadczen (atestdw) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatow z
dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty w ktérych jakos$é nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robét poddane badaniom jakosci przez
upowaznione laboratoria.

6.2 Odbiory miedzyfazowe

6.2.3 Odbior podkiadu

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot

a/ po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym

b/ podczas uktadania podkiadu

¢/ po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na Sciskanie na prébach kontrolnych

Odbiér powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatow

b/ sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest wymagana

¢/ sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy
przeprowadzi¢ metodg przekiuwania z doktadnoscig do 1 mm

d/  sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na Sciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych badan
probek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podktadéw; badania powmny by¢ przeprowadzone dla
podktadéw cementowych Badania powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz 1 raz na 1000 m? podkiadu

e/ sprawdzenie rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej
odchylenia stanowigce prze$wity miedzy tatg i podtozem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm

f/ sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym spadkiem za pomocg dwumetrowej taty
kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm

g/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podkiadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podtogowych, ptaskownikow
lub katownikdw wzmacniajacych pofaczenia posadzek, dzielacych je na pola itp.) badania nalezy prowadzi¢ przez
ogledziny

h/ sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych

Sprawdzenie warunkow przystapienia do robot posadzkowych

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzi¢:

a/ temperature pomieszczen

b/ wilgotno$¢ wzgledng powietrza

¢/ wilgotnosé podktadu

Badania temperatury powietrza nalezy wykona¢ za pomoca termometru lub termografu umieszczonego w odlegtosci 10
cm od podktadu w miejscu najdalej oddalonym od zrodta ciepta

Badanie wilgotnosci powietrza nalezy wykona¢ za pomocg hygrometru lub hygrografu umieszczonego w odlegtosci 10 cm
od powierzchni podktadu

Badania wilgotnosci podkiadu nalezy wykonaé za pomoca aparatu elekirycznego, karbidowego Ilub metoda
suszarkowowagowg . Liczba miejsc pomiaru W|Igotn030| powinna wynosi¢ przy powierzchni podktadéw do 450 m? co
najmniej 3 badania, dla kazdych nastepnych 150 m? — dodatkowo jedno badanie

Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej oraz wilgotnosci podktadu powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
Odbiér koncowy robot podtogowych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
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podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokdtéw odbiorow
miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdéinych wykonania robo6t (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podkfadu i warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokotow
odbioru miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych
witasciwosci techniczno-uzytkowych

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowg

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki

¢/ sprawdzenie potagczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie)

d/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w posadzce kratek Sciekowych, wktadek dylatacyjnych itp. badania nalezy
przeprowadzic¢ przez ogledziny

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania prostopadtosci nalezy wykonaé za
pomocag nhaciggnietego prostego drutu i pomiaru odchylenn z doktadnosciag 1 mm, a szeroko$¢ spoin za pomocg
szczelinomierza lub sufmiarki

Sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci mocowania listew podiogowych lub cokotéw; badania nalezy
wykonac przez ogledziny

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych podtog i posadzek

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania 1 m2 szlichty betonowej lub zatarcia posadzki

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie podktadéw testy i pomiary

- Cena wykonania 1 m3 posadzki przemystowej

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw

wykonanie podktadéw testy i pomiary

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i lastrykowych .Wymagania i badania przy
odbiorze.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producentéw'

ST-B-01.01.12. TYNKI | SZPACHLOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem tynkéw,
szpachlowania i przygotowani powierzchni w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw
betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem tynkéw ,
szpachlowania i przygotowani powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Zaprawy - spoiwa elementéw konstrukcyjnych muréw

Tynki — sposéb wykonczenia konstrukcji murowych

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacja Techniczng

2. MATERIALY

2.1. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowywanie zapraw do robét murowych powinno by¢é wykonane mechanicznie. zaprawe nalezy przygotowywac w
takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu; poszczegdlne rodzaje zapraw powinny
by¢ zuzyte w ciggu:

a/ zaprawa cementowo-wapienna - 8 godzin

b/ zaprawa cementowa - 2 godziny
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Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami panstwowymi.

211  Zaprawy budowlane cementowe

Do zapraw cementowych mozna stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki 25 i 35 . Do
zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co najmniej w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C. Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowych
dodatkéw uplastyczniajgcych lub uszczelniajgcych i przyspieszajgcych wigzanie albo twardnienie. stosowanie tych
dodatkéw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w
budownictwie. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz marki cementu, kierujgc sie orientacyjnymi recepturami podanymi w tabeli 1

Tablica 1.

Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o konsystencji 7 cm wg stozka pomiarowego

Orientacyjny sktad objetosciowy (cement:piasek) przy marce zaprawy
Marka cementu
1,5 3 8 10 12
25 16 1:5 1:4 1:3 1:2
35 - - 15 1:4 1:3

Dla zapraw wyzszych marek skiad objetosciowy zapraw oraz dobdér wtasciwego rodzaju i marki cementu powinien by¢
ustalony doswiadczalnie przez uprawnione laboratoria badawcze. Marke i konsystencje zaprawy, w zaleznosci od jej
przeznaczenia nalezy przyjmowac wg tablicy 2.

Tablica 2.
Marka i konsystencja zapraw cementowych w zalezno$ci od ich przeznaczenia
L Przeznaczenie zaprawy Konsystencja w9 stozka
p. pomiarowego (cm)
1 Do murowania fundamentéw $cian budynku 6-8
> Do wykonywania filarow nosnych oraz murow, tukéw i sklepien 6-8
narazonych na duze obcigzenia
Do murowania 5, 8, 10,
3 sklepien V4 cegly 6-8 12
g'ﬁgﬁ%i‘i"e””y‘:h Pr2Y v, cegly 6-8 3,5, 8,10
Do wykonania podiozy pod posadzki 5-7
Do wykonywania warstwy wyrownawczej pod podokienniki, 6-8
obrébki blacharskie itp.
6 Do wykonywania warstwy wyrownawczej pod posadzki z 4.6
duzych ptyt kamiennych .
ych pty y
| pod tynki= ) g 14 3,5,8,10
Do wykonywania | zewnetrzne
/ obrzutki pod tynki
9-10 3,5,8,10
wewnetrzne
8 Do wykonywania narzutu dla tynkéw zewnetrznych i 6-9
wewnetrznych
9 Do wykonywania warstwy wierzchniej tynkéw zwyktych 9-11
zewnetrznych i wewnetrznych
1 Do wykonywania kotew i tacznikbw oraz zalewki w zaleznosci 6-11
0 od zastosowani

Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement, kruszywo), az do
uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej masy
zaprawy. W przypadku wzrostu temperatury powyzej + 25°C okres zuzycia zapraw cementowych podany w p. 2.4.8
powinien by¢ skrécony do 30 minut. Skurcz liniowy stwardniatej zaprawy nie powinien by¢ wiekszy niz 0,1%

2.1.2 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki
25135 . Do zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co
najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych. Gaszenie wapna powinno byc¢
dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych technologicznych.
Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych odpowiadajgcych
wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukcji. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o
konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego mozna przyja¢ wg tablicy 3

Tablica 3. Orientacyjny sktad objetosciowy zapraw cementowo-wapiennych

Marka Orientacyjny skitad objetosciowy zaprawy

zaprawy cement : ciasto wapienne : piasek

0,8 1:2:12 1:2:12
1:1:9 1:1:9

1,5 1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
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1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7
11,75 1:1:75
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac¢ w zaleznosci od przeznaczenia, kierujgc sie wytycznymi podanymi w
tabeli 4
Tablica 4 Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zalezno$ci od jej przeznaczenia

L . .
p Przeznaczenie zaprawy KongystenCJa wg  stozka
pomiarowego (cm)
1 Do murowania fundamentéw $cian budynkéw z pomieszczeniami i 6-8
wilgotno$ci wzglednej nie mniejszej niz 60%
Do wykonywania konstrukcji murowych ~w  pomieszczeniach
2 podlegajacych wstrzgsom i muréw ponizej izolacji w gruntach nasyconych 6-8
woda
Egdv;/;/rlflznanla obrzutki Zewnetrzne 9-11 (132
3 0,8,
wewnetrzne 9-10 1,5,
3
1,5,
zewnetrznych 3’5
4 Do wylfonywania 6-9 0’8
narzutu tynkow wewnetrznych 1,5,
3,5
. zewnetrznego 15,
Do wykonania warstwy 3
5 wierzchniej (gtadzi) 9-11 0,8,
tynku zwyktego wewnetrznego 1,5,
3
6 | Do wykonania zalewki w zaleznosci od zastosowania [9-11

Dozowanie dodatkéw uplastyczniajgcych powinno by¢ zgodne z wymogami normy panstwowej lub instrukc;ji.

Przy mieszaniu nalezy najpierw mieszac skiadniki sypkie (piasek, cement, wapno suchogaszone) az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny a nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu miesza¢ az do uzyskania jednorodnej zaprawy. W
przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem go z pozostatymi
sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkéw ciekltych (np. ciasta wapiennego) nalezy je
rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikow suchych.

2.1.3 Zaprawy gotowe szpachlowki gipsowe

Stosujgc zaprawy gotowe nalezy $Scisle przestrzegac technologii opracowanej przez producenta. Przede zastosowaniem
wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w budownictwie oraz termin uzycia produktu.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatlu oraz wykonywanych rob6t zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlinych materiatow.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skiadowanie materiatow pokrycia powinny odbywa¢ sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdélnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu zerowego,
roboty instalacyjne podtynkowe , zamurowania przebicia i bruzdy osadzone oscieznice okienne i drzwiowe.

Zaleca sie przystgpienie do wykonania tynkéw po k okresie osiadania murdéw lub skurczu muréw lub skurczu Scian
betonowych tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki pod warunkiem zastosowania odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajg zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur’
opracowanymi przez ITB.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym
niz dwie godziny dziennie. Nalezy ostania¢ je matami, daszkami lub w inny odpowiedni sposéb

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciagu jednego tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru. Jezeli mur jest
wykonany na spoine petng, nalezy jg wyskroba¢ na gtebokos¢ jak wyzej lub zastosowaé specjalne srodki zapewniajgce
nalezytg przyczepnos$¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowanie podfoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji
tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10-procentowym roztworem szarego mydta lub przez
wypalanie lampa benzynowg. Nadmiernie sucha powierzchnie nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkow jednowarstwowych

Do tynkéw jednowarstwowych zalicza sie:

a/ surowe rapowane
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b/ surowe wyréwnanie kielnig
¢/ surowe $cigganie paca
d/ surowe pedzlowanie
e/ zatarcie na ostro
g/ zacieranie z zaprawy gipsowej
Grubosc i odchytki grubosci tynkéw jednowarstwowych powinny wynosic:

a/ tynk rapowany 12 mm
b/ tynk wyréwnany kielnia, Sciagany

paca i pedzlowany 10 mm
¢/ tynk zacierany na ostro i pocieniany 5 mm
d/ tynk zacierany z zaprawy gipsowej 10 mm

Tynki surowe rapowe nalezy wykonywa¢ z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej narzucajgc je kielnia
rownomiernie na tynkowana powierzchnie. Sasiednie rzuty z kielni powinny zazebia¢ sie miedzy soba, dopuszczalne sg
niewielkie przeswity podtoza.
Tynki surowe wyréwnywane kielnig nalezy wykonywac ja wyzej wyréwnujgc dodatkowo powierzchnig za pomocag kielni.
Tynki $ciagane pacg nalezy wykonywacé jak wyzej z wyrownaniem powierzchni tynku za pomocg pacy z migkkiego drewna.
Tynki pedzlowanie nalezy wykona¢ jak wyzej z wyréwnaniem powierzchni rzadkg zaprawa rozprowadzana pedzlem.
Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywa¢ z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej naniesionej na wilgotne
podtoze betonowe z wyréwnaniem powierzchni pacg i zatarciem paca.
5.4. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych
Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogg by¢ stosowane na przecietnie wykonczonych elewacjach,
innych zaprawach w przecigtnie wykonczonych wnetrzach budynkéw; tynki cementowe nalezy stosowa¢ w przypadku
wymaganej szczelnosci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ do rodzaju podfoza.
Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. Il) lub na gtadko (kat. IlI)
Obrzutke na powierzchniach cementowych, i betonowych nalez wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystenc;ji
odpowiadajacej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 cm.
Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
wyréwnania nalezy warstwe narzutu dociska¢ pacg przesuwana stale w jednym kierunku. Na narzut powinny byé
stosowane nastepujace zaprawy:
a/ cementowo-wapienne;
do tynkdéw nie narazonych na zawilgocenie 1:2:10
do tynkéw zewnetrznych 1:1,5:10,
do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4
b/ cementowe:

do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:4

do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:3
Zapraw zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm, a przy podfozy z nienasigkliwego kamienia
tamanego 4-7 cm, zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywac bez paséw i listew, $ciggajac go pacg, a
nastepnie zacierajgc packg drewniang. Grubos$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.
5.5. Wykonanie tynkéw trojwarstwowych
Tynki tréjwarstwowe skitadajace sie z obrzutki , narzut i gtadzi stosowane $ na dobrze wykonczonych elewacjach i
wnekach przy czym na narzut i gtadz tynkOdw zewnetrznych nalezy stosowaé zaprawe cementowo-wapienng. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykonywaé wedtug paséw lub listew kierunkowych. W odr6znieniu od tynkéw pospolitych
trojwarstwowych tynki o szczeg6lnie starannym pionowaniu i poziomowaniu i zacieraniu sg sg tynkami doborowymi (kat.
IV) a jezeli ponadto gtadz jest zacierana packg obtozong filcem — tynkami doborowymi filcowanymi (kat.. 1Vf).
Obrzutke we wszystkich przypadkach wykona¢ wg p. 5.4.
Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinna mie¢ konsystencje
odpowiadajgca 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Nalezy stosowa¢ zaprawy :
a/ cementowo-wapienne:
w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,
w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2,
Gtadz tynkéw zewnetrznych nalezy wykonac¢ z zaprawy cementowo wapiennej o stosunku 1:1:2
Do wykonania gtadzi tynkéw tréjwarstwowych pospolitych (kat. 1ll) nalezy stosowaé¢ do zaprawy drobny piasek przesiany o
uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie gtadka packa.
5.6. Tynki z gipsu tynkarskiego
Do wykonywania tynkéw gipsowych stosowacé jedynie gotowe zestawy tynkarskie
Tynki z gipsu tynkarskiego moga by¢ stosowane w pomieszczeniach w kitdrych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie
przekracza 60%.
W pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢é wzgledna powietrza jest okresowo wigksza niz 60% (kuchnia , tazienki),
warunkiem stosowania tynkow gipsowych jest zapewnienie prawidtowe] wentylacji oraz zabezpieczenie tynkéw
narazonych na bezposrednie dziatanie wody przed wsigkaniem jej w tynk, np. powtokami z tworzyw sztucznych,
lamperiami olejnymi i wyktadzinami z ptytek szkliwionych.
Wymagania odnosnie podtoza jak dla tynkéw tradycyjnych.
Przy przygotowaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkéw nalezy Scisle przestrzega¢ rygoréw technologicznych
przedstawionych przez producenta.

5.7. Szpachlowanie tynkow
Do wykonywania szpachlowania stosowac¢ jedynie gotowe zestawy do szpachlowania.
Przy przygotowaniu szpachli i wykonaniu szpachlowania nalezy $cisle przestrzega¢ rygoréw technologicznych

przedstawionych przez producenta.
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6. ODBIORY ROBOT TYNKARSKICH

6.1. Odbidér podioza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkarskich. Podtoze powinno byc¢
przygotowanie zgodnie z p. 5,2. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie w dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed odbiorem oczysci¢ i zmyé woda

6.2 Odbioér tynkéw wykonywanych recznie i mechanicznie

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwusieczne powinny byé zgodne z
dokumentacja techniczng

Dopuszczalne odchytki powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkéw zwyktych wewnetrznych
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchytki dla tynkéw zwyktych wewnetrznych

) Odchylenia
Odchylenie Odchylenie przecinajgcych  sie
. powierzchni tynku Od powierzchni i krawedzi ptaszczyzn od kata
Kategoria tynku ptaszczyzny i | od kierunku przewidzianego w
odchylenie  krawedzi dokumentagji
do linii prostej . .
Pionowego Poziomego
0
I Nie podlegaja sprawdzeniu
la
Nie wigksze niz 4 mm na
Nie wieksze niz 4 mm na 181 ! ogrgﬁm nlia\‘/veceé;gz.
Il dtugosci taty kontrolnej 2 | Nie wigksze niz3 mmna 1 m . . . )
m powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi
(Sciany, belki itp.)
Nie wieksze niz2 mmna 1 m Nie wieksze niz 3 mm na 1
Nie wigksze niz3 mmiw |iog6tem nie wiecej niz4 mw | miogdtem nie wiecej niz 6
m liczbie nie wiekszej niz 3 pomieszczeniach do 3,5 mm na catej powierzchni
na catej dtugosci faty |wysokosci oraz nie wiecej niz | miedzy przegrodami
kontrolnej 2 m 6 mm w pomieszczeniach 3,5 pionowymi (8ciany, belki
m Wysokosci itp.)
Nie wieksze niz 1,5 mm na . . .
. . . L Nie wigksze niz 2 mm na
Nie wieksze niz2 mm i w 1m i ogolem nie wigcej niz 1m i ogbtem nie wiecej niz
v S . : A 3mm w pomieszczeniach do . ; .
liczbie nie wiekszej niz . ) 3mm na catej powierzchni
IV§ . o 3,5m, wysokosci oraz nie . .
2m na catej dtugosci taty L o miedzy przegrodami
IVw : wiecej niz 4mm w . L .
kontrolnej 2 m ) . . pionowymi (Sciany, belki
pomieszczeniach powyzej itp.)
3,5m wysokosci P-

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii 1I-1V nie powinny by¢ wigksze
niz:

a/ na catej wysokosci kondygnaciji -10 mm

b/ na catej wysokosci budynku -30 mm

Tynki nie przewidziane do malowania powierzchni powinny mie¢ na catej powierzchni barwie o jednakowym natezeniu,
bez smug i plam.

Wypryski i specznienia na powierzchni tynku w skutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych czgstek wapna (czesto gliny)
sq:

a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne

b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne w liczbie 5 sztuk na 10 m? tynku.
Pekniecia na powierzchni tynkow:

a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne

b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne wloskowate rysy skurczowe

Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujace wady:

a/ wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z podtoza, plesni itp.
b/ trwate slady zaciekdéw na powierzchni,

¢/ odstawanie, odparzenia i pecznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza

Minimalna przyczepnos$¢ tynku do podtoza z cegty, pustakdw lub blokéw betonowych powinna wynosic:

a/ dla tynkéw wapiennych - 0,01 Mpa
b/ dla tynkéw cementowo-wapiennych,

gipsowo-wapiennych, i cementowo-glinianych - 0,025 Mpa
¢/ dla tynkéw gipsowych -0,04 Mpa
d/ dla tynkéw cementowych - 0,05 Mpa

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego tynku i szpachlowania

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STB--01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 tynku lub szpachlowania
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roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie tynku lub szpachlowania

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy doborze.
PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcje producentéw

ST-B-01.01.13. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem robét
malarskich w  ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta
betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr
geod. 4633

1.2. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem robét malarskich.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem rob6t malarskich
wraz z gruntowaniem powierzchni w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych,
budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w
Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.4. Okreslenia podstawowe

Powtoka malarska - warstwa ochronno-dekoracyjno-izolacyjna chronigca obiekt i jego elementy przed; wptywem
warunkéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz stanowi warstwe wykonczeniowo-dekoracyjna.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
projektem. Wykonawca przed przystgpieniem do prac jest zobowigzany do uzgodnienia kolorystyki z Inwestorem i
Projektantem.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie farby emulsyjnej jako gotowego zestawu malarskiego do malowania
sufitow raz farb ftalowych do malowania rur instalacji c.o. i kanalizacyjnych Aprobaty Techniczne dopuszczajgce wyroby
do stosowania w budownictwie

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet malarski.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw malarskich powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonywania robot malarskich

- Podczas wykonywania robot malarskich obowigzujg wymagania dotyczgce robdt tynkarskich i nizej podanych robdét
malarskich.

- Prace na wysokos$ci powinny by¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan i drabin.

- W przypadku malowania konstrukcji w warunkach gdy nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan, a prace malarskie
wykonuje sie z pomostoéw opieranych na konstrukcji (tzw. ktadki), malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem
pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji.

- Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materiatow alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasta do
tugowania powtok itp.) nalezy stosowac srodki ochrony osobistej:

a/ zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaprészeniem lub poparzeniem

b/ zabezpieczy¢ skore twarzy i rgk przez posmarowanie ich ttustym kremem ochronnym oraz wykonywac¢ prace w
rekawicach

¢/ uzywac specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy)

5.2. Warunki ogolne przystapienia do robot malarskich

- Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnacé i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania, naprawic
uszkodzenia, wykonac¢ szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest wymagana duza gtadkos$¢ powierzchni.

- Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc
naprawianych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykona¢ po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich
elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotéw w $cianach.

- Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do tynkowania powinna by¢ uzalezniona od zastosowanych
materiatdbw malarskich (zgodnie z zaleceniami producenta) jednoczesnie powinna by¢ nie wigksza niz to podano w tablicy
1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnosc tynku przeznaczonego do malowania

. . Najwieksza wilgotnosé
Rodzaj powtoki z farby podtoza, % masy
Farba wapienna 6
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Farba klejowa lub kazeinowa 4
Farba olejna, olejno-zywiczna i 3
syntetyczna (np. ftalowa)
Farba emulsyjna 4

- Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywacé po zakonczeniu robot poprzedzajgcych, a w
szczeg6Inosci.

a/ catkowitym zakonczeniu robdt budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem zatozenia ceramicznych urzgdzen sanitarnych,
przyklejania oktadzin (np. tapet), oraz armatury oswietleniowe;j itp.

b/ wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe

¢/ utozeniu podtdg drewnianych (biatych)

d/ dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej

drugie malowanie mozna wykonywac po:

a/ po wykonaniu biatego montazu

b/ utozeniu posadzek ( z wyjgtkiem posadzek z tworzy sztucznych) oraz przed cyklinowaniem posadzek
deszczutkowych i mozaikowych.

- Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujace wymagania techniczne:

a/ powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem doktadnosci odpowiada¢ wymaganiom podanym w p. ST-08.08.03

b/ Wszystkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny byé naprawione prze przystgpieniem do malowania przez
wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsca zatarcie na réwno z powierzchnia tynku

¢/ Tynki gipsowe i gipsowo-wapienne nie moga stanowi¢ podtoza w przypadku malowania farbami krzemionowymi, a przy
malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ impregnowane zgodnie z zaleceniami producenta farb

d/ przygotowana do malowania powierzchnia powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadza
tluszcze itp.) i chemiczne (wykwity z podtoza rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujgcych sie ziaren piasku.

- Podktady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:

a/ rodzaju podtoza

b/ rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobow malarskich)

¢/ miejsca i warunkdéw malowania

- Roboty malarskie powinny byé wykonywane w temperaturze nie nizszej iz +5°C ( z zastrzezeniem, aby w ciagu doby
nie nastepowat spadek temperatury ponizej OOC) i nie wyzszej niz +22°C. Przed rozpoczeciem robot malarskich nalezy
sprawdzi¢ zalecenia technologiczne producenta farb.

- Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢é wykonywane w okresie zimowym, a w okresie
letnim podczas opadéw atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie
wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

- Roboty malarskie na zewnatrz nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym.

- Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzyé (przed malowaniem farbami  wodnymi lub
wodorozcienczalnymi) wodg za pomoca pedzla i po okoto 30 min. przystapi¢ do malowania.

5.3. Przygotowanie powierzchni

- Powierzchnie podtozy przewidzianych pod malowanie powinny byé¢:

a/ gtadkie i rbwne, tzn. nie wykazujgce nadrostow betonowych, zaciekéw zaprawy lub mleczka cementowego; wszystkie
wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢ usungc¢ lub zeszlifowaé; dopuszcza sie pojedyncze wgtebienie o $rednicy nie
przekraczajgcej 5 mm i gtebokosci do 4 mm dla podtozy betonowych; w zakresie réwnosci tynki powinny spetniac
wymagania okreslone dla tynkéw |V kategorii wg obowigzujgcej normy, z wyjgtkiem malowania doborowego

b/ dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pylgce przy pocieraniu dionig , nie wykruszajgce sie, bez widocznych rys,
spekan i rozwarstwien,

¢/ czyste tzn. bez plam, zaoliwien plesni i innych zanieczyszczen; w razie potrzeby nalezy je usung¢ szpachelka lub
pedzlem, zmy¢ wodg z detergentem i nastepnie sptuka¢ czystg wodag

d/ dostateczne suche — wilgotnos$¢ podtoza powinna by¢ zgodna z tabl. 1, a jej sprawdzenie mozna wykonac przy uzyciu:

1/ aparatu wskaznikowego, elektrycznego lub karbidowego

2/ metoda suszarkowo-wagowg

3/ papierkami wskaznikowymi Hydrotest

Przygotowanie réznych powierzchni (beton, tynk, stal itp.)do malowania zewnetrznego

- Powierzchnie elementdw lub konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢:

a/ oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu, a nadlewki i chropowatos¢ betonu usuniete przez skucie, a
nastepnie przeszlifowane

b/ gwozdzie oraz wystajgce druty lub prety zbrojeniowe usuniete, a elementy stalowe wystajgce z powierzchni betonu,
ktore nie moga by¢ usuniete, powinny by¢ zabezpieczone przed rdzg farba antykorozyjng

¢/ wieksze ubytki powierzchni , wybrzuszenia bruzdy i ztgcza prefabrykatow oraz inne niepotrzebne otwory nalezy
wypetni¢ zaprawa cementowg co najmniej z 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ tak, aby réwnos¢ powierzchni i jej
szorstko$¢ w naprawianych miejscach odpowiadata réwnosci i szorstkosci otaczajgcej powierzchni

d/ inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwien nalezy usunaé przez zeskrobanie, odkurzanie i zmycie wodg z
dodatkiem detergentéw i nastepnie sptukanie czystg wodg

- Podtoza tynkowe powinny:

a/ pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkéw zwyktych lub pocienionych , a
powierzchnie tynkéw powinny byé odpowiednio przygotowane

b/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ wyreperowane przez wypetnienie zaprawg i zatarte do
lica: w przypadku podiozy gipsowych — zaprawg gipsowg, dla pozostatych podtozy — zaprawg cementowg lub
cemantowo-wapienng

¢/ powierzchnie tynku oczysci¢ od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) i chemicznych (wykwity
sktadnikow podtoza lub zaprawy, rdza od zbrojenia podtynkowego) oraz osypujacych sie ziaren piasku
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d/ nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane zaleznie od zastosowanych farb i zalecen
producenta materiatébw malarskich.
- Powierzchnie z drewna i materiatéw drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt pilsniowych twardych i desek, oscieznic
powinny by¢ przygotowane w sposdb nastepujacy:
a/ oczyszczone z kurzu, tlustych plam i zaciekéw zywicy
b/ drobne wady powierzchni powinny byé¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie szpachléwka klejowo-
olejowa lub inng odpowiadajgcej normie pahnstwowej i posiadajgcej wymagane aprobaty techniczne
¢/ seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku
d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowaé wyroby opracowane przez producenta farb nawierzchniowych
- Podtoza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco:
a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, tluszczédw (do czystej ISnigcej powierzchni)
b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete
Przygotowanie powierzchni do malowania wewnetrznego

- Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkow
zwyklych lub pocienionych ze szpachléwek polimero-mineralnych lub innych dopuszczonych do powszechnego
stosowania w budownictwie. Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastepujacy sposob:
a/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy, z ktorej
tynk byt wykonany i zatarte w ten sposdb, aby naprawione miejsce réwnato sie z powierzchnia tynku, w przypadku
malowania farbami klejowymi dopuszcza sie uzycie do napraw uszkodzen zaprawy gipsowej
b/ przy malowaniu tynkéw gipsowych farbami emulsyjnymi podioza powinny by¢ zagruntowane zaleznie od
zastosowanych farb i zalecen producenta materiatéw malarskich.

- Powierzchnie tynkéw nalezy oczysci¢ i zagruntowaé w sposéb opisany jak dla tynkéw zewnetrznych
- Powierzchnie z drewna i materiatow drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt pilsniowych twardych i desek, oscieznic
powinny by¢ przygotowane w sposob nastepujacy:
a/ oczyszczone z kurzu, tlustych plam i zaciekéw zywicy
b/ drobne wady powierzchni powinny by¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie szpachléwka klejowo-
olejowag lub inng odpowiadajgcej normie panstwowej i posiadajgcej wymagane aprobaty techniczne
¢/ seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku
d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowaé wyroby opracowane przez producenta farb nawierzchniowych
- Podtoza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco:
a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, ttuszczéw (do czystej ISnigcej powierzchni)
b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania zewnetrznego .
1/ Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujgce:
badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu ich przyjecia
badanie powierzchni betonéw nalezy przeprowadzic¢ nie wczesniej ni po 4 tygodniach od daty ich wykonania
badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzi¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu elementéw przeznaczonych do
malowania , bezposredni przed przystgpieniem do robét malarskich
badanie stopnia skarbonizowania podtoza nalezy wykona¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robo6t malarskich
badanie materiatow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.
badania podktadéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po dwoch dniach od daty ich ukonczenia.
2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
3/ Badanie podtozy powinno obejmowac:
sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku nalezy przeprowadzac przez zeskrobanie warstwy tynku o grubosci 4 mm i
zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%. Tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy
zwilzone miejsca zostang bezbarwne lub zabarwig sie blador6zowo, natomiast intensywne zabarwienie r6zowe $wiadczy
o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku.
sprawdzenie odttuszczenia powierzchni nalezy wykona przez polanie badanej powierzchni woda; préba daje wynik
dodatni, jezeli woda sptywajac nie tworzy smug i nie pozostawia kropli.
4/ Badanie materiatow:
sprawdzenie materiatbw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczehn o jakosci
materiatéw wystawionych przez producentéw oraz wyniki kontroli, stwierdzajgcych zgodnosé przeznaczonych do uzycia
materiatdbw z wymogami dokumentacji technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze $wiadectwami
dopuszczenia do stosowania w budownictwie
materialy , ktérych jakos$é nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢ zbadane przed uzyciem (musza
uzyska¢ wymagane atesty)
5/ Badanie warstw gruntujgcych obejmuje:
sprawdzenia utwardzenia zagruntowanych powierzchni tynkdéw — przez kilkakrotne potarcie dtonig podktadu i sprawdzenie,
czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku
sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody; gdy wymagana jest mata
nasigkliwos¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystgpi¢ nie wczesniej niz po trzech sekundach
sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m? farbg podktadows;
podktad jest dostatecznie szczelny, jezeli po natozeniu nastepnej warstwy powlokowej nastgpig réznice w potysku
wzglednie w odcieniu powtoki
przy sprawdzeniu wyschniecia nalezy mocno przycisng¢ tampon z waty o grubo$ci okoto 1 cm ciezarkiem o masie 5 kg na
przecigg kilkunastu sekund; powierzchnie nalezy uzna¢ za wyschnieta, jezeli po zdjeciu tamponu witokna waty nie
przylgnety do powierzchni podktadu.
6.1.2. Kryteria oceny jakosci i odbior koncowy robot malarskich zewnetrznych
1/ Badanie powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w nastepujacych terminach:
powtoki z farb kazeinowych, emulsyjnych i silikonowych — nie wczesniej niz po 7 dniach
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powtoki z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych oraz lakierow i emalii — nie wczesniej
niz po 14 dniach.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzié przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

3/ odbidr robét malarskich zewnetrznych obejmuje badania wymienione dalej w p. 4 do 19

4/  Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu réwnomiernego rozktadu farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci z wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie
roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekoéw, pecherzy, odstajacych ptatow powtoki, widocznych
okiem nie uzbrojonym sladéw pedzla itp.. w stopniu kwalifikujgcym odbierana powierzchnig malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

5/ Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki z wzorcem polega na poréwnaniu, w swietle rozproszonym, barwy wyschnietej
powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku naktadania powtok bez podktadu wyréwnawczego na tynki i betony,
powinien by¢ wykonany na takim suchym podfozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza

6/ Sprawdzenie potysku nalezy wykonaé przez ogledziny powtoki w Swietle rozproszonym. Rodzaj potysku powinien byc¢
okreslony:

przy powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajacy potysku w swietle odbitym

przy powtokach pétmatowych — potysk pétmatowy, tj. odpowiadajacy potyskowy skorupki kurzego jaja

przy powtokach z farb olejnych i syntetycznych z potyskiem — wyrazny ttusty potysk

przy powtokach z emalii lub z lakieru olejnego i syntetycznego — potysk lakierowy odpowiadajgcy potyskowi glazurowanej
ptytki ceramicznej

7/ Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang
lub bawetniana szmatkg kontrastowego koloru (tji. ciemng w potysku powtok biatych i biatg w przypadku powtok
kolorowych). Powtoka jest odporna na scieranie, jezeli na szmatce nie wystepujg slady farby.

8/ Sprawdzenie odpornosci na Scieranie powilok lakierowych nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami normy
panstwowej

9/ Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie metodg uproszczong — przez zarysowanie powtoki w kilku
miejscach paznokciem. Powtoka jest odporna na zarysowanie, jezeli po wykonaniu préby nie wystepujg na niej rysy
widoczne okiem nieuzbrojonym. Badanie wg metody $cistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy
panstwowe;.

10/ Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy wykona¢ zgodnie z norma panstwows.

11/ Sprawdzenie grubosci powiok na elementach stalowych nalezy przeprowadzi¢ przyrzgdami elektromagnetycznymi
wedtug normy panstwowej. Badania powtok na innych podtozach nalezy przeprowadza¢ zgodnie z normami lub
Swiadectwami.

12/ Sprawdzenie elastycznosci powtok nalezy wykonac¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w normie panstwowej

13/ Sprawdzenie twardosci powtok metoda uproszczona polega na lekkim przesunigciu po powierzchni badanej powtoki
osetki z drobnoziarnistego migekkiego piaskowca szydtowieckiego. Powtoka jest dostatecznie twarda, jezeli po wykonaniu
préby nie wystepujg na niej rysy widoczne okiem nie uzbrojonym z odlegtosci 0,50 m. Badanie wedtug metody Scistej
nalezy wykonac¢ zgodnie z ustaleniami normy.

14/  Sprawdzenie przyczepnosci powtok moze byé wykonana réznymi metodami zaleznie od rodzaju poditoza lub
podkiadu pokrytego powtokg, a mianowicie:

- badanie przyczepnosci powtoki do tynku lub do betonu bez podktadu wyréwnawczego nalezy wykona¢ przez prébe
odrywania ostrym narzedziem (nozem lub skalpelem chirurgicznym o ostrzu ok. 20 mm) powtoki od podtoza

- badanie przyczepnosci powtok malarskich od podktadéw wyréwnawczych nalezy przeprowadzaé przez wykonanie na
badanej powtoce kilku réwnolegtych nacie¢ w odstepach co 1 cm, a nastepnie przez zaklejenie nacie¢ prostopadle do nich
paskiem tkaniny bawetnianej za pomocg gumy arabskiej albo szybkoschngcej emalii lub lakieru; po uptywie trzech dni
pasek nalezy zerwac; powtoka ma dobra przyczepnosé, jezeli zerwanie nastepuje w spoinie klejonej lub w podktadzie

- badanie przyczepnosci powtoki malarskiej do zeliwa, stali, aluminium, ptyt z drewna struganego lub materiatow
drewnopochodnych oraz ze szkita nalezy wykonaé wg normy na stalowych ptytkach kontrolnych, ktére po oczyszczeniu
maluje sie i suszy; na czesci powierzchni powtoki ok. 40 mm? nalezy wykona¢ ostrym nozem trzymanym prostopadle do
pomalowanej powierzchni, 10 rownolegtych rys w odstepach co 1-1,5 mm, tak aby powtoka byta przecieta az do podtoza;
nastepnie nalezy wykonaé¢ 10 takich samych nacie¢ pod katem 90° do poprzednich, rysy nie powinny mie¢ szarpanych
brzegéw. Przy dobrej przyczepnosci powtoki, otrzymane w ten sposob réwnolegtoboki powinny trwale przylega¢ do
podtoza i nie odpadac¢ przy przesunieciem palcem lub miekkim pedzlem (ptaskim); badanie to nalezy przeprowadzi¢ na
trzech ptytkach kontrolnych; powtoka ma dobra przyczepnosé, gdy na dwoch z trzech badanych ptytek nie odpadnie
wiecej niz 1 kawatek (catkowicie lub czesciowo) po przesunieciu palcem po powierzchni zarysowanej nozem

- badanie wg metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy panstwowej

15/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne
potarcie mokrg szczotka ze szczeciny lub szmatkg. Powtoka jest odporna na zmywanie woda, jezeli na szczotce lub
szmatce nie pozostang Slady farby oraz gdy po wyschnieciu zmytej powierzchni powtoki nie wystepujg na niej smugi,
plamy lub zmiany w barwie lub potysku w stosunku do powierzchni nie poddanej probie.. Przy powtokach matowych
dopuszcza sie nieznaczny potysk a przy powtokach potmatowych dopuszcza sie nieznaczne powiekszenie potysku w
miejscu badania w stosunku do powierzchni nie zmywanej.

16/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem nalezy wykonac przez kilkakrotne silne potarcie powtoki
mokrg namydlona szczotkg z twardej szczeciny (co najmniej 5-krotne), a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za
pomocag miekkiego pedzla. Powtoka jest odporna na zmywanie woda z mydtem, jezeli piana mydlana na szczotce nie
ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powierzchnia bedzie miata jednakowa barwe. Na powtokach
matowych dopuszcza sie powstanie stabego potysku w czesci zmywane;j.

17/ Sprawdzenie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiem normy
panstwowe;.

18/  Sprawdzenie wsigkliwosci powtoki z farby podktadowej nalezy wykonaé przez jednokrotne pomalowanie farbg
podktadowg powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m® . Po wyschnieciu farby podktadowej nalezy nanie$¢ powloke z farby
nawierzchniowej. Szczelnos¢ jest wystarczajaca, jezeli po 24 godzinach powtoka ma potysk i nie ma plam matowych.
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19/ Sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych i wodorozcigeczalnych farb emulsyjnych i silikonowych
oraz rozpuszczalnych farb silikonowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normami panstwowymi lub $wiadectwami.

Ocena jakosci malowania

1/ Jezeli badania przewidziane w w/w opisie dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za prawidtowo
wykonane.

2/ Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo w catosci odbieranych robét malarskich lub tylko
zakwestionowang ich czes¢ uzna¢ za nie odpowiadajace wymaganiom. W tym przypadku komisja przeprowadzajgca
odbiér powinna ustali¢ czy:

- calkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usuniecie powtok i powtdrne
prawidtowe ich wykonanie

- poprawi¢ wykonanie niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami i po poprawieniu ich
przedstawi¢ do ponownych badan

3/ W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposéb nastepujacy:

- przeswity spodnich warstw — nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powtoke malarskg

- Slady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym materiatem $ciernym i
powtérnie starannie nanie$¢ wierzchnig powtoke malarska

- plamy na powierzchni powtoki powstate w wyniku niewtasciwego natrysku mechanicznego nalezy zlikwidowa¢ przez
powtérne wykonanie malowan, doktadnie utrzymujgc koncéwke agregatu w tej samej odlegtosci od malowane;j
powierzchni i pod tym samym kgtem wykonaé natrysk farby

- matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowac¢ przez powtérne naniesienie powtoki malarskiej

- odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfatdowanie powtoki — nalezy oczysci¢ powierzchnie z
natozonej farby, ponownie starannie przygotowa¢ powierzchnie pod malowanie i doktadnie nanies¢ cienka warstwe
powtoki.

6.1.3. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania wewnetrznego.

Kryteria oceny jakosci i odbiér podtoza do malowania wewnetrznych powierzchni budynkéw powinny by¢ zgodne z p. 6.1.
6.1.4. Kryteria oceny jakosci i odbiér koncowy robot malarskich wewnetrznych

1/ Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w nastepujacych terminach:

- powtoki z farb klejowych i emulsyjnych — nie wczesniej niz po 7 dniach

- powtoki z farb wapiennych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych i lakieréw — nie wczesniej niz po 14 dniach
Ponadto powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcieczalnych powinny by¢ badane po zakonczeniu robét malarskich
farbami olejnymi i syntetycznymi (oraz emaliami i lakierami na tych spoiwach), i po zatozeniu urzadzen sanitarnych i
elektrycznych.

Kryteria oceny jakosci i odbi6r koncowy powinny by¢ zgodne z. p.6.2.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowanej, lakierowanej lub zagruntowanej powierzchni sufitow

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania 1 m2 rob6t malarskich obejmuije:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie malowania

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i

wodnorozcieczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na

spoiwach bezwodnych

PN-80/C-04401 Pigmenty. Ogélne metody badan.

PN-71/C-04403 Pigmenty do farb wodnych. Metody badan.

PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczenie trwatosci na swiatto.

PN-72/C-81503 Woyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.

PN-81/C-81508 Oznaczenie czasu wyptywu wyrobdw lakierowych i farb

graficznych kubkami wyptywowymi (lepkos¢ umowna)

PN-66/C-81510
PN-79/C-81514
PN-74/C-81515
PN-76/C-81516
lakierniczych.
PN-79/C-81519
wysychania.
PN-76/C-81521

Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe
Wyroby lakierowe

Wyroby lakierowe

Wyroby lakierowe

. Warunki aklimatyzacji powtok do badan.

. Sposoby otrzymywania powtok do badan.
. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

. Oznaczenia $cieralnosci powtok

. Oznaczenia stopnia wyschniecia i czasu

. Badanie odpornosci powtok lakierowych na

dziatanie wody oraz na oznakowanie nasigkliwosci.
PN-54/C-81526 Woyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na
uderzenia za pomocg aparatu Du Ponta.
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PN-76/C-81528 Woyroby lakierowe. Oznaczenia elastycznosci powtok
lakierowych przez zginanie.

PN-79/C-81530 Woyroby lakierowe. Oznaczenia trwatosci powtok.
PN-80/C-81531 Woyroby lakierowe. Okres$lenie przyczepnosci powtok do
podfoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe;.

PN-70/C-81536 Woyroby lakierowe. Oznaczenia zdolnosci krycia.
PN-67/C-81542 Woyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania wydajnosci i
zuzycia.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania. Og6lne wytyczne.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogolne wytyczne.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do stosowania w budownictwie
Instrukcja producenta.

ST-B-01.01.14. IZOLACJA CIENKA ELEMENTOW BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z wykonywaniem izolacji
czesci konstrukcji stykajgcych sie z gruntem, oraz izolacje z foli budowlanej w ramach rozbudowy hali produkcyjnej
elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne
do produkcji kregdw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob4t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem izolacji, na
elementach konstrukcji stykajacych sie z gruntem zasypowym, na ktérych nie bedzie wykonywana izolacja papowa czyli
na:

zewnetrznych powierzchniach obiektéw kubaturowych. Oraz wykonania izolacji z foli budowlanej

1.4. Okreslenia podstawowe

m?2 izolacji- m?2 zabezpieczonej powierzchni betonu
powtoka bezszwowa- rzadka masa asfaltowa do zabezpieczania stosowana jako izolacja na rozpuszczalnikach wodnych
oraz bez rozpuszczalnikédw organicznych.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami inspektora nadzoru.
Izolacja powinna: wykazywacé przyczepnos$c do podtoza
2. MATERIALY
Pecimor 2K lub inne materiaty o podobnych wtasciwosciach posiadajgce wymagane aprobaty techniczne dopuszczajgce
do stosowania w budownictwie. Folia budowlana
Materiaty powinny spetnia¢ wymagania PN-69/B-10260
3. SPRZET

Do naktadania poszczegdlnych warstw izolacji stuza pedzle lub szczotki.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatébw do wykonania warstw ochronnych powinny odbywac sie tak
aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 lzolacja bezszwowa
Izolacja bezszwowa moze by¢ wykonana na zimno lub na gorgco na powtoke uktadang na gorgco podgrzewa sie do
odpowiedniej temperatury [np. 180° C dla asfaltéw i 100°C dla smoty]w specjalnym kotle i nastepnie pedzlami nanosi sie
na przygotowana powierzchnie wg p5.2 warstwa grubosci 1-2 mm.Jezeli powtoka ma by¢ dwuwarstwowa warstwe gorng
mozna uktadac dopiero po catkowitym stwardnieniu warstwy dolne;.
Powtoke na zimno wykonuje sie z masy o konsystencji ciastowatej ,ktéra nanosi sie na powierzchnie twardym pedzlem
lub szczotka. W ten sposéb naktada sie jedna warstwe jako powtoke gruntujgca lub tez dwie , trzy jako izolacje na
szorstkich podtozach .
5.2. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych z foli budowlanej
W celu ochrony konstrukcji podtogi od dotu przed dziataniem wilgoci gruntowej nalezy zastosowaé¢ 2x folia PE 0,3 mm
klejona na ztaczach.
W celu zabezpieczenia izolacji termicznej stropu przed zawilgoceniem wskutek dyfuzji pary wodnej przez przegrode
stropowa, nalezy od strony pomieszczenia o wiekszej wilgotnosci bezwzglednej zastosowaé izolacje paroszczelng.
Rodzaj materiatu przedstawiono w projekcie budowlanym
Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajaca do podtoza lub podktadu. Na powierzchni
izolacji nie powinny wystepowac pecherze, fatdy , dziury odpryski oraz inne podobne uszkodzenia
Powierzchnia podfoza lub podktadu pod izolacjg przeciwwilgociowg z materiatéw bitumicznych powinna by¢ réwna i
czysta. pod izolacje z tworzyw sztucznych powierzchnia podtoza lub podktadu powinna byé rowniez gtadka.
Izolacje z materiatdw bitumicznych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz 50C, natomiast z filii z tworzyw
sztucznych — w temperaturze nie nizszej niz 150C
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5.3. Przygotowanie powierzchni betonowej pod izolacje

Podtoze pod izolacje powinno by¢ suche i czyste /bez luznych ziaren, kurzu itp./. Przed naktadaniem powtoki izolacyjnej
powierzchnia betonowa powinna zosta¢ oczyszczona przez piaskowanie.

Podktad zawilgocony i przemarzniety nie moze byé gruntowany.

5.4. Sposdb wykonania izolacji

5.4.1. Gruntowanie

Preparat rozprowadza¢ na podktadzie wytgcznie przy pomocy gestych szczotek. Aparaty natryskowe do gruntowania nie
moga byé stosowane. Jezeli producent dopuszcza réwniez inng metode aplikacji za zgoda inspektora nadzoru mozna jej
uzye.

Gruntowanie nalezy przeprowadzaé¢ w temperaturze powyzej 5 © C i ponizej 35 °C.

W elementach nowobudowanych gruntowanie mozna rozpoczgé nie wczesniej jak po 21 dniach od ukonczenia
betonowania. Zaleca sie jednak aby beton byt co najmniej 28 dniowy.

Nanoszenie kolejnej warstwy moze nastgpic¢ nie wczesniej niz po 12 godzinach.

5.4.2. lzolacja wodochronna

Do rozprowadzania wtasciwej warstwy izolacyjnej mozna przystgpi¢ dopiero po catkowitym wyschnigciu powierzchni
betonowej po gruntowaniu.

Pecimor 2K lub poréwnywalny s$rodek, rozprowadzony w postaci warstwy gr. 1 mm wysycha w ciggu 48 godz.
pozostawiajgc na podtozu btone bitumiczng silnie do niego przywarta.

W porze chtodnej Pecimor 2K lub poréwnywalny $rodek, nalezy przed rozpoczeciem uktadania izolacji doprowadzi¢ do

temp. + 18 OC w ktorej daje sie on tatwo rozprowadzaé przy pomocy gestej szczotki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST-01.00.00 reszta jak ponize;j.

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w
Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robot zanikajgcych nalezy
stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do dziennika budowy.

6.2. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce prace:

. przygotowanie powierzchni do gruntowania
. zagruntowanie powierzchni
. potozenie 1-ej warstwy oraz nastepnej

Odbidr kazdego etapu powinien byé potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje inspektor nadzoruna
podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

7.2. Obmiar robét

Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robét izolacyjnych.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena za wykonanie 1 m2 izolacji obejmuije:

- przygotowanie powierzchni do gruntowania

- zagruntowanie powierzchni

- potozenie warstwy wodoodpornej

- wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania techniczne

PN-98/B-24620  Powtoki hydroizolacyjne.

Instrukcja producenta.

ST-B-01.01.15. OSADZENIE STOLARKI OKIENNEJ, DRZWIOWEJ, WROT, SWIETLIKOW DACHOWYCH ORAZ
KLAPY DYMOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z osadzeniem stolarki okiennej,
drzwiowej, wrdt garazowych, parapetow oraz balustrad w ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych
prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw
betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
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1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z osadzeniem stolarki okiennej,
drzwiowej, witryny aluminiowej oraz $cianek ustepowych z wysokocisnieniowego laminatu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Gotowa stolarka okienna i drzwiowa
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos$é z
Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowej stolarki okiennej i drzwiowej, posiadajacej Aprobaty
Techniczne dopuszczajace do stosowania w budownictwie.

2.1. Okna PCV

2.2. Stolarka drzwiowa ptytowa wewnetrzna z oscieznicami drewnianymi
2.3. Stolarka drzwiowa stalowa ocieplona zewnetrzna

2.4. Wrota garazowe stalowe ocieplone

2.5. Parapety z PCV lub z konglomeratéw kamienno-zywicznych.

2.6. Balustrady z pretéw stalowych

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet zgodny z technologiag producenta stolarki, Slusarki i aluminium

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny.

Zaleca sie usuniecie folii zabezpieczajgcych mozliwie najszybciej po wykonaniu montazu $cian ostonowych i paneli
elewacyjnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowywania stolarki okiennej

Przygotowanie osciezy

- Stolarka okienna moze by¢ osadzana w osciezu z wegarkami lub w osciezu bez wegarkow

- Oscieza z wegarkami w nadprozu, wzdtuz stojakéw oscieznicy oraz dodatkowym progiem betonowym lub drewnianym
impregnowanym (przytwierdzony do dolnej czesci oscieza), powinny zapewniaé prawidtowe osadzenie i uszczelnienie
stolarki okiennej.

- Oscieza bezwegarkowe powiny by¢ tak wykonane aby spetnione byly wymagania z punktu widzenia zamocowania
okna lub drzwi balkonowych oraz umozliwione uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezg i oscieznica.

- Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokltadnos¢ wykonania oscieza i stan powierzchni wegarkéw, do ktérych
ma przylega¢ oscieznica, w przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,
oscieze nalezy naprawic i oczysci¢

- Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw okiennych dla scian murowanych wykonczonych wyprawg tynkarska
wykosza:

a/ szeroko$¢ +10 mm

b/ wysokos¢ +10 mm

¢/ dopuszczalna réznica dtugosci przekatnych 10 mm

- Stolarke okienna nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymogami producenta stolarki
- Przy wbudowywaniu okien w zestawach w s$cianach pasmowych punkty taczenia oscieznic sgsiadujgcych ze soba
okien nalezy rozmieszczac¢ zgodnie z zaleceniami producenta

Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej, osadzenie parapetow

- Sprawdzone i przygotowane oscieze, tj. naprawionych uszkodzeniach i nieréwnosciach oraz oczyszczonych z pytu
powierzchniach, nalezy wstawi¢ stolarkg okienng na podktadach lub listwach

- W zaleznosci od rodzaju tgcznikédw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w sposéb trwaty ich
elementy kotwigce w osciezach.

- Ustawienia okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé pomiaru przekatnych. Dopuszczalne odchylenie
od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysokosci okna jednak nie wiecej niz 3 mm na catej
dtugosci elementdw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm. Roznice
wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy dtugosci przekgtnej do 1 m, 3 mm do 2 m, 4 mm powyzej
2 m dtugosci przekatnej.

- Po ustawieniu okna lub drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu. Skrzydta
powinny rozwierac¢ sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskaé¢ skrzydta do oscieznicy.

- Zamocowanie oscieznic nalezy dokona¢ za pomocg tacznikdw zalecanych przez producenta stolarki okienne;.

- Uszczelnienie styku okna z osciezem wykonaé po trwatym zamocowaniu stolarki za pomocg pianki poliuretanowe;.
Zabrania sie uszczelnia przestrzeni miedzy oscieza i oscieznicg sznurem smotowym lub innymi materiatami wtoknistymi
zabezpieczonymi przed korozja biologiczng srodkami wydzielajacymi zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

- Osadzenie parapetow nalezy wykona¢ po osadzeniu i zamocowaniu okna. W zaleznosci od zastosowanego rodzaju
parapetow, ich dtugosci i grubosci, do konaé montazu zgonie z zaleceniami producenta parapetéw. Dla prawidtowego
zamocowania parapetu i zapobiezenia ewentualnym przeciekiem wody w $ciana podokienng, parapet powinien by¢
wpuszczony na state w specjalnie do tego celu wykonany wrgb w progu oscieznicy.

- Po osadzeniu okna, od zewnatrz, nalezy we wrebie progu oscieznicy, odpowiednio zamocowaé podokiennik w sposob
okreslony jednoznacznie przez producenta.

- Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy doktadnie zamkng¢.

5.2. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej

- Dokfadnos¢ wykonania oscieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania robdt murowych . Odlegtosci miedzy
punktami mocowania oscieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednoczesnie nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm, a
maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wieksze niz 30 cm.
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- Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowac¢ za pomoca fgcznikow zalecanych przez producenta
stolarki drzwiowe;.
- Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i oscieznica nalezy wypetni¢ na obwodzie piankg poliuretanowag
- W S$cianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy $Scisle stosowaé sie do zalecehn producenta, w
szczegoblnosci stosowac zalecane kotwy i Srodki uszczelniajgce.
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Odbiér wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych
Odchylenie od pionu lub poziomu dla oscieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m i nie
wiecej niz 3 mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy
najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wiekszy niz 2 mm.
6.2 Odbior wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych
- Przy odbiorze koncowym montazu stolarki okiennej , drzwiowej oraz wrét nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
. - Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa powinny byé
. przeprowadzone przez poréwnanie zamontowanej stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym
oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru.

- Sprawdzenie atestéw dopuszczenia wyrobéw do stosowania w budownictwie uzytych materiatow

- Sprawdzenie stanu technicznego stolarki i wrét (w szczegdlnosci oszklenie, okucia, inne akcesoria

itp.)

- Sprawdzenie przygotowanych osciezy w murach

- Sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtowe dziatanie okué, prawidtowe zamykanie i otwieranie skrzydet
stolarki i elementéw segmentowych wrét, prawidtowe uszczelnienie migdzy osciezg i oscieznica)

- Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentéw
wbudowywanych wyrobdw.

- Prawidtowo$¢é montazu parapetéw, (wewnetrznych i zewnetrznych)
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami kontraktu. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymogami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych okien
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych wrot
Jednostkg obmiaru jest 1m2 zamontowanych witryn
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych $wietlikéw dachowych tukowych
Jednostkg obmiaru jest 1 m (m) zamontowanych balustrad lub pochwytow
Jednostkg obmiaru jest 1 m (m) zamontowanych oscieznic
Jednostkg obmiaru jest 1 m (szt.) zamontowanych oscieznic
Jednostkg obmiaru jest 1 m (kpl.) zamontowanych klap dymowych
8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
- Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki okiennej z nawiewnikami obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz stolarki okiennej
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki drzwiowej obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz stolarki drzwiowe;j
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m2 montazu wré6t obejmuije:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz wrot
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m2 montazu witryn obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz witryn
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m2 montazu $wietlikéw dachowych tukowych obejmuje:
roboty przygotowawcze
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz swietlikow dachowych tukowych
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m zamontowanych balustrad lub pochwytéw
zakup i dostawe materiatow
wykonanie i montaz balustrad lub pochwytéw
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testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 m zamontowanych os$cieznic
zakup i dostawe materiatéw
wykonanie i montaz oscieznic
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 sz.t zamontowanych oscieznic
zakup i dostawe materiatéw
wykonanie i montaz oscieznic
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
- Cena wykonania 1 kpl. zamontowanych klap dymowych
zakup i dostawe materiatéw
wykonanie i montaz o klap dymowych
testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.  Normy
PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania™.
PN-1SO 8930:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Terminologia”

PN-ISO 8930/Ak:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Technologia (Arkusz krajowy)
PN-B-01040:1994 ,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogéine”
PN-90/B-03001 ,Konstrukcje i podtoza budowli”
PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-B-03002:1999/Ap1:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”( ZmianaAZ1)
PN-B88/B-03004 ,Kominy murowane i zelbetowe. Obliczenia statyczne i
projektowanie”
PN-B-03340:1999 ,Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-68/B-10020 ,Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze”

DIN 4108

ISO 9001 1SO 9002
10.2. Inne dokumenty
Aprobata ITB nr AT 152893/98 okna i drzwi balkonowe
Aprobata ITB nr AT 153135/98 drzwi zewnetrzne
Aprobata ITB nr AT 153093/98 drzwi wewnetrzne ,$cianki dziatowe .
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych.
Instrukcja wbudowywania okien i drzwi balkonowych drewnianych zewnetrznych” COBP Budownictwa ogélnego.

ST-B-01.01.16. PODBUDOWA Z KRUSZYWA NATURALNEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z wykonaniem podbudéw z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechaniczne w ramach rozbudowy hali
produkcyjnej elementdéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu
pod maszyne do produkcji kregdw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr geod. 4633

1.2. Zakres stosowania ST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot okreslonych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonywaniem podbudowy zasadniczej i pomocniczej z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechaniczne.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw zageszczonej
mieszanki, ktéra stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
D.02.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D.02.00.00. ,Wymagania ogoélne”
2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw naturalnych stabilizowanych mechanicznie powinno byé jednorodne bez
zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny. Do wykonania podbudowy przewidziano posputke.

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy krzywymi granicznymi pol
dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rys. 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metodg stabilizacji mechanicznej
1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczg (gérng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowg
1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczg (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiegac od dolnej krzywej granicznej uziarnienia
do gobrnej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze
przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Wtasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Wymagania
Kruszywa famane Badania
Lp | Wyszczegdlnienie
wiasciwosci Podbudowa wedtug
zasadnicza pomocnicz
a
1 Zawartosé ziarn mniejszych niz 0,075 mm, % |od 2 do 10 od2 do 12 PN-B-06714-15 [3]
(m/m)
2 Zawarto$¢ nadziarna, % (m/m), nie wiecej niz 5 10 PN-B-06714-15 [3]
3 Zawartos¢ ziarn nieforemnych 35 40 PN-B-06714-16 [4]
%(m/m), nie wiecej niz
4 Zawartosé zanieczyszczen PN-B-04481 [1]
organicznych, %(m/m), nie wiecej niz 1 1
5 Wskaznik  piaskowy po  pieciokrotnym BN-64/8931-01
zageszczeniu metoda | lub Il wg PN-B- |90 80 do |08 30 do o
04481, %
6 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) Scieralnos¢ catkowita po petnej liczbie |35 50 PN-B-06714-
obrotow, nie wiecej niz 42[12]
b) scieralno$¢ czesciowa po 1/5 petnej liczby
obrotéw, nie wiecej niz 30 35
7 Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wiecej niz 3 5 PN-B-06714-18 [6]
8 Mrozoodpornosé, ubytek masy po 25 cyklach PN-B-06714-19 [7]
zamrazania, %(m/m), nie wiecej niz 5 10
9 Zawartos¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu na PN-B-06714-28 [9]
SO3, %(m/m), nie wiecej niz 1 1
10 | Wskaznik nosnosci Whos mieszanki
kruszywa, %, nie mniejszy niz:
a) przy zageszczeniu ls [1 1,00 80 60 PN-S-06102[21]
b) przy zageszczeniu Is [ 1,03 120 -
2.4. Woda

Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania podbudowy moze byé studzienna lub z wodociggu, bez specjalnych
wymagan.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogdine”.
4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢é dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze pod podbudowe ttuczniowg powinno by¢ wyprofilowane, zageszczone i oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5
cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokosé zaakceptowang przez inspektora nadzoru, dowiez¢
dodatkowy grunt spetniajagcy wymagania obowigzujace dla goérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzglskania wartosci wskaznika zageszczenia Is = 0.97.
Wskaznik zageszczenia nalezy wykona¢ po jednym na kazde 100 m* koryta i nie mniej niz 2 na kazdej dziatce roboczej.
Do profilowania podioza nalezy stosowaé réwniarki lub roboty wykonaé recznie. Sciety grunt powinien byé wykorzystany
na uzupetnienie poboczy w inny sposéb zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania .

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%.

Podbudowa z kruszywa naturalnego powinna by¢ utozona na podfozu zapewniajacym nie przenikanie drobnych czastek
gruntu do warstwy podbudowy. Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z
dokumentacjg projektowa lub wedtug =zalecen inspektora nadzoru, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych
specyfikacjach.

5.3. Whudowywanie i zageszczanie kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubos¢ po
zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm
na poszerzeniach i 15 cm na zjazdach po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb
zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkoéw i rzednych wysokosciowych.

Wilgotnos¢é mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug
proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez
mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci,
mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i réwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢
mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej 0 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi wskaznika
nosnosci podbudowy wg tablicy 1.

Zageszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpocza¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwac sie pasami
podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie w kierunku osi jezdni. Zageszczenie podbudowy o jednostronnym spadku
poprzecznym powinno rozpoczg¢ sie od dolnej krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi
sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usungé¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa
grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg inspektora nadzoru, gotowg podbudowe do ruchu budowlanego, to jest
obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z
niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robét.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogoélne pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawi¢ wyniki tych badan inspektorowi nadzoru w celu akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie
witasciwosci kruszywa okreslone w tablicach 1 i 2 niniejszych ST.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan podano w tablicy 3.

Tablica 3.Czestotliwo$¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z tlucznia kamiennego

Czestotliwos¢ badan
L Wyszczego6lnienie badan Minimalne  ilosci | Maksymalna po-
p badan na dziennej | wierzchnia podbu-
dzialce roboczej dowy na jedno badanie
(m?)
1 Uziarnienie kruszyw
2 Zawarto$¢  zanieczyszczen  obcych w |2 600
3 kruszywie
Zawarto$¢ ziarn nieforemnych w kruszywie
4 | Scieralno$é kruszywa 6000
5 Nasigkliwo$¢ kruszywa i przy kazdej zmianie zrodta pobierania
6 Odpornos¢ kruszywa na dziatanie mrozu materiatow
7 Zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych

6.3.2. Badania wtasciwosci kruszywa
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Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na
biezaco przekazywane inspektorowi nadzoru.
Badania petne kruszywa, obejmujgce ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.3 powinny by¢é wykonywane
przez Wykonawce z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie jakosci robdt i zawsze w przypadku zmiany zrodta
pobierania materiatow oraz na polecenie inspektora nadzoru. Probki do badan petnych powinny byé pobierane przez
Wykonawce w sposob losowy, w obecnosci inspektora nadzoru.
6.4. Wymagania dotyczace nosnosci i cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardéw podano w tablicy 4.
6.4.2. Szerokos$¢ podbudowy
Szerokos$¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikéw szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy wyzej lezacej o co
najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;j.
6.4.3. Réwnos¢ podbudowy
Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografem, zgodnie z normag BN-68/8931-04 [11].
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczaé: - 12 mm dla podbudowy zasadnicze;j.
6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg (1
0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy
Ro6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé + 1 cm, -2
cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie
O$ podbudowy w planie nie moze byé przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz [1 5 cm .6.4.7. Grubos¢
podbudowy
Grubos$¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy zasadniczej [1 2 cm.
6.4.8. Nosnos¢ podbudowy
Pomiary nosnosci podbudowy nalezy wykonaé¢ zgodnie z BN-64/8931-02 [10].
Podbudowa zasadnicza powinna spetniac wymagania dotyczagce nosnosci, podane
w tablicy 5.
/s
Zageszczenie podbudowy nalezy uzna¢ za prawidiowe, gdy stosunek wtdérnego modutu odksztatcenia M E do
1
pierwotnego modutu odksztatcenia ME jest nie wiekszy od 2,2.
1

Mg
I
M 022
Tablica 4. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z ttucznia kamiennego

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw

1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Rownos¢ podtuzna w sposéb ciggty planografem albo co 20 m
tatg na kazdym pasie ruchu

3 Roéwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne*! 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach

6 Uksztattowanie osi w planie* co100 m

7 Grubos$¢ podbudowy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej,
lecz nie rzadziej niz raz na 400 m?
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na
2000 m?

8 Nos$nos¢ podbudowy nie rzadziej niz raz na 3000 m*

*) Dodatkowe pomiary spadkdédw poprzecznych i uksztaltowanie osi  w planie nalezy wykonac

w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
Tablica 5. Wymagania nosnosci podbudowy zasadniczej w zaleznosci od kategorii ruchu

Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy uzyciu ptyty o
Kategoria ruchu $rednicy 30 cm (MPa)
1 1
Pierwotny ME Witdrny ME
KR5 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie
6.4, powinny by¢ naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badania i pomiary zostang wykonane na koszt Wykonawcy.
Jezeli szerokos$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewni to podparcia
warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na
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petng grubosé¢, do potowy szerokosci pasa ruchu (lub pasa postojowego czy utwardzonego pobocza), dotozenie materiatu
i powtdrne zageszczenie.
6.5.2. Niewtasciwa grubosc
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig gtebokos$é, zgodnie z
decyzjg inspektora nadzoru, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach, wyréwnane i ponownie
zageszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy. Koszty poniesie Wykonawca.
6.5.3. Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy
Jezeli nosnos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do
zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez inspektora nadzoru.
Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nosnosci podbudowy wynikio
z niewtasciwego wykonania rob6t przez Wykonawce podbudowy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego
mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? podbudowy obejmuie:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, obstuge geodezyjna,
- oznakowanie robdét, wykonanie i utrzymanie drég objazdowych,
- przygotowanie podtoza,
- zakup i dostarczenie materiatbw na miejsce wbudowania,
- roztozenie kruszywa,
- zageszczenie warstw z zaklinowaniem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen obcych

2. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu
ziarnowego

3. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

4. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

5 PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
mrozoodpornosci metodg bezposrednig

6. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen organicznych

7. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w
bebnie Los Angeles

8. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych

9. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z
ttucznia kamiennego

10. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztafcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni

planografem i fata.
10.2. Inne dokumenty
Nie wystepuja.

ST-B-01.01.17. NAWIERZCHNIA Z PLYT BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru nawierzchni z ptyt
betonowychw ramach rozbudowy hali produkcyjnej elementéw betonowych prefabrykowanych, budowy wezta
betoniarskiego BP-1000, budowy fundamentu pod maszyne do produkcji kregéw betonowych w Siemiatyczach dziatka nr
geod. 4633

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
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Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania, kontroli i odbioru nawierzchni z ptyt betonowych 50x50x7
cm na podsypce piaskowej z wyp.spoin piaskiem - odtworzenie opaski z ptyt betonowych1.4.  Okreslenia podstawowe
1.4.. Pozostate okreslenia podstawowe — zgodnie 2z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi  normami
i definicjami podanymi w ST D-02.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-02.00.00. "Wymagania ogélne" .

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST D-02.00.00. "Wymagania og6lne".

2.1 Pityty betonowych

2.1.1. Atest wyrobu

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej ptyt betonowych jest posiadanie atestu dla danego wyrobu, wydanego
przez Instytut Badawczy Drog i Mostéw lub Instytut Techniki Budowlanej, w zakresie:

- wygladu zewnetrznego, ksztattu i wymiaréw,

- wytrzymatosci na $ciskanie,

- nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu,

- Scieralnosci.

Wydany atest powinien okresla¢ zgodnos$¢ cech z wymaganiami podanymi w normach: PN-88/B-06250, PN-84/B-04111,
BN-80/6775-03/1, BN-80/6775-03/2 i normy niemieckiej DIN 18501.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna byé zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia goérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklgsniecia nie powinny
przekraczac:

- 2 mm, dla kostek o grubosci 60 mm.

2.1.3. Ksztatt, wymiary i kolor ptyt betonowych

Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugosci 3 mm,
- na szerokosci 3 mm,
- na grubosci 05 mm.

Kolor ptyt betonowych przyjeto: 80% koloru szarego i 20% kolor czerwony (do wyznaczenia pasow ruchu). Ksztalt i
kolorystyke nawierzchni nalezy uzgodni¢ z Administratorem ...

2.1.6. SKLADOWANIE

Ptyty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji jak przy ich transporcie.

2.1.7. KONTROLA

Do partii kostek sprowadzonej przez Wykonawce dotgczone powinno by¢ swiadectwo dopuszczenia lub inny dokument
potwierdzajacy jej jako$é na podstawie przeprowadzonych badan. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i
krawedziach elementu.

2.2. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych i podsypki cementowo - piaskowej

2.2.1. Cement

Do produkcji ptyt betonowych nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkéw, marki nie mniejszej niz 35. Na
podsypke cementowo — piaskowag powinien byé cementem portlandzkim marki 25 a do wypetnienia spoin - marki 35 i
odpowiada¢ PN-88/B—30000.Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadac
wymaganiom PN-B-19701.

2.2.2. Kruszywo

Do produkgji ptyt betonowych nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712.
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych parametrach
wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych i podsypki cementowo - piaskowej
powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250.

2.2.4. Dodatki

Do produkciji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodnie z receptg laboratoryjng.
Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatosé, mniejszg nasigkliwosé i wiekszg odpornos¢ na niskie
temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

2.2.5. Piasek

Piasek do wykonania zaprawy powinien odpowiada¢ PN-79/B—06711,a na podsypke cementowo-piaskowg 1:4 PN-86/B-
06712.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST D-02.00.00. "Wymagania og6lne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do wykonywania nawierzchni

Nawierzchnie mozna uktada¢ recznie. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego.

4. TRANSPORT

Ptyty betonowe uktadane sg warstwowo na palecie, pakowane w folie i spinane tasmg stalowa, co gwarantuje transport
samochodami w stanie nienaruszonym. Ptyty betonowe i mozna przewozi¢ na paletach transportowych producenta.
Pozostate zasady transportu materiatéw podano w ST D—02.00.00 punkt 4.

DOKUMENTACJA PRZETARGOWA 52



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST D—02.00.00. "Wymagania og6lne" punkt 5.
5.1. Koryto pod nawierzchnie
Koryto wykonane w podtozu powinno byé wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi
nawierzchni oraz zageszczone. Wskaznik zageszczenia koryta nie moze by¢é mniejszy od 1,03 wg normalnej préby
Proctora. Dopuszczalne tolerancje dla gtebokosci wykonanego koryta wynoszg + 1 cm. Dla szerokosci koryta
dopuszczalne tolerancje wynosza + 5 cm.
5.2. Podbudowa
Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla odpowiedniego rodzaju
podbudowy wg D-02.10.00. ,Podbudowy”.
5.3. Podsypka cementowo-piaskowa
Grubos$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3 cm. Podsypka powinna by¢ zageszczona i wyprofilowana w stanie
wilgotnym przy wspotczynniku wodno-cementowym 0,25+0,35. Zawarto$¢ cementu do piasku w stosunku 1 : 4
5.4. Nawierzchnia z ptyt betonowych
piyty betonowe uktada sie na uprzednio przygotowanej i zageszczonej podsypce cementowo-piaskowej w taki sposob ,
aby szczeliny miedzy ptytami wynosity 2+3 mm. Po utozeniu ptyti, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem lub innym
materiatem dostepnym na rynku zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru. Nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania stosuje sie
wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.
Do zageszczenia nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatlem do wypetnienia i zamies¢ nawierzchnie.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne wymagania kontroli jakosci
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Rob6t podano w ST D-02.00.00."Wymagania ogélne".
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne i dostarcza¢ je
inspektorowi nadzoru. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykona¢ z czestotliwoscig gwarantujaca
zachowanie wymagan jakosci robdt, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej specyfikaciji.
6.2. Kontrola przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do wykonywania rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnos¢ sprzetu, srodkéw transportu,
zasoby sprowadzonych materiatéw oraz inne czynniki zapewniajace mozliwo$¢ prowadzenia robét zgodnie z PZJ.
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania rob6t Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich asortymentéw robot,
sktadajacych sie na ogdélny element. Kontrola obejmowac¢ powinna zgodnosé wykonywanych rob6t z Dokumentacja
Projektowa, ustaleniami zawartymi w punkcie 5 niniejszych ST — "Wykonanie robét" oraz w zakresie rodzaju badan i
tolerancji wykonania rob6t z ustaleniami punktu 6 niniejszej ST — "Kontrola jakosci robét".
6.4. Kontrola po wykonaniu robét
Po wykonaniu robét nalezy sprawdzi¢: konstrukcje, rownos$¢ nawierzchni, profil podtuzny, profil poprzeczny, réwnolegtosé
spoin, szeroko$¢ i wypetnienie spoin.
6.5. PRZEPROWADZENIE BADAN
6.5.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robdt , Wykonawca powinien sprawdzi¢ , czy producent kostek brukowych posiada atest wyrobu
wg pkt. 2.2.1. niniejszej specyfikacji. Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta
wynikow biezgcych badan wyrobu na $ciskanie. Przed przystgpieniem do robét Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie
wymagan podanych w pkt. 2.1 i wyniki badan przedstawi¢ inspektorowi nadzoru akceptaciji.
6.5.2. Badania w czasie robot
6.5.2.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla :

gtebokosci koryta £ 1 cm,

szerokosci koryta : £ 5 cm.
6 5.2.2. Sprawdzenie podsypki.
Sprawdzenie podsypki w zakresie sktadu, grubosci i wymaganych spadkoéw polega na stwierdzeniu zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowg oraz punktem 5.3 niniejszej ST.
6.5.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na sprawdzeniu zgodnosci
wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt. 5.6 niniejszej ST:

pomierzenie szerokosci spoin,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania spoin,

sprawdzenie prawidtowosci ubijania ( wibrowania)

sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6 5.2.4. Sprawdzenie rownosci nawierzchni
Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzac¢ nalezy tatg, co najmniej raz na kazdej utozonej nawierzchni zjazdu i w
punktach watpliwych. Dopuszczalny prze$wit pod tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1 cm.
6.5.2.5. Sprawdzenie profilu podtuznego
Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod uwage punkty charakterystyczne.
Odchylenia od projektowanej niwelety nawierzchni nie moga przekraczac +2 cm.
6.5.2.6. Sprawdzenie przekroju poprzecznego
Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg. Dopuszczalne odchylenia od przyjetego
profilu wynosza + 0.3 %.
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6.6. Ocena badan

Nawierzchnia zostanie uznana za wykonang, jezeli wyniki wszystkich przeprowadzonych badan wymienionych w p. 6.5.
okazg sig pozytywne.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-02.00.00 ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z ptyt betonowych.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-02.00.00 ,Wymagania ogdlne” .

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

przygotowanie podtoza,
ewentualnie wykonanie podbudowy,
wykonanie podsypki,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-02.00.00 ,Wymagania ogdlne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z ptyt betonowych obejmuije:

prace pomiarowe, obstuge godezyjna i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,

przygotowanie poditoza (ewentualnie podbudowy),

zakup i dostarczenie materiatéw,

wykonanie podsypki,

utozenie i ubicie ptyt betonowych,

wypetnienie spoin,

przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-84/B-04111Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

2. PN-88/B-06250 Beton zwykly

3. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4. PN-88/B-30000 Cement portlandzki

5. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

7. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk

tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.

8.

BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i

torowisk tramwajowych. Ptyty drogowe.

WYKAZ UREGULOWAN PRAWNYCH
Dla celéw informacyjnych, przedstawiono ponizej liste uregulowan prawnych (tj. ustaw, aktéw itp.), norm i standardow
przytoczonych w Specyfikacjach Technicznych, obowigzujgcych aktualnie w Polsce.

NookwD
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10.

11.

12.

13.
14.

Praktyczny przewodnik procedur kontraktowych w ramach programéw Phare, Ispa & Sapard 2001

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 -Prawo Budowlane (Dz. U Nr 89 z 25.08.1994, poz. 414

Ustawa o ochronie srodowisk z 27.04.2001 (Dz.U 01.62.627)

Ustawa o odpadach z 27.04.2001 (Dz. U 01.62.628)

Ustawa z dnia 17 maja 1989 -Prawo Geodezyjne i Kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz 163 z p6zniejszymi zmianami)
Ustawa o drogach publicznych z dnia 21.03.1985, Dz. U. Nr 14z 15.04.1985

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu MateriatawBudow1anych w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy wykonywaniu robdt budowlano-montazowych i rozbiérkowych. Dz.U. Nr 13 z 10.04.1972.
Rozporzadzenie Ministra Przemystu z dnia 26.11.1990 W sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac urzadzenia elektroenergetyczne w zakresie ochrony przeciwporazeniowej. Dz.U.Ni81 z26.11.1990
Zarzadzenie nr 29 Ministra Gornictwa i Energetyki z dnia 17 lipca 1974 r. w sprawie dobolU przewodéw i kabli
elektroenergetycznych do obcigzen pradem elektrycznym.

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom |. Zasady stosowania znakéw i urzagdzen bezpieczenstwa ruchu.
Zatgcznik nr | do zarzgdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr
16, poz. 120).

Instrukcja o znakach drogowych poziomych. Zatagcznik do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z
dnia 3 marca 1994 r. (M.P. Nr 16, poz. 120).

Instrukcja o drogowej sygnalizacji $wietlnej. Zatgcznik nr 2 do zarzadzenia Ministrow Transportu i Gospodarki
Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z dnia 6 czerwca 1990 (pozycja 184).

Instrukcja techniczna 0-1. Ogélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Zarzadzenie Ministra tacznosci z dnia 12 marca 1992 r. w sprawie zasad i warunkéw budowy linii
telekomunikacyjnych wzdtuz drég publicznych, wodnych, kanatéw, oraz w poblizu lotnisk i w miejscowosciach, a
takze ustalenie warunkéw, jakim te linie powinny odpowiada¢(M.P.Nr 313 z 1992 r.).
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15.
16.
17.

18.
19.
20.
21.
22.

23.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDiM -1997 r.

PN -E-05100-1:1998 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Projektowanie i budowa.

PN -80./B-03322 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Fundamenty konstrukcji wsporczych. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

PN -60./B-03205 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Stalowe konstrukcje wsporcze. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

BN-76/8984-09 Telekomunikacyjne linie napowietrzne. Ogéine wymagania i badania.

PN -75/E~05100 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Projektowanie i budowa.

BN- 73/8984-05 Kanalizacja kablowa. Ogoélne badania i wymagania.

Rozporzadzenie Ministra Transportu Ministra Gospodarki Morskiej Ministra 02.03.1999, dotyczace wymagan
technicznych dla drég publicznych Ministra ruchu drogowego (Dz.U 99.43.430).

Rozporzadzenie Ministra Transportu Ministra Gospodarki Morskiej Ministra 10.10.2000, dotyczace wymagan
technicznych dla drég publicznych Ministra ruchu drogowego (Dz.U 00.90.1006).

24.Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego Regionalnego Budownictwa z 03.04.2001, dotyczaca
obligatoryjnego stosowania pewnych Norm Polskich w budownictwie przemystowym (Dz. U 01.38.456
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